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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem mostowych mechaniczno-elastomerowych przekry¢ dylatacyjnych w jezdni wiaduktu drogowego w
ciggu ul. Lotniczej we Wroctawiu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
mostowych mechaniczno-elastomerowych przekry¢ dylatacyjnych i obejmujg montaz przekrycia w nawierzchni
jezdni oraz w chodniku drogowego obiektu inzynierskiego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mechaniczno-elastomerowe przekrycie dylatacyjne - dylatacja w jezdni skladajgca sie z elastycznego
materiatu (nie termoplastycznego) na bazie modyfikowanego poliuretanu stosowanego jako masa zalewowa, ktéry
tworzy réwniez powierzchnie jezdng, wzmocnionego metalowg blachg nad szczeling dylatacyjng i ewentualnie
elementami stabilizujacymi.

1.4.2. Przerwa dylatacyjna — przerwa w konstrukcji ustroju niosgcego przenoszaca przewidywane odksztatcenia
i przesuniecia tej konstrukcji.

1.4.3. Koryto pod dylatacje (wneka dylatacyjna) — przestrzen wycieta w nawierzchni symetrycznie wzgledem
szczeliny dylatacyjnej, o szerokosci uzaleznionej od przemieszczenia przenoszonego przez urzadzenie dylatacyjne.
1.4.4. Primer — substancja spetniajgca role Srodka gruntujgcego.

1.4.5. Masa zalewowa — elastyczny (nie termoplastyczny) materiat na bazie modyfikowanego poliuretanu do
wypetniania koryta mechaniczno-elastomerowego przekrycia dylatacyjnego.

1.4.6. Stabilizator — blacha stalowa zabezpieczona przed korozjg, zamykajgca szczeling dylatacyjng od goéry
i podtrzymujaca jej wypetnienie.

1.4.7. Elementy stabilizujgce — mechaniczne elementy sktadowe przekrycia dylatacyjnego zwiekszajace odpornos¢
wypetnienie z masy zalewowej na zmiany zwigzane z przenoszeniem odksztatcen.

1.4.8. Elementy zamocowania przekrycia - stalowe elementy konstrukcyjne zapewniajgce wsp6tprace elastycznego
wypetnienia koryta przekrycia dylatacyjnego z ustrojem niosgcym obiektu inzynierskiego.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 1.4.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 1.5.

2. Materiaty

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST DM.00.00.00

»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania mechaniczno-elastomerowych przekry¢ dylatacyjnych

2.2.1. Zgodno$¢ materiatdw z dokumentacja projektows

Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej, EAT lub AT.

2.2.2. Wymagania og6lne

Nalezy stosowac urzadzenie dylatacyjne, ktore jest oznakowane znakiem CE lub B, dla ktérego Wykonawca

przedstawi deklaracje zgodnosci z odpowiednig normg lub aprobate techniczna.

Urzadzenie dylatacyjne powinno by¢ wykonane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki

Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty

inzynierskie i ich usytuowanie.

Zgodnie z rozporzadzeniem urzadzenie dylatacyjne powinno zapewnic:

- szczelno$¢ potgczenia,

- réwnos¢ nawierzchni,

- swobode odksztatcenia ustroju nosnego obiektu,

- zblizone warunki ruchu dla k&t pojazdéw w obrebie nawierzchni i dylatacji,

- swobode poziomych przemieszczen zdylatowanych kraweznikéw i odpowiednig ostone szczelin w obrebie
chodnikéw.

Urzadzenie dylatacyjne powinno by¢ nieprzerwane na catej szerokos$ci pomostu w obrebie jezdni i chodnikoéw.

Przejazd pojazdow przez zastosowane urzadzenie dylatacyjne nie powinno generowaé wiekszego hatasu niz

przejazd pojazdéw po nawierzchni drogowej. Zastosowana dylatacja powinna by¢ przeznaczona do eksploatacji

w warunkach ruchu ciezkiego.



2.2.3. Stosowane materiaty

Do wykonania mechaniczno-elastomerowego przekrycia dylatacyjnego powinny by¢ stosowane nastepujgce

materiaty:

- masa zalewowa (nie termoplastyczna) na bazie zmodyfikowanych poliuretandw;

— elementy zamocowania przekrycia dylatacyjnego (kotwy rozporowe, stalowe katowniki azurowe z elementami
dystansujacymi);

- stabilizator;

— elementy stabilizujgce ze stali konstrukcyjnej z ostong dla przesuwu powyzej 30 mm;

— materiat gruntujacy (primer).

2.2.4. Masa zalewowa

Masa zalewowa przeznaczona do wykonania mechaniczno-elastomerowego przekrycia dylatacyjnego jest

materiatem na bazie zmodyfikowanegopoliuretanu.

Masa zalewowa powinna spetnia¢ wymagania podane w tabeli 1.

Tabela 1. Whasciwosci masy zalewowej

Dane eksploatacyjne Specyfikacje Techniczne Wynik

Twardos¢ A wg Shora utwardzonego EN 1SO 868 w potgczeniu z 1ISO 7819 72

materiatu

Wytrzymato$¢ narozcigganie EN 1SO 527-2 11 MPa

utwardzonego materiatu (najmniejsza wartos¢
Srednia)

Wydtuzenie przy zerwaniu EN ISO 527-2 700 %

utwardzonego materiatu (najmniejsza wartos¢
Srednia)

Zachowanie sie w czasie pozaru EN 13501-1 E

Odksztatcenia spowodowane Zgodnos¢ z EN 12697-22 po 30.000 cykli | 1,8% (w odniesieniu do

powstawaniem kolein obcigzenia w temperaturze 60°C probki o grubosci 5 cm),
jest to 0,9 mm w odniesie-
niu do grubosci 50 mm

Masa zalewowa jest odporna na dzialanie benzyny, olejow i alkaliéw. Promieniowanie UV oraz oddziatywanie
czynnikow atmosferycznych nie majg negatywnego oddziatywania na trwatos¢ masy zalewowe;.

2.2.5. Elementy zamocowania przekrycia dylatacyjnego

Jako elementy zamocowania przekrycia dylatacyjnego nalezy stosowac katowniki stalowe azurowe z elementami
dystansowymi oraz sruby (kotwy) do kotwieniamechanicznego.

Elementy stalowe zamocowania (kgtowniki azurowe i elementy dystansowe) powinny by¢ wykonane ze stali co
najmniej gatunku S235JR. Stal uzyta do wykonania tych elementéw powinna, dla istotnych wiasciwosci
mechanicznych i sktadu chemicznego, spetnia¢ wymagania normy EN 10025-2.

Parametry katownikéw azurowych zalezg od typu przekrycia (wielkosci przesuwu) i sg zgodne z EAT, AT lub
instrukcjami producenta.

Katowniki stalowe nie wymagajq oddzielnej ochrony antykorozyjnej poniewaz sa w catosci otoczone poliuretanowg
masg zalewowsa.

Sruby (kotwy) mocujace katowniki azurowe mocowania przekrycia, zabezpieczone przed korozja galwanicznie, sa
rozmieszczone w zestawie mocujgcym w rozstawieniu zgodnym z wymaganiami EAT, AT i instrukcjami
producenta przekrycia. Sruby powinny by¢ przystosowane do kotwienia mechanicznego (kotwy rozprowe).

2.2.6. Stabilizator

Stabilizator wykonany jest z blachy stalowej. Szeroko$¢ stabilizatora zalezy o typu przekrycia i powinna by¢ zgodna
z wymaganiami EAT, AT i instrukcjami producentaprzekrycia.

Stabilizator powinien by¢ wykonane ze stali co najmniej gatunku S235JR. Stal uzyta do wykonania stabilizatora
powinna, dla istotnych wtasciwosci mechanicznych i sktadu chemicznego, spetniaé wymagania normy EN 10025-2.
Stabilizator jest ocynkowany ogniowo zgodnie z normg EN 1SO 1461.

2.2.7. Elementy stabilizujace

Elementy stabilizujgce stosuje sie do wszystkich typdw przekrycia dylatacyjnego przeznaczonych dla nominalnego
zakresu przemieszczenia wiekszego od 30 mm. Elementy stabilizujace nalezy zawsze rozmieszcza¢ réwnolegle do
gtownego kierunku ruchu.

Przekrycia przeznaczone dla nominalnego zakresu przemieszczenia mniejszego od 30 mm nie wymagaja stosowania
elementdw stabilizujgcych.

Elementy stabilizujgce sktadajg sie z rury stalowej i pretéw stalowych okragtych oraz ostony z tworzywa
sztucznego. Rura stalowa i pret stalowy okragly wykonany jest ze stali o minimalnej granicy plastycznosci
235 MPa.

Elementy stalowe nie wymagajg oddzielnej ochrony antykorozyjnej, poniewaz sg w catosci przykryte ostong
Z tworzywa sztucznego i otoczone masgzalewowa.




2.2.8. Materiat gruntujacy

Materiat gruntujacy jest uzaleznione od rodzaju podbudowy Powloki gruntujgce stosuje sie na  poziomych
i pionowych powierzchniach styku masy zalewowej z podbudowsg i nawierzchnig sasiadujagcg z przekryciem
dylatacyjnym.

2.2.9. Zywica do wklejania kotew

Zywica do wklejania kotew powinna by¢ materiatem twardniejacym bezskurczowo, mie¢ bardzo dobre whasciwosci
mechaniczne i mie¢ bardzo dobrg przyczepno$¢ do stali i betonu. Powinna spetnia¢ wymagania producenta
przekrycia dylatacyjnego.

2.2.10. Beton polimerowy.

Materiat zaprawy wyréwnujgcej wneke dylatacyjng oraz tworzgcej pasy przejsciowe po obu stronach koryta pod
przekrycie stanowi beton polimerowy.

Nalezy stosowa¢ beton polimerowy o sktadzie zgodnym z zaleceniami producenta. Gtownymi sktadnikami
mieszanki betonu polimerowego sg zywica, utwardzacz, wypetniacze mineralne frakcji okreslonych przez
producenta.

Skiadniki betonu polimerowego powinny zosta¢ dostarczone przez producenta w odpowiednich proporcjach.

3. Sprzet

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dylatacyjnego i podlega akceptacji Inzyniera.
Wykonawca przystepujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy
sprzet:

— pite mechaniczng (tarczows);

— sprezarke powietrza z filtrem przeciwolejowym;

— mioty wyburzeniowe;

— miotowiertarke;

— piaskowniceg;

— wiertarke do betonu,

— mieszarke z mieszadtami;

— szlifierke katowa;

- szufle;

— oskardy;

—  klucze mechaniczne do $rub;

- szczotki stalowe;

- szczotki do zamiatania;

— palniki gazowe;

- pedzle do naktadania srodka gruntujgcego,

- kielnie;

- wiadra;

— sprzet do transportu pomocniczego.

Ponadto powinien by¢ wyposazony w przyrzady pomiarowe:

— termometr do oceny temperatury powietrza oraz podtoza;

- wilgotnosciomerz do oceny wilgotnosci wzglednej powietrza;

— tabele do odczytu temperatury punktu rosy lub przyrzad do odczytu punktu rosy;
- tasma pomiarowa;

- fata aluminiowa;

—  kolorowy spray;

- kredki;

- sznur traserski.

4. Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 4.

Materiaty budowlane nalezy transportowac z nalezytg ostroznoscia i sktadowac w taki sposdb, aby zabezpieczy¢ je
przed nieumysinym uszkodzeniem. Do zadan producenta nalezy zagwarantowanie, ze informacje dotyczace
niniejszych postanowien zostang dostarczone do wszystkich oséb, ktdrych to dotyczy.

4.2 Transport, przechowywanie i pakowanie materiatéw

4.2.1. Transport masy zalewowej

Mase zalewowag mozna przewozi¢ krytymi Ssrodkami transportu, chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Mase zalewowg nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, chronigcych przed
zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i z dala od Zrodet ciepta.
Temperatura przechowywania masy zalewowej nie moze by¢ mniejsza jak + 5 Cinie wyzszaniz+25 C.



4.2.2. Transport elementéw stalowych przekrycia dylatacyjnego

Elementy stalowe przekrycia dylatacyjnego mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, chroniac je przed
uszkodzeniamimechanicznymi.

4.2.3 Oznakowanie i identyfikacja zestawu montazowego

Zestaw montazowy mechaniczno-elastomerowego przekrycia dylatacyjnego powinien by¢ zaopatrzony w
dokumenty identyfikujgce zawierajace miedzy innymi informacje takie jak:

— numer Europejskiej Aprobaty Technicznej (EAT) lub krajowej aprobaty technicznej;

— numer certyfikatu zaktadowej kontroli produkcji;

— warto$¢ nominalnego zakresu przemieszczenia [mm];

— numer identyfikacyjny - numer zlecenia, rok dostarczenia itp.

Do kazdej dostawy zestawu montazowego musi by¢ dotgczona instrukcja poprawnego montazu zestawu
montazowego, zawierajgca szczeg6towe zalecenia dotyczace mozliwego zakresu temperatury otoczenia dla
przygotowania masy zalewowej na placu budowy oraz jej zabudowy na obiekcie inzynierskim.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 5.

5.2. Wymagania ogolne

Mechaniczno-elastomerowe przekrycia dylatacyjne moga by¢ stosowane dla nominalnych przesuwow okreslonych

EAT, AT lub instrukcji producenta.

Mechaniczno-elastomerowe przekrycie dylatacyjne przewidziano do zastosowania przy pochyleniach podtuznych

jezdni w kierunku jazdy nie przekraczajgcych 4 %.

Najmniejszy kat pomiedzy kierunkiem ruchu pojazdéw a osig podtuzng mechaniczno-elastomerowego przekrycia

dylatacyjnego dla przesuwu powyzej 30 mm wynosi 60°.

Przykrycie dylatacyjne powinno by¢ wykonane na catej szerokosci przekroju poprzecznego obiektu, tzn. powinno

obejmowac jezdnie i chodniki. Konstrukcja chodnika powinna by¢ taka, aby umozliwiata wyciecie w nim koryta

bedacego kontynuacjg koryta wycietego w jezdni obiektu. Projekt roboczy moze przewidywac inne rozwigzanie

dylatacji w strefie chodnika niz w strefie jezdni.

Standardowe wymiary mechaniczno-elastomerowego przekrycia dylatacyjnego w zaleznosci od zakresu

przemieszczania okreslone sg w EAT lub AT.

Podbudowa (wyrownawczy beton polimerowy i ptyta konstrukcji nosnej) musi wykazywa¢ minimalng

wytrzymatos¢ na Sciskanie 25 MPa i wytrzymatos¢ na odrywanie co najmniej 1,5 MPa.

Przekrycie dylatacyjne powinno by¢ zabezpieczone przed naptywem wody z poziomu izolacji ptyty pomostu

poprzez zabudowanie drenazu poprzecznego wraz z odprowadzeniem wody. Drenaz nie jest elementem przekrycia

i nie powinien by¢ zabudowany w bezposrednim sasiedztwie koryta przekrycia dylatacyjnego.

5.3. Wykonanie przykrycia dylatacyjnego

Kompletne mechaniczno-elastomerowego przekrycie dylatacyjne wykonywane jest na placu budowy przez

umieszczenie w kierunku wzdtuznym szczeliny zestawu mocujgcego, masy zalewowej do wypetnienia koryta

przekrycia oraz odpowiedniego wyposazeniapomocniczego.

Wykonanie przekrycia dylatacyjnego nalezy powierzy¢ specjalistycznej firmie majacej doswiadczenie w

prowadzeniu tego typu robGt i posiadajacej licencje wykonania wybranego przekrycia. Wykonanie powinno

odbywac sie zgodnie z procesem technologicznym przewidzianym przez producenta.

Zabudowa mechaniczno-elastomerowego przekrycia dylatacyjnego musi by¢ przeprowadzana pod nadzorem

doswiadczonego i wysoko wykwalifikowanego personelu kierowniczego, ktéry musi by¢ systematycznie szkolony

w oparciu o program szkolenia zgodny z instrukcjami montazu producenta wyrobu.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt technologii, organizacji i harmonogram roboét

uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

Wykonawca wykona projekt roboczy montazu urzadzeniadylatacyjnego.

Wykonawca przygotuje rysunki wykonawcze przedstawiajgce rodzaj przekrycia dylatacyjnego oraz szczegdty

wykonania zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w dokumentacji technicznej i w SST. Przed dostarczeniem

elementéw urzadzen dylatacyjnych na budowe, Wykonawca przedstawi Inzynierowi rysunki wykonawcze tgcznie

Z proponowang metoda wykonania opisujacg montaz przekrycia dylatacyjnego.

Opracowane przez Wykonawce rysunki wykonawcze powinnyzawierac:

- w pehni zwymiarowane przekroje przez jezdnie, chodnik i porecze, z podaniem rzednych wysokosciowych (na
przekrojach nalezy pokazac szczegGty koryta, szczeliny, hydroizolacji ptyty pomostu oraz nawierzchni);

- szczegOty zakoriczenia izolacji przeciwwodnej ptyty pomostu oraz nawierzchni asfaltowej przy przekryciu
dylatacyjnym.

5.3.1. Roboty przygotowawcze

1. Czynnosci wstepne

- zabezpieczenie placu budowy zgodnie z projektem organizacji ruchu;

- kontrola stanu nawierzchni (pekniecia, uszkodzenia);

- kontrola zgodnosci dokumentacji przekrycia dylatacyjnego ze stanem istniejgcym w terenie;

- sprawdzenie zgodnosci parametréw zestawu montazowego z zamdéwieniem i dokumentacjg projektows;



- sprawdzenie stanu faw podtozyskowych i tozysk.
2. Trasowanie koryta (wneki dylatacyjnej)
Na nawierzchni nalezy zaznaczy¢ zakladany przebieg przerwy (szczeliny) dylatacyjnej. Na  krawedziach
nawierzchni oraz w jej srodku nalezy wykona¢ odkrywki potwierdzajagce zaznaczone potozenie szczeliny oraz
grubo$¢ nawierzchni.
W zaleznosci od projektowanej, wymaganej szerokosci przekrycia nalezy zaznaczy¢ krawedzie koryta.
Szerokos¢ uktadania powinna by¢ dostosowana do okreslonego w projekcie przekroju zwigzanego z nominalnym
przesuwem.
3. Wyciecie koryta
W zaleznosci od stanu istniejacej hydroizolacji ptyty pomostu w rejonie przerwy dylatacyjnej ciecie nawierzchni
wykonuje sie na petng gtebokos¢ koryta, tj do powierzchni betonu. Jesli jest to mozliwe, mozna zachowaé fragment
istniejacej izolacji szerokosci okoto 1cm.
4. Wykonanie koryta i czyszczenie szczeliny
Za pomocg miotéw pneumatycznych nalezy dokonaé rozbiorki nawierzchni i usuniecia jej pozostatosci z obszaru
roboczego. Nalezy takze usungé odcietg czes¢ hydroizolacji.
W przypadku widocznych uszkodzen betonu ptyty nalezy usung¢ takze uszkodzony beton.
Koryto, w tym takze pionowe powierzchnie potgczen przekrycia z istniejgcg nawierzchnig nalezy oczysci¢ przez
piaskowanie, a nastepnie oczysci¢ z pozostatosci strumieniem sprezonego powietrza.
Widoczne elementy stalowe (np. zbrojenie) oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 2 %,
5. Kontrola parametréw przerwy dylatacyjnej
Szczelina dylatacyjna musi by¢ wolna od wszelkich materiatéw obcych (np. elementéw deskowania).
W ramach kontroli nalezy:
- sprawdzi¢ stan betonu podtoza pod katem uszkodzen betonu;
- skontrolowa¢ obecnos¢ i stan hydroizolacji w rejonie przerwy dylatacyjnej;
- pomierzy¢ rozwartos¢ szczeliny roboczej;
- pomierzy¢ temperature powietrza i konstrukcji.
5.3.2. Wykonanie podbudowy z polimerobetonu (opcjonalnie)
1. Kontrola stanu podtoza
W ramach kontroli stanu podtoza (ptyty pomostu) nalezy:
- sprawdzi¢ stan i wytrzymato$¢ betonu ptyty pomostu
Beton nie powinien mie¢ spekan, rys, odspojen.
Wytrzymatos¢ na Sciskanie powinna odpowia¢ wytrzymatosci betonu klasy co najmniej C25/30.Wytrzymatosé
na odrywanie powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa.
- sprawdzi¢ wilgotnos¢
Wilgotnos¢ betonu nie moze przekraczac 3%.
- okresli¢ temperature punktu rosy
Podczas wykonywania podbudowy polimerobetonowej temperatura podtoza powinna by¢ nie nizsza jak +
5 C i wyzsza od temperatury punktu rosy co najmniejo3  C;
- podtoze musi by¢ chronione przed wodg i wilgocia.
2. Kotwy montazowe (opcjonalnie)
Jesli, ze wzgledu na gtebokosé koryta i grubos¢ warstwy wyrdéwnawczej z betonu polimerowego konieczne jest jej
zakotwienie do podtoza (ptyty pomostu) nalezy uzy¢ kotew wklejanych na zywice zgodnych z wymaganiami EAT,
AT lub instrukcjami producenta przekrycia.
Odlegtos¢ pomiedzy kotwami w kierunek wzdtuznym (rownolegle do przebiegu szczeliny dylatacyjnej) nie powinna
by¢ wigksza jak okreslona w EAT, AT lub instrukcji producenta przekrycia. Rozmieszczenie kotew powinno byé
okreslone w projekcie montazu przekrycia.
Minimalna odlegto$¢ do krawedzi musi by¢ zgodny z wymaganiami producenta przekrycia. Otwory pod kotwy po
ich nawierceniu powinny by¢ oczyszczone strumieniem sprezonego powietrza. Kotwy powinny by¢ wklejone na
zywice.
Po utwardzeniu zywicy powierzchnia wneki dylatacyjnej powinna by¢ oczyszczona przez piaskowanie.
3. Warstwa gruntujaca (primer).
Powierzchnie betonu oraz krawedzie nawierzchni mineralno-bitumicznej nalezy pokry¢, uzywajac pedzla,
materiatem gruntujgcym (primerem) przeznaczonym do gruntowania betonu / mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Aplikacja primera musi odbywac sie zgodnie z kartg techniczng materiatu i instrukcjg producenta.
Po naniesieniu primera mozna koryto wypetnia¢polimerobetonem.
4. Zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej
Przed wykonaniem podbudowy z polimerobetonu przerwa dylatacyjna powinna by¢ na catej swej dtugosci
zabezpieczona wktadka ze styropianu. Grubos¢ wkladki powinna by¢ taka, aby zapewnié szerokosci szczeliny
w poziomie podbudowy polimerowej nie mniejszg jak rozwarcie szczeliny pod spodem konstrukcji. Wkiadka
powinna wystawa¢ do wysokosci gornej powierzchni podbudowy z polimerobetonu.
5. Wykonanie podbudowy (warstwy wyrdwnawczej z betonu polimerowego)
Po natozeniu na powierzchnie betonu i krawedzie pionowe koryta warstwy primera nalezy wyla¢ mase
polimerobetonu i rozprowadzi¢ go do wymaganych wysokosci za pomocg rakli, a nastepnie wyla¢ polimerobeton



(korzystajac z szablonu) miedzy krawedzig ciecia nawierzchni a korytem pod mase zalewows (do poziomu
przylegtej nawierzchni), tworzac polimerobetonowe warstwy przejsciowe pomiedzy nawierzchng mineralno-
asfaltows i elastycznym wypetnieniemkoryta.
Powierzchnia warstw wyréwnawczych z polimerobetonu musi by¢ réwna i gtadka.
Dalsze czynno$¢ zwigzane z montazem czeSci mechanicznych przekrycia mozna prowadzi¢ po catkowitym
utwardzeniu polimerobetonu (zgodnie z kartg techniczng materiatu i instrukcjg producenta polimerobetonu).
Czas utwardzenia zalezny jest od temperatury otoczenia. Do chwili utwardzenia podbudowa polimerobetonowa
powinna by¢ chroniona przed wptywem wilgoci i wody.
5.3.3. Wykonanie elastycznego wypetnienia koryta
1. Warunki wykonania rob6t
Przed rozpoczeciem rob6t zwigzanych z montazem przekrycia dylatacyjnego nalezy sprawdzié:
- zgodnos¢ szerokosci szczeliny dylatacyjnej z zatozong w dokumentacji;
- zgodno$¢ grubosci konstrukcji z zatozong w dokumentacji;
- zgodno$¢ warunkéw wykonania robot (temperatura powietrza, podtoza, punkt rosy, wilgotnos¢ podtoza)
Z wymaganiami procesu technologicznego:
temperatura podtoza powyzej +5 C;
temperatura podtoza min. 3 C powyzej punkturosy;
maksymalna wilgotno$¢ powietrza 85%,
- zgodnos$¢ wymiaréw geometrycznych koryta z z zatozonymi w dokumentacji wykonawczej.
2. Odciecie nawierzchni pod katem 45° sfazowanie krawedzi zaprawy przejsciowej (1,5x1,5 cm)
Krawedz warstw przejsciowych z polimerobetonu wyniesionych do poziomu nawierzchni mineralno-asfaltowej
nalezy na catej dtugosci przekrycia dylatacyjnego $cigé szlifierka katowg pod katem 45 .
Szerokos¢ ciecia dostosowa¢ do poziomu montowanych w poOzniejszej fazie katownikéw stalowych
podtrzymujgcych elementystabilizujace.
3. Przygotowanie szczeliny
Ze szczeliny dylatacyjnej nalezy usung¢ elementy wypetniajace (styropian). Szczelina powinna by¢ sucha i czysta.
4. Wykonanie otwordw pod Sruby mocujgce elementy stalowe przekrycia dylatacyjnego
Nalezy wykona¢ montaz probny elementéw ze stalowego katownika azurowego w celu wytrasowania otworow
montazowych pod kotwy (Sruby) mocujgce. O ile to mozliwe, nalezy uzy¢ catych elementéw o dtugosci 3 m. Po
utozeniu katownika w wymaganej pozycji nalezy go zastabilizowa¢ punktowo poprzez nawiercenie otworéw
w podiozu i przytwierdzenie za pomocg kotew (kotwy mechaniczne rozporowe). Po sprawdzeniu prawidtowosci
lokalizacji w planie i wysokosci, nawiercane sg otwory pod pozostate sruby montazowe.
Po wytrasowaniu otworéw element katowy nalezy zdemontowac, a otwory rozwierci¢c do wymaganej Srednicy.
Otwory nalezy oczysci¢ strumieniem sprezonego powietrza razem z catym korytem (powierzchniami poziomymi,
skosnymi i pionowymi).
4. Przygotowanie blach stabilizatora
Blachy stabilizatora nalezy utozy¢ w korycie symetrycznie nad szczeling dylatacyjng w celu przymierzenia
i ewentualnego przyciecia. Krawedzie podtuzne blach stabilizatora okleja sie samoprzylepnymi taSmami  z
porowatej gumy dostarczonymi przez producentaprzekrycia.
5. Zabudowa masy zalewowej
Nawierzchnie poza otwartym korytem nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem poprzez naklejenie tasm
zabezpieczajacych.
Elementy stabilizujgce powinny by¢ umieszczone w poblizu, gotowe do uzycia.
Dno i krawedzie koryta nalezy posmarowa¢ primerem przeznaczonym do gruntowania polimerobetonu.
Masa zalewowa powinna posiada¢ temperature roboczg okreslong w EAT, AT i instrukcjach producenta przekrycia.
Mase nalezy miesza¢ zgodnie z instrukcjg techniczngproducenta.
Na krawedziach szczeliny przykleja sie waskie paski z pianki poliuretanowej w celu zabezpieczenia przed
wyptywem masy zalewowej do szczelinydylatacyjnej.
W pierwszej fazie wypetnia sie koryto warstwg masy zalewowej grubosci okoto 1 cm. Na takg warstwe uktada sie
katowniki mocujace i przytwierdza je za pomocg kotew. Nastepnie centralnie nad Srodkiem szczeliny dylatacyjnej
uktada sie blachy stabilizatora.
Koryto wypetnia sie kolejnymi warstwami masy zalewowej. Ostatnig, wykofAczeniowg warstwe masy wykonuje sieg,
gdy warstwa poprzednia nie klei sie przy dotknieciu (w zaleznosci od temperatury otoczenia po okcto 2 do 6 godzin
od chwili jej wykonania). Warstwe tgq wyréwnuje sie do poziomu nawierzchni.
W przypadku przekry¢ przeznaczonych dla przesuwédw powyzej 30 mm koryto wypetnia sie masg zalewowsg do
poziomu spodu otworéw w pionowej czesci katownika azurowego. Wtedy mocuje sie w otworach jw. elementy
stabilizujgce. Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem przekrycia. Po rozmieszczeniu elementow
stabilizujgcych koryto wypetnia sie kolejng warstwg masy, a gdy nie klei sie ona przy dotknieciu (w zaleznosci od
temperatury otoczenia po okoto 2 do 6 godzin od chwili jej wykonania), wykonywana jest ostatnia, wykoriczeniowa
warstwa wypetnienia. Warstwe tg wyréwnuje sie do poziomu nawierzchni.
Szczegblna uwage nalezy zwrdéci¢ na obszar pomiedzy katownikiem mocowania przekrycia i potaczeniem
z powierzchnig jezdni.
Po utwardzeniu masy zalewowej mozna zdjaé taSmy zabezpieczajgce nawierzchnie.



6. Dopuszczenie do ruchu

Elatyczne przekrycie dylatacyjne moze by¢ oddane doeksploataciji:

- po 12 godzinach, gdy nie wykonuje sie warstwy wykoriczeniowej (dla temperatury otoczenia25 C);
- po 24 godzinach, gdy wykonuje sie warstwe wykoriczeniowg (dla temperatury otoczenia 25 C).

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Materiaty do wykonania dylatacji powinny by¢ dostarczone przez producenta jako zestaw gotowy do zabudowania po

odpowiednim przygotowaniu. Kontrola wykonania materiatdw sktadowych dylatacji w wytworni spoczywa na

producencie. Protokoty kontroli materiatéw powinny by¢ dostarczone na budowe tgcznie z materiatami.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytworni itp.),
potwierdzajgce zgodno$¢ materiatdw z wymaganiami punktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) skontrolowac stan nawierzchni i tozysk na obiekcie mostowym.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Po wycieciu koryta nalezy skontrolowac:

- szeroko$¢ koryta wycietego w nawierzchni, ktéra nie powinna rozni¢ sie od szerokosci  przewidzianej
w dokumentacji projektowej,

- stan szczeliny dylatacyjnej - jezeli nastgpito uszkodzenie jej krawedzi, nalezy je naprawi¢ polimerobetonem;

- stan ptyty pomostu kt6rg - jezeli ulegta uszkodzeniu, nalezy naprawi¢ polimerobetonem;

- wszystkie powierzchnie koryta, ktére powinny by¢ oczyszczone z pytoéw, luznych frakcji i innych
zanieczyszczen.

W trakcie zabudowy mechaniczno-elastomerowego przekrycia dylatacyjnego okreslonego typu nalezy kontrolowac:

- doktadnos¢ trasowania otworow pod $ruby montazowe;

- prawidtowos¢ zamocowania kgtownikéw — ustabilizowanie za pomocg $rub mocujacych;

— ulozenie blachy stabilizujgcej wzgledem szczeliny dylatacyjnej;

- zamocowanie elementow stabilizujacych wkatownikach.

W trakcie wypetniania koryta nalezy kontrolowac:

- wytrzymato$¢ podtoza na Sciskanie i odrywanie;

— temperature powietrza w czasie wbudowywania polimerobetonu i masy zalewoweyj;

- temperature podtoza, wilgotnosé podtoza temperature punktu rosy;

- temperature masy zalewowej, ktéra powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta,

— zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem masy zalewowej w gigb szczeliny dylatacyjnej;

- grubos¢ uktadanych warstw polimerobetonu i masy zalewowej, tak aby zapewnione byto doktadne wypetnienie
przez mieszanke wszystkich pustych przestrzeni;

- wykonczenie powierzchni przekrycia;

- roboty naprawcze obejmujgce uzupetnienie kraweznikéw i odtworzenie konstrukcji chodnika zgodnie
z dokumentacja projektowa.

Kontrola gotowego przekrycia powinna stwierdzac ze:

- przekrycie dylatacyjne po wbudowaniu w obiekt jest szczelne, bez spekan, odspojen, wybrzuszen i pecherzy,
a przejazd przez dylatacje nie powoduje wstrzasow i hatasu;

- powierzchnia przykrycia jest rownolegta do powierzchni jezdni i nie wystaje ponad poziom warstwy $cieralne;.

Ocene jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza sie wizualnie przy odbiorze rob6t oraz po uptywie okresu

gwaranciji.

7. Obmiar robét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) mechaniczno-elastomerowego przekrycia dylatacyjnego okreslonego typu.

8. Odbidr robét

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 8 .

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wynikipozytywne.

8.2. Odbiodr robd6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

—  koryto wyciete w nawierzchni,



— przygotowana do przekrycia szczelina dylatacyjna;
— przygotowanie koryta do wykonania warstw polimerobetonu;
— przygotowanie koryta do wypetnienia,
— wywiercone otwory pod sworznie mocujace,
- zamocowanie kgtownikéw mocowania przekrycia,
— ulozenie blach stabilizatora oddzielajacej;
- montaz elementdw stabilizujacych;
uktadanie kolejnych warstw masy zalewowej.
Odblor tych rob6t powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne* oraz
niniejszej ST.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 9.

Podstawg ptatnosci jest ilos¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez cene

jednostkowa ujetg w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

Cena jednostkowa za 1 m (metr) wykonania mechaniczno-elastomerowego przekrycia dylatacyjnego okreslonego

typu obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;

— o0znakowanie robdt;

- dostarczenie materiatow i sprzetu;

— wyciecie koryta w nawierzchni;

— przygotowanie koryta do wypetnienia;

- wykonanie warstw wyrdwnawczych i przejsciowych z polimerobetonu;

- wiercenie otworéw po sruby montazowe;

- montaz elementéw mocujacych, stabilizatora i elementdw stabilizujgcych;

— zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem masy zalewowej w gtgb szczeliny;

— wypeknienie koryta kolejnymi warstwami masy zalewowej,
odtworzenie konstrukcji kraweznikow i chodnika wg dokumentacu projektowej.

Wszystkle roboty powinny by¢ wykonane wedlug wymagan dokumentacji projektowej, instrukcji producenta

i niniejszej specyfikacji technicznej.

9.3. Sposbb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejszg ST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)
1. DM.00.00.00 Wymagania og6lne

10.2. Normy

1. EN 1993-1-10/AC:2009 Eurocode 3 - Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-10:
Stahlsortenauswahl im Hinblick auf Bruchzahigkeit und Eigenschaften in Dickenrichtung (konsolidierte
Fassung)

2. EN 10025-2:2004+AC:2005  Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen - Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustahle

3. EN 13501-1:2007+A1:2009 Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

4. EN 12697-22+A1:2011 Asphalt — Prifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 22: Spurbildungstest

5. EN 13036-4:2011 Oberflacheneigenschaften von Stralen und Flugplatzen — Prifverfahren — Teil 4: Verfahren
zur Messung fr Griffigkeit von Oberflachen: Der Pendeltest

6. EN ISO 527-2:2011 Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prifbedingungen fur Form-
und Extrusionsmassen (ISO 527-2:2012)

7. EN ISO 1461:2009 Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinkiiberziige (Stuickverzinken) -
Anforderungen und Priifungen (1SO 1461:2009

8. IS0 868:2003 Kunststoffe und Hartgummi - Bestimmung der Eindruckhérte mit einem Durometer (Shore-Harte)

9. ISO 4628-4:2003 Beschichtungsstoffe - Beurteilung von Beschichtungsschéden - Bewertung der Menge und der
GroRe von Schéden und der Intensitat von gleichméRigen Verdnderungen im Aussehen - Teil 4: Bewertung des
Rissgrades

10.1SO 7619-1:2010 Elastomere oder thermoplastische Elastomere - Bestimmung der Eindringhérte - Teil 1:
Durometer-Verfahren (Shore-Harte)



11.1SO 7619-2:2010 Elastomere oder thermoplastische Elastomere - Bestimmung der Eindringhérte - Teil 2: IRHD-
Taschengeréteverfahren

10.3. Inne dokumenty
1. Europejska Aprobata TechnicznaETA



