M.20.01.22. ZABEZPIECZENIE SZCZELIN DYLATACYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt budowlanych zwigzanych z zabezpieczeniem szczelin dylatacyjnych elementdéw obiektow
inzynierskich w ramach realizacji przedmiotowego zadania.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako Dokument Przetargowy i
Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robot wymienionych w p. 1.1., zwigzanych z
wykonaniem dylatacji z tasSm z PCW zgodnie z Dokumentacja Projektows.

1.4. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszych ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami i przepisami zawartymi w pkt 10
niniejszych ST oraz okresleniami podanymi w ST M.00.00.00 "Wymagania Ogodlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST M.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.

Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji robot budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;
— ochrony $rodowiska;

— warunkow bezpieczenstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

— zabezpieczenia chodnikow i jezdni

podano w ST DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

1.6. Wspolny Stownik Zamowien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamoéwienia podano
w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materialéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne”.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Wymagania ogolne

Zastosowane materiaty musza spetnia¢ wymagania Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. oraz
uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.

2.2.2. Stosowane materialy
Do wykonania zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych moga by¢ stosowane ponizsze materialy.

2.2.2.1. TaSmy uszczelniajgce
Wiytlaczane uszczelniajace tasmy dylatacyjne przeznaczone do zabezpieczenia dylatacji poddawanych ruchom i

odksztatceniom termicznym:



- zewngtrzne, stosowane w nowych konstrukcjach betonowych, o szerokosci przystosowanej do przewidzianego
przesuwu, z elastycznym kanatem dylatacyjnym. Tasmy zewnetrzne powinny by¢ zaopatrzone w cztery rzedy zeber
kotwigcych,

— wewnetrzne, stosowane w nowych konstrukcjach betonowych, o szerokosci przystosowanej do przewidywanego
przesuwu, z elastycznym kanatem dylatacyjnym, zaopatrzone w zebra kotwigce,

— zamykajace, stosowane w nowych konstrukcjach betonowych, do zamykania szczeliny dylatacyjnej od strony
zewnetrznej (od strony powietrza), zaopatrzone w dwa rzedy zeber,

— zewnetrzne, stosowane do zabezpieczenia szczelin 1 wykonywania uszczelnien migdzy nowym i starym betonem,
naklejane na istniejacg konstrukcje. Klej do naklejania tasm powinien naleze¢ do systemu i by¢ rekomendowany przez
Producenta tasm.

Tasmy powinny by¢ odporne na oleje i benzyne. Nalezy stosowac tasmy dopuszczone do kontaktu z bitumami.

Jezeli Dokumentacja projektowa nie podaje inaczej do zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych mozna stosowaé tasmy

dylatacyjne z PVC, o wlasciwosciach podanych w tablicy 1.
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2.2.2.2. Tasmy na bazie hypalonu
Tasmy na bazie hypalonu — zewngtrzne, moga by¢ stosowane alternatywnie w stosunku do tasm z PVC, do

zabezpieczenia szczelin miedzy nowym i starym betonem oraz do uszczelnienia potaczenia i naklejane sa na istniejaca
konstrukcje. Ta§my powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 2.
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Zaprawa klejowa stosowana do przyklejania tasmy hypalonowej powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.
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2.2.2.3. Tasmy wykonane z elastycznych poliolefin o zwigkszonej przyczepnosci do podloza

Elastyczne taSmy na bazie modyfikowanych, elastycznych poliolefin o zwigkszonej przyczepnosci, stosuje si¢ do
zabezpieczania szczelin dylatacyjnych konstrukcji zelbetowych (od strony zasypki), zarowno poziomych jak i
pionowych. Tasmy nakleja si¢ na odpowiednio przygotowang powierzchni¢ betonowa. Nalezy stosowac¢ rozwigzania
systemowe uszczelnien z wykorzystaniem tasm z poliolefin, Uszczelnienie nalezy wykonywac $cisle wedtug
wytycznych Producenta danego sytemu. Tasme nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi przy
pracach zwigzanych z wykonywaniem zasypek.

Ta$my powinny mie¢ grubo$¢ min. 2 mm, spetia¢ wymagania okreslone w tablicy 4 oraz cechowac sig¢:

— Wysoka odpornoscia chemiczna,

— Odpornoscig na obcigzenia mechaniczne,

— Odpornoscig na promieniowanie UV,

— Odpornoscig na procesy starzenia,

— Bardzo dobrg przyczepnoscia do zaprawy klejowej oraz podtoza betonowego.
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Zaprawy klejace powinny naleze¢ do systemu, cechowac si¢ wysoka przyczepnoscia oraz odpornoscia chemiczng.

2.2.2.4. Gabczasta wkladka neoprenowa lub poliuretanowa

2.2.2.5. Plyta styropianowa grubosci 2 cm



2.2.2.6. Masa uszczelniajaca z Kitu trwale plastycznego

Jako mase uszczelniajaca mozna stosowac kit poliuretanowy, jednosktadnikowy, sieciujacy pod wptywem wilgoci z
atmosfery, w procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej gumy. Kit powinien by¢ odporny na dziatanie
promieni UV, wody, rozcienczonych soli, kwasow i zasad oraz paliw i smarow. Kit powinien zachowywaé wlasciwosci
elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do -30°C) i wykazywacé odporno$¢ na starzenie w
warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich §rodkéw gruntujacych, zachowywaé bardzo dobrg
przyczepnos¢ do podtoza. Wymagania dla kitu uszczelniajagcego podano w tablicy 5.

Dol n ¥ Lo e o i B0 ol 1 P i B i ol
Ly B,y e kel Temlmin
mrad b

1 Tl rewhder -
i - | iy e | |
e e e [
LES B N B EF RS BT
Fooms mien g e i M
= = jrinliedr Li s,
L .1 ]
| L o TR T | " B -y 1R |
d fipFrasers’ o Tegmakaar Tm PN SRS e
| _PEss o g e e ] T
P s s e el
remenrps e L b P - .
L v o o A el il
e I e
i o ET— 1 B |
" 1Ih'- LR N T p— i i .
e "
P e ey s P TTETpETIE [
| 1-1.-- =l ‘ s 1 i i . |
g | e o Ty fo gl e T 5
j-19 0 FYTY - i
5 s gl o P TR R on
- i Ewy | Fyes o il i 1 |
T T S - ek TR BT el b ekl ey g P EowE0 g dd
s s e 8w e e § e Rl e s L TRl B e FEE IR S e

T E R - L SR SRS e T = T e LT e e - LR S R
B el T el o Pl e pliaew v B il e el Ereael

o e el e P L T e P T R s e E L e e b e e b
T e T ) E ey ey T = i e sl o memey
e = e kb sl pe 2reeiea | Brewrk

Przed utozeniem kitu w szczeling dylatacyjng, dla uzyskania odpowiedniej glebokosci wypetnienia, nalezy umiescié
$cisliwag uszczelke np. z gabki ze spienionego polietylenu o $rednicy o 25% wigkszej od szerokosci szczeliny.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami Producenta materiatow do wykonania zabezpieczenia szczeliny
dylatacyjnej i podlega akceptacji Inzyniera.

Wykonawca przystepujacy do wykonania zabezpieczenia szczeliny dylatacyjnej powinien mie¢ do dyspozycji co
najmniej nastepujacy sprzet:

— ostry n6z o dtugim ostrzu i ostrzatke,

— przymiar prostokatny,

— kolbg spawalniczg ptaska 200 W do PCV,

— kolbe koniczng 50 W i jezyk spawalniczy 125 W do roboét szczegolnych (np. poprawki),
— aparature spawalniczg do zgrzewania goragcym powietrzem,

— szczotke druciang,
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— tasme do wzmacniania i sznur spawalniczy,

— mieszadlo wolnoobrotowe,

— sprzegt do czyszczenia strumieniowo-$ciernego,

— sprzet do uktadania hydroizolacji - wg ST M.15.02.01 ,,Hydroizolacja zgrzewalna”.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materialow

Materiaty uszczelniajace powinny by¢ pakowane w oryginalne opakowania Producenta. Na kazdym opakowaniu
powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastgpujace dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwg i adres producenta,

— datg produkcji, numer partii materiatu i okres przydatnosci do stosowania,

— masg netto,

— opis sposobu przechowywania i stosowania materiatu, zachowania niezb¢dnych srodkow ostroznosci, wymagania
bhp i ochrony $rodowiska,

— znakowanie B lub CE.

Tasmy dylatacyjne nalezy transportowa¢ w oryginalnych opakowaniach Producenta. Dostarczong tasme nalezy
bezzwlocznie ostroznie roztadowac sprawdzajac kompletnosc i stan tasmy. Tasmy nalezy sktadowaé na podktadzie
drewnianym lub innym twardym i rownym, np. betonie. Ta§my nalezy okry¢ folig. Zdeformowane w czasie transportu
Iub sktadowania tasmy nalezy roztozy¢ na réwnym podtozu - powinny powroci¢ do pierwotnego ksztattu w temp.
20~25°C, ewentualnie mozna je podgrza¢ miejscowo gorgcym powietrzem. W okresie zimowym ta§my powinny by¢
sktadowane w magazynie.

Tasmy hypalonowe powinny by¢ przechowywane w fabrycznie zamknigtych opakowaniach, w suchym pomieszczeniu,
w temperaturze od +5°C do 30°C. Powinny by¢ uzyte w ciggu 36 miesi¢cy od daty produkcji.

Pape nalezy transportowac i przechowywac zgodnie z ST M.15.02.01 ,,Hydroizolacja zgrzewalna”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Konstrukcje zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych nalezy wykonac zgodnie z Dokumentacjg projektows.

5.2. Zakres robét

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:
— roboty przygotowawcze,

— umieszczenie materialow wypetniajacych,

— mocowanie tasm dylatacyjnych,

— roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot nalezy:
— ustali¢ materialy niezbg¢dne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Umieszczenie materialéw wypehiajacych

Przed utozeniem materiatu wypeliajacego szczeling nalezy powierzchnie betonu doktadnie oczyscic (szczotkami lub
sprezonym, odoliwionym powietrzem).

Pape nalezy uktada¢ zgodnie z ST M.15.02.01 ,,Hydroizolacja zgrzewalna”.

5.5. Mocowanie tasm dylatacyjnych w konstrukcji betonowej

5.5.1. Tasmy z PVC

Tasmy nalezy mocowac zgodnie z zaleceniami Producenta. Jezeli Producent nie zaleca inaczej nalezy przestrzegac
podanych ponizej zasad.

Wymagania ogolne uktadania tasm:



a) tasmy nalezy uktada¢ symetrycznie w stosunku do osi szczeliny dylatacyjnej, tasmy powinny by¢
mocowane w sposob uniemozliwiajgcy zmiany ich potozenia w trakcie betonowania,

b) nie nalezy stosowaé elementéw mocujgcych i podporowych mogacych spowodowac penetracje wody,

¢) nalezy unika¢ bezposredniego kontraktu tasm ze zbrojeniem,

d) tasmy zewngtrzne powinny przylegac $cisle do podioza,

e) do betonowania taSm mozna przystapi¢ po upewnieniu si¢, Ze sg one wolne od zanieczyszczen, resztek
starego betonu, i ze nie sg uszkodzone,

f) w trakcie uktadania pierwszej warstwy betonu szczegbdlng uwage nalezy zwrécic¢ aby pod tasmami nie
tworzyly si¢ pustki powietrzne.

Tasmy powinno si¢ montowac (spawac) w czasie suchej i cieptej pogody. Montowane tasmy powinny by¢ suche.
Tasmy nalezy montowa¢ przed utozeniem zbrojenia, wzglednie mozna je montowac do deskowania. Mocujac taSmy do
deskowania nalezy zwroci¢ uwage, aby przy pozniejszym demontazu deskowan tasmy nie ulegly uszkodzeniu czy
poluzowaniu.

Jezeli betonowanie nastgpuje etapami, fragmenty tasm dylatacyjnych nie zabetonowane w poprzednim etapie powinny
zosta¢ utozone na betonie podktadowym i do kolejnego betonowania powinny zostaé przysypane piaskiem, co begdzie je
chroni¢ przed zabrudzeniem i uszkodzeniami. Przed nastgpnym etapem betonowania piasek nalezy usungc.

Tasmy powinny by¢ mocowane w sposob trwaly za pomoca firmowych klamer mocujacych Iub gwozdzi (do
deskowania), wykorzystujac obrzeza kotwigce 1 wypusty kotwigce uksztaltowane w tasmach. Gwozdzie na skrajnych
wypustach nalezy odgina¢ pod katem, zeby nie uszkodzi¢ skrajnego zebra tasmy.

Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ czy:

— ta$ma jest we whasciwym potozeniu i jest trwale zamocowana,

— zbrojenie nie uszkadza tasmy,

— ta$ma jest czysta, wolna od olejow i thuszczu, resztek betonu z poprzedniej fazy betonowania itp.,

— nie ma zanieczyszczen migdzy wypustami kotwigcymi tasm,

— tasma jest dobrze zamocowana do deskowania,

— przy wibrowaniu betonu, czy nie bedzie kontaktu taSmy i jej zamocowania z butawg.

Zgrzewanie tasm przeprowadza si¢ nastgpujaco:

— tasme nalezy przycig¢ doktadnie réwno, pod katem prostym,

— tasmy nalezy spawac czolowo. Spawanie nalezy rozpoczac od kanatu elastycznego. Po kazdym pojedynczym
pociagnieciu kolbg spawalniczg nalezy oczysci¢ szczotka druciang (usuwaé szlake materialows). W zimie tasmy
nalezy ogrzac. Rozgrzang kolbg nalezy chroni¢ przed wiatrem i zimnem np. skrzynka kontaktowa. W ztych
warunkach atmosferycznych nalezy ustawia¢ namiot foliowy, gdyz wilgo¢ utrudnia jednorodne topienie materiatu
(pgcherze pary),

— dla mechanicznego wzmocnienia stosuje si¢ tasme spawalnicza,

— potaczenia czotowe zaleca si¢ wykonywac aparatem spawalniczym dostarczanym przez Producenta tasm.

Przy demontazu deskowan konstrukcji nalezy zwréci¢ uwagge na nastgpujace elementy:

— tasma nie powinna ulec poluzowaniu — przy tasmach zewngtrznych demontaz deskowan nalezy wykonaé¢ w
p6zniejszym terminie, gdyz wystepuje wysokie niebezpieczenstwo poluzowania tasmy,

— zauwazone rysy lub inne uszkodzenia nalezy natychmiast oznaczy¢,

— uszkodzenia nalezy bezzwtocznie naprawic,

— w przypadku dhuzszej przerwy mig¢dzy etapami betonowania, fragmenty tasmy do zabetonowania w nastgpnym
etapie powinny by¢ chronione przed przypadkowym uszkodzeniem (np. deskowaniem ochronnym lub konstrukcja
ochronng), uwzgledniajac mozliwos¢ pozniejszego odstonigcia tasmy.

Czotowe ztacza tasm dylatacyjnych, w tym samym przekroju, moga by¢ wykonywane na budowie. Tasme ucina si¢
prostopadle do osi podtuznej. Konce taSm umieszcza si¢ w specjalnym przyrzadzie obrobkowym w odpowiedniej
pozycji. Podgrzane ostrze noza spawalniczego jest wprowadzane miedzy konce tasmy, ktore sa stopione. Ostrze usuwa
si¢, a koncowki tasmy sg docisnigte, przez co uzyskuje si¢ catkowite zespolenie. Tasmy nalezy mocowaé w
specjalnych, firmowych deskowaniach, tak aby nie nastgpita deformacja tasmy pod wplywem cigzaru uktadanego
betonu. W celu uniknigcia deformacji tasmy nalezy przymocowac ja drutem wigzatkowym do zbrojenia $ciany,
wykorzystujac specjalne otwory w tasmie. Tasm uszczelniajacych nie wolno dziurawié, przybija¢ gwozdziami do
deskowan (poza przeznaczonymi do tego celu otworami), nie wolno tez prowadzié robdt spawalniczych ani uzywaé
otwartego ognia w poblizu montowanych tasm uszczelniajacych. Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na wlasciwe
zageszczanie betonu w trakcie betonowania w celu unikni¢cia pdézniejszych rakéw i pustek.
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W przypadku uszczelnien migdzy starym i nowym betonem, tasme¢ montuje si¢ przy pomocy kleju rekomendowanego
przez producenta tasm (nalezacego do systemu). Podtoze betonowe nalezy przygotowac zgodnie z zaleceniami
Producenta, w celu uzyskania optymalnej przyczepnosci kleju. Jezeli Producent nie zaleca inaczej, nalezy natozyc
pierwsza warstwe kleju, a nastgpnie na §wiezg warstwe kleju utozy¢ tasme dylatacyjna i pokry¢ kolejng warstwa kleju.

5.5.2. Tasmy hypalonowe

Koncéwki tasm nalezy zgrzewaé termicznie gorgcym powietrzem. Dhugos$é zaktadu powinna wynosi¢ co najmniej 4-5
cm. Przed zgrzewaniem nalezy aktywowac strefe zgrzewang aktywatorem dostarczonym przez Producenta. Tasmy
nalezy przykleja¢ do podtoza betonowego za pomoca zaprawy klejowej. Zaprawa klejowa zwykle dostarczana jest jako
dwukomponentowa (zywica i utwardzacz). Przed zastosowaniem sktadniki zaprawy nalezy wymieszac przy uzyciu
mieszadla wolnoobrotowego w proporcjach wskazanych przez Producenta. Przed natozeniem zaprawy klejowej
podtoze betonowe nalezy doktadnie oczysci¢ przez piaskowanie i przedmuchanie spr¢zonym powietrzem. Nalezy
przestrzega¢ zakresu temperatur stosowania zaprawy klejowej (w zaleznosci od odmiany wynosi on zwykle od +5°C
do +15°C lub od +10°C do +30°C). Tasmg nalezy mocowaé zgodnie z zaleceniem Producenta systemu.

5.5.3. Tasmy z elastycznych poliolefin o zwi¢kszonej przyczepnosci do podloza

Przed rozpoczeciem prac instalacyjnych podtoze musi spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— powierzchnia utwardzona, o odpowiedniej wytrzymatosci, wytrzymatos$c na $ciskanie minimum 25 MPa,
wytrzymalo$¢ na odrywanie badana metoda pull-off minimum 1,5 MPa,

— temperatura podtoza minimum +5°C,

— wilgotnos$¢ podtoza: suche lub matowo-wilgotne, temperatura podtoza powinna by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,

— podtoze musi by¢ mocne, réwne, bez uszkodzen (takich jak pustki powietrzne, raki, rysy, spgkania, wtracenia, itp.),
— podtoze musi by¢ czyste, bez zanieczyszczen mogacych mie¢ wptyw na przyczepnos¢ (takich jak srodki
antyadhezyjne i pielegnacyjne, oleje, smary, paliwa, itp. ) oraz luznych i kruchych czastek, kurzu, itp.

Podtoze nalezy przygotowac¢ mechanicznie, np. metoda strumieniowo-$cierng aby uzyska¢ powierzchni¢ bez mleczka
cementowego, stabego betonu, starych powlok lub impregnatéw. Nalezy usuna¢ luzne i kruche czastki aby uzyskaé
czysta powierzchni¢ bez zanieczyszczen, o otwartej teksturze.

Przyklejenie tasmy uszczelniajgcej oraz taczenie tasmy na dhugosci nalezy wykonaé Scisle wg wytycznych Producenta
systemu.

Zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych moga realizowac wytgcznie Wykonawcy przeszkoleni przez Producenta danego
sytemu.

5.6. Uszczelnienie kitem

Przed wykonaniem uszczelnienia kitem, szczeling dylatacyjng nalezy doktadnie oczysci¢. Powierzchnig szczeliny
nalezy zagruntowac firmowym primerem i jesli to konieczne, umiesci¢ w niej uszczelke np. w postaci $cisliwej gabki o
odpowiednio wigkszej srednicy. Nastepnie szczeling nalezy wypetni¢ kitem za pomoca urzadzenia rekomendowanego
przez Producenta np. kartusza.

Przyktadowy sposob wykonania szczeliny dylatacyjnej w elementach betonowych na styku z innymi materiatami,
przedstawia rysunek 1.
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Etapy wykonania uszczelnienia styku wg rysunku 1:

1. Utozenie kraweznika,

2. Montaz zbrojenia kapy oraz naklejenie listwy styropianowej,
3. Betonowanie kapy chodnikowe;j,

4. Wykonanie izolacjo-nawierzchni kapy,

5. Usunigcie listwy oraz oczyszczenie i zagruntowanie szczeliny,
6. Wypetnienie szczeliny materiatem trwale-plastycznym.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg projektows. Do robot wykonczeniowych naleza prace
zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkow budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje whasciwosci uzytkowych, protokoty kontroli i odbioru w wytworni itp.), potwierdzajace zgodnosé
materialow z wymaganiami pktu 2 niniejszych Warunkow,

— ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone w pkceie 2 lub
przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.



6.3. Badania w czasie robét
Sprawdzeniu podlegaja:

a) materiaty na podstawie dokumentow jakosciowych, potwierdzajacych spetnienie cech wymaganych
niniejszymi ST.

Wymiary tasm powinny by¢ zgodne z podanymi przez Producenta, z tolerancjami wg DIN 7865-1. Dopuszczalne jest,
ze wystapia pewne deformacje powstale na skutek wpltywow temperatury i dtugotrwatego sktadowania lub transportu
ze wzgledu na specyficzne wlasciwos$ci materiatow termoplastycznych. Korekta i przywrdcenie wymiaréw powinno
nastapi¢ poprzez ogrzanie tasm do temp. 60+80°C,

b) wymiary i ksztalt szczeliny dylatacyjnej na zgodno$¢ z Dokumentacija projektowa: odchylenie szczeliny od
pionu nie powinno przekracza¢ 0,2%, szerokos$¢ szczeliny nie powinna réznié si¢ od projektowanej o wigcej niz 0,5
cm,

¢) stan szczeliny dylatacyjnej przed utozeniem materialow wypetniajgcych - powinna by¢ czysta, sucha,
pozbawiona pytow,

d) prawidlowos¢ zamocowania tasmy dylatacyjnej przed betonowaniem:

— oczyszczenie powierzchni szczeliny dylatacyjnej,

— utozenie materiatu wypelniajacego przed betonowaniem drugiego elementu,

e) stan tasm przed zamontowaniem - powinny by¢ nieuszkodzone, suche i czyste,

f) zamocowanie tasm przed betonowaniem - taSmy powinny by¢ zamocowane w sposob trwaty, zbrojenie nie
powinno dotyka¢ do tasmy, tasmy powinny by¢ czyste, wolne od olejow i thuszczu, resztek betonu z poprzedniej fazy
betonowania,

g) doktadnos$¢ wykonania ztgczy spawanych i zgrzewanych - przez oglgdziny zewnetrzne,

h) sprawdzenie utozenia tasm po rozdeskowaniu konstrukcji - taémy nie powinny ulec poluzowaniu,

i) wszelkie ewentualne uszkodzenia tasm powinny zosta¢ naprawione.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest metr (m) wykonanego uszczelnienia z wszystkimi robotami towarzyszacymi zgodnie
Dokumentacja Projektows.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robot z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z
Dokumentacja projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Placi si¢ za metr (m) wykonanego uszczelnienia, zgodnie z okre§leniem podanym w p. 7.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

- opracowaniu Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia JakosSci

- wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

- zakup i dostarczenie wszystkich niezbgdnych czynnikéw produkeji,

- zastosowanie materiatdéw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robét lub wynikajacych z przyjetej
technologii robot,

- wykonanie i rozbiorke¢ rusztowan, pomostow roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezb¢dnych do wykonania
Iub zabezpieczenia robot prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem,

- wykonanie uszczelnienia,

- wypehienie ewentualnych ubytkow,

- oczyszczenie terenu robot z odpadéw, stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy i usunigcie ich poza pas drogowy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardosci metoda weiskania z zastosowaniem
twardosciomierza (twardo$¢ metodg Shore a).

PN-EN ISO 527-1:2012 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwoSci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu.
Cze$¢ 1: Zasady ogolne.

PN-ISO 34-1:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie wytrzymatosci na rozdzieranie. Cz¢$¢ 1: Probki do
badan prostokatne, katowe i tukowe.

PN-ISO 188:2000 Guma lub kauczuk termoplastyczny. Badanie przyspieszonego starzenia i odporno$ci na dzialanie
ciepfa.

PN-EN 13967+A1:2017 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej czgéci
podziemnych. Definicje i whasciwosci.

PN-EN 12310-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Cz¢$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow.
Okreslanie wytrzymatos$ci na rozdzieranie (gwozdziem)

PN-EN 12311-2:2013-07 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie wtasciwo$ci mechanicznych przy rozciaganiu.
Czg$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow

PN-EN 12317-2:2010 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie wytrzymatosci ztaczy na Scinanie. Czg$¢ 2:
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow

PN-EN 12691:2018-05 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku do
pokry¢ dachowych. Okreslanie odpornosci na uderzenie

PN-EN 12730:2015-06 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku do
izolacji wodochronnej dachow. Okreslanie odpornosci na obcigzenie statyczne

DIN 7865-1:2015-02 Elastomet-Fugenbidnder zur Abdichtung von Fugen in Beton; Form und Mal (Tasmy do
uszczelniania przerw dylatacyjnych w betonie; Ksztatt i wymiary).

PN-B-30152:1997 Kity budowlane kauczukowe i asfaltowo-kauczukowe uszczelniajace.

PN-ISO 2137:2011 Przetwory naftowe i srodki smarowe. Oznaczanie stozkiem penetracji smarow plastycznych i
petrolatum.

PN-B-30150:1997 Kity budowlane trwale plastyczne - olejowy i polistyrenowy.

PN-ISO 37:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie wlasciwosci wytrzymatosciowych przy rozciaganiu.
PN-C-05012-10:1977 Metody badan elastycznych tworzyw porowatych. Oznaczanie odksztatcenia trwatego.
PN-C-89034:1981 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie cech wytrzymatosciowych przy statycznym rozcigganiu.

PN-EN ISO 527-1:2012 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwo$ci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu.
Cze$¢ 1: Zasady ogolne.

PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda badania
przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-EN ISO 175:2010 Tworzywa sztuczne. Metody badan stosowane do okreslenia skutkow zanurzenia w ciektych
chemikaliach.

Procedura ITB LO-4 Oznaczanie przepuszczalnosci pary wodnej przez powtoki malarskie bitumiczne i z tworzyw
sztucznych oraz folie z tworzyw sztucznych.

10.2. Inne przepisy
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2019 r. poz. 266 z p6zn. zm.).
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