M.15.03.12. SIATKA WZMACNIAJ ACA NAWIERZCHNI E

1. Wstep

1.1  Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejSslwymagania dotycgewykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem:

-zabezpieczenia przed wypteniem spkan

-podniesieniem nimaosci (redukcjaugic)

-ograniczeniem deformacji plastycznych nawierzdfinimicznej siatk zbrojeniowg wykonary z kombinaciji
wiékien szklanych iwglowych, przegczaryasfaltem.

1.2  Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontratioprzetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3  Zakres robét objetych Specyfikaci
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuszelkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie i
zabezpieczenia nawierzchni siatk

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikackigodne z obowrzujacymi odpowiednimi normami
oraz okréleniami podanymi w Specyfikacji M.00.00.00. ,Wymagg Ogdlne”.

Siatka zbrojeniowa z witékien szklanych i wglowych przesiczana asfaltemptaski wyrdb syntetyczny
zbudowany z wgzek wtdkien szklanych (w kierunku wzdlym) i wtdkien weglowych (w kierunku pop
rzecznym), utaonych wzdhinie i poprzecznie twoszych oczka siatki. Siatka weatach nie jest usztywniana
przez co maliwe jest przesuwanie gposzczegolnych week zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie).
Wiazki wiékien tworzcych siatkw procesie produkcyjnym przgzane g asfaltemw catej swej oftpsci.
Siatka posiada na goérnej powierzchnipogypk piasku adolnapowierzchnia pokryta jest cienfolia
zabezpieczafra.

1.5 0gdlne wymagania dotycgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jgk@h wykonania oraz za zgod§ioz Rysunkami, Specyfikacjami
i poleceniami layniera.

Ogolne wymagania dotygeze rob6t podano w Specyfikacji M.00.00.00 ,Wymaga@goéIne”.

Wszelkie prace naky prowadzt w okresi e bezdeszczowym (podczas uktadania sigikdy suchym

podtazu i temperaturze powietrza co najmniej +5°C.

2. Materiaty

Do wykonania powyszych rob6t naley stosowé nastpujace materiaty:

ekationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltam0@P3 ZM lub C60 BP4 ZM

ssiatke z widkien szklanych i wglowych wstpnie przesczarmy asfaltem. W celu zapewnienia davej
wspotpracy wszystkich witdkien twogeych wizke siatki (maliwosé przenoszenia sif) wymagane jest
przegczenie asfaltem wzek w catej ich olgjtosci alternatywnie

ekationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM

esiatke z witokien szklanych i wglowych wstpnie przegczarmy asfaltem. W celu zapewnienia Wtavej
wspotpracy wszystkich witokien twarazych wizke siatki (maliwo$é przenoszenia sit) wymaga ne jest
przegczenie asfaltem wzek w cafej ich olgjtosci

2.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, adftma by utozona siatka naley stosowa
emulsg asfaltowy modyfikowane polimeroasfaltami o zawabasfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60
BP4 ZM)

" zgodnych zaleceniami zawartymi w Wymaganiach Texzmjich WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
2.2. Siatka zbrojeniowa



Do wykonania rob6t naly zastosowawyréb ziazony z siatki zbrojeniowej wykonanej z kombinacjidkden
szklanych i weglowych, przesczanej asfaltem. Szczegétowe wymagania dagesiatki podano w tablicy 1.
Tablica 1 Wymagania dla siatki

Farametr Wartosé
Materiat
- wszerz wiokno weglowe
- wzdluz wiokno szklane

Wiazki widkien przesaczone asfaltem w cale] objetosc |
Wydtuzenie graniczne [%]

- wszerz max. 1,7

- wzdhuz max. 3.0
llosé wigzek wiokna na 1 mb:

- wszerz B2 +/-2

- wedluz 52 +/-2
Whytrzymatosc na rozcigganie [kN/m]

- wszerz min. 200

- wzdluz min. 100

Siatka powinna hyprodukowana zgodnie z wymaganiami Normy PN- EN1538

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST M.00.00.00. "Wymagania Ogolne" kDo wykonania
robot powinien b§ stosowany spet zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

Nalezy stosowa:

skrapiark do wykonania skropienia emujsgsfaltovs,

surzagdzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przgpamhacznej powierzchni robot)wraz z masgyn
transportow (sztaplarka, tadowarka z osptem itp.)

*narzdzia tryce (na@e, nayce itp.),

sreczne palniki gazowe.

4, Transport
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w Specyfikacji M.00.00.00 ,Végania Ogolne”.

5. Wykonanie robot
Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST M-00@/@ymagania ogélne” pkt 5.

5.1 Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wigiwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatkiepsie przegczanej asfaltem, siagk
nalezy rozktadd ,na gonco” ze wsgpnym sklejeniem siatki z podtem.

Podtaze:Stabilne (néne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonake gtare. Powierzchgppodiaa
nalezy oczysci¢ i usury¢ wszelkie line czsci. Lokalne ubytki lub szczeliny w podio o rozwartéci

powyzej 4 mm musz by¢ wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami aggzymi. Tak przygotowane
podtaze naley skropt emulsj asfaltowy modyfikowany polimeroasfaltami(C60BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) w
ilosci odokoto 0,25-0,30 kg/m2. Przy skropieniu lepmam asfaltowym na geco —ilos¢ 0,15 -0,2 kg/m2. W
przypadku podlay frezowanych skropienie powinno dyintensywniejsze o ok 50%. W szczegdlnych
przypadkach dopuszcza skropieniekationowemulsj asfaltowy C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM w iléci jak dla
emulsji modyfikowanej polimeroasfaltem.

Nalezy przestrzega ogolnych zasad wykonania skropienia, obkmwjacych przy wykonywaniu pgtzenia
migdzywarstwowego podanych w Wymaganiach TechniczW/@dh2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. zwragaj
szczego6la uwag na rownomiern& pokrycia powierzchni.

Ulozenie siatki:

Siatke mazna rozktada zaréwno ¢cznie jak i maszynowo. Warsgw

siatki naley rozktada& na catej powierzchni wzmacnianego odcinka lub pasaszerokéci nie mniejszej ri
1,95 m. Rozlaenie siatki mae nasipi¢ dopiero po przeschgtiu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby
byta lekko klejca sk, ale nie przywierata.



Siatke uktada s} na podiau z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesdadamia, mikrofolia od
spodu siatki ma kiy catkowicie stopiona, a powloka bitumiczna siatkinma by nagrzana. W przypadku
aplikacji recznej warstw folii nalezy stopt gazowym palnikiem ecznym; w przypadku rozktadania
maszynowego warstwa ta jest topiona przez palaikudowane w ugdzeniu rozkladajcym. Palniki i pedkos¢
przejazdu maszyny nalg tak regulowa aby nie dopfci¢ do przegrzewania siatki (przypalania powloki z
wydzielaniem dymu ).

W przypadku rozktadanigeznego nalgy docisry¢ warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca.

W przypadku rozktadania maszynowego nie jest to agame aw przypadku podip frezowanych nie
zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienitkiszbrojeniowej do podiza.Siatk naley uklada ,na
zakiad” o szerokéi min. 10 cm. Dotyczy to zar6wno peken podiuznych jak i poprzecznych. Docinanie siatki
na zadany wymiar zarbwno w kierunku podhym jak i poprzecznym nie st odbywa& przy wykorzystaniu
zaréwno przyradéw recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznychades tnacych (szlifierki katowe itp.).
Po roziaonej warstwie siatki przygotowanej do przykryciarstag bitumiczry nawierzchni mae odbywé sie
ruch pojazdéw zywanych do ukladania tej warstwy. W szczegélnyctypadkach dopuszczacdakze ogélny
ruch kotowy w ograniczonym zakresie, zardwno cglRosci jak i tonau pojazddw.

Mieszanki mineralno —asfaltowe przykryweg¢ siatk powinny by ukladane mechanicznie z zachowaniem
minimalnej grubéci 20 mm po zagszczeniu.Siatka me by wbudowana bezpgoednio pod warstescieralry
(na warstwie wizacej), wowczas zalecane jest ziszenie minimalnej gruloi przykrycia do 25 mm po
zagszczeniu.Po ufeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralrfatasvej, w celu zapewnienia
zakladanej trwakri zmeczeniowej nawierzchni , zaleca ¢si wykonanie pomiaru petzenie
miedzywarstwowego np. metad.eutnera. Minimalna wartd napgzen $cinagcych na paczeniu warstw n

ie maze by mniejsza ni 1,0 MPa; zalecana wagtominimalna 1,3 MPa —,Informacje, Instrukcje -Zesiit
66”(IBDIM).

6. Kontrola jako $ci robot

6.1Kontrola jakdci siatki

6.1.1 Czestotliwos¢ badai, sktad i liczebnéc partii

Badania naley wykonywa przy odbiorze kadej partii geosiatki. W sktad partii wchagdzolki geosiatki o
jednakowych wymiarach. Liczebfopartii do bada nie powinna b§ wigksza nk 100 rolek

6.1.2 Pobieranie prébek i kontrola jai@

Prébki z kadej partii naley pobiera loso

wo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie prébek laborgimgch z rolki i przygotowanie prébek do badaalezy
wykona wg PN-ISO 9862;2007

6.1.3 Sprawdzenie wyghu zewrtrznego i szerokei pasma

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiéroioroztazenia oczek siatki oraz
wystepowania uszkodze (przerwania eigtosci wiazek widkien) jak réwnig jednorodnéci nasycenia siatki
asfaltem. Szeroléé pasma naley okresli¢ przez pomiar bezgeedni z doktadnécia do 1 cm wykonany, co 10
mb rozwinktej rolki. Odchytka szerok&@i pasma nie powinna przekra¢ze-2% wymiaru nominalnego.

6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymatiowych

Wytrzymatai¢ na rozciganie wizek wiokien siatki zaréwno w ukladzie poprzecznyak j podhznym nie
powinna by mniejsza ni podana w punkcie 2.2 przy wydniu jak w pkt. 2.2. Wytrzymasé siatki obliczana
jest na podstawie giaru powierzchniowego i parametrow mechanicznychkmddwytego do produkcji nici
siatki. Pole powierzchni poszczegélnych oczek sisitk maze by mniejsze ni 2,4 cm2.

7. Obmiar robot
Jednostl obmiaru jest 1 metr kwadratowy wbudowane;j siatki.

8. Odbiér robot
Odbiorowi podlega wbudowanieieku zgodnie z punktem 6 niniejszej Specyfikacji.



9. Podstawa ptatndci

Cena wykonania 1 m2 siatki obejmuje:

Cena jednostkowa wykonania wzmochienia nawierzohejmuje:
—koszt materiatéw wraz z transportem,

—wykonanie skropienia emuisgasfaltovs,

—-roztozenie siatki.

10. Przepisy zwihzane

Zalecenia producenta siatki dotgce technologii

wbudowania Karta informacji technicznychsiatki

sInformacje, Instrukcje -Zeszyt Nr-66"

(IBDIM) Wymagania Techniczne:

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publiczn¥008

WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publjch

2009 Normy:

PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe PN-EN&b&eotekstylia i wyroby pokrewne
-Wymagania w odniesieniu do wyrobéw stosowanychawierzchniach i pokryciach asfaltowych



