M.15.03.09. WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej YS'wymagania dotyee wykonania i odbioru robét zgaanych
z wykonywaniem warstwy w¥acej konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowegyprealizacji przedmiotowego
zadania.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kedadwy przy zlecaniu i realizacji robot ktore zastavykonane w
ramach zadania wymienionego w ST M-00.00.00 ,Wymiagagdlne” pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych Specyfikacjp Techniczm

Ustalenia zawarte w niniejszej ST stanpwymagania dotycge robot zwizanych z wykonaniem warstwy a¥gcej
z betonu asfaltowego AC 16 W PMB 25/55-60.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton asfaltowy -mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej mieszankiaZzywa o uziarnieniu gijtym lub
nieciaglym tworzy wzajemnie klinajca sie struktue.

1.4.2. Podtoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do uemia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej

1.4.3. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonegofaltas
w wodzie.

1.4.4.Pozostate okrélenia - podane w niniejszej STaggodne z obowzujacymi odpowiednimi polskimi normami i
okresleniami podanymi w pkt.1.4 ST M-00.00.00 "Wymagaogbine" oraz w WT-2 nawierzchnie asfaltowe .

1.5.0g6lne wymagania dotycgce robét

Ogolne wymagania dotygeze robét podano w ST M-00.00.00 "Wymagania ogopie: 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0golne zasady dotycgce materiatow
Ogollne zasady dotygze materiatdw podano w ST M-00.00.00 ,Wymaganialiogjdpkt. 2.
2.2.Kruszywo

Nalezy stosowa kruszywa podane w tablicach 1-3.

Tablica 1. Wymagania wobec kruszywa grubego dotwarsiagzacej z mieszanki AC

Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw

Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria co najmniej: Gc85/20
Tolerancje uziarnienia; odchylenia nieckéze nk wg kategorii: Gouis
Zawartag¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wsza ni: f,
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 983-
kategoria nie wisza ni: Flzs Iub Sizs

g WxS
Procentowa zawaré ziaren o powierzchni przekruszonej | i
tamanej w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5; kategoriie Csoi10
nizsza ni:
Odpornaé¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy PN-EN 1097-
2,badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdzidafegoria nie LAz
wyzsza ni:
Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Gestas¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
Nashkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: WAL, beldarowana




Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367-1, badana na kruszywie o

wymiarze 8/11,11/16 lub 8/16, kategoria niezeza ni: F2

"Zgorzel stoneczna" bazaltu wg PN-EN 1367-3, wymagana

kategoria: Bia

Sktad chemiczny - uproszczony opis

petrograficzny wg PN-EN 932-3: deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 @;ldategoria

nie wyzsza n: M.pcO,1
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie zzla

wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EM4-1 wymagana odpornos¢
p.19.1.

Rozpad zwizkéw zelaza w kruszywie zuzla wielkopiecowego .
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.19.2. wymagana odpornosé
Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wg PN-EN 1744- Vs

1, p. 19.3; kategoria nie wgza ni:

Tablica 2. Wymagania wobec kruszywa nietamanegbrigo lub o gigtym uziarnieniu do B8Bmm do warstwy
wigzacej z mieszanki AC

Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw
Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa, wymagana kaitieg Ge85
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkgze nk wg kategorii: Grc20
Zawarta¢ pytdow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wsza ni: fio
Jaka¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wsza ni: MBr10
Kanciastd¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego|z
kruszywa o cigtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdziat 8; Ecs bexarowana
kategoria nie risza ni:
Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Nashkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: WA betiarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 @;lategoria
nie wyzsza n: MecO,1

Tablica 3. Wymagania wobec kruszywa tamanego drgdoihgb o cyglym uziarnieniu do B8mm do warstwy
wigzgcej z mieszanki AC

Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw
Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa, wymagana kaitieg Gr85 lub Ga85
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckéze nk wg kategorii: Grc20
Zawartag¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wsza ni: f1
Jaka¢ pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wgza ni: MBF10
Kanciastd¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego|z
kruszywa o cigtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdziat 8; Ecs30
kategoria nie risza ni:
Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Nashkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: WA24 betiarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 @;ldategoria
nie wyzsza nk: mpcO,1

W przypadku stosowania mieszanki kruszywa drobmégilamanego i famanego do warstwyigicej, stosunek
kruszywa famanego do nietamanego powiniefidry najmniej 50/50.

Skladowanie kruszywa powinno e siodbywd w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem
| zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa kdpoj frakcjami.

2.3.Wypelniacz
Sktadowanie wypetniacza powinnodzgodne z PN-EN 13043.

Tablica 4. Wymagania wobec wypetniacza do warstiagzaeej z mieszanki AC
Wiasciwosci wypetniacza Wymagania wobec wypetniacza
Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodnie ztabl. 24 w PN-EN 13043




Jaka¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wsza
niz: MBr10
Zawarta¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie viigza od: 1% (m/m)
Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym
wypetiaczu wg PN-EN 1097-4: wymagana Vog/a5
kategoria:
Przyrost temperatury ghnienia wg PN-EN 13179-1;

. [res8/25
wymagana kategoria:
Rozpuszczalng w wodzie wg PN-EN 1744-1,
kategoria nie wysza ni: WSio
Zawart@¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wg cC
PN-EN 196-2; kategoria, co najmniej: 0
Zawartag¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu K
mieszanym; kategoria: aDeldarowana
"Liczba asfaltowa" wg EN 13179-2, wymagana BN
kategoria: Deklarowana
2.4, Asfalt

Nalezy stosowa:

- asfalt drogowy PMB 25/55-60 wg PN-EN 12591 [1] diarstwy whzacej,
Wykonawca jest zoboydany przedizy¢  Kierownikowi  Projektu/lzynierowi, deklaragj zgodnéci
(z dokumentem odniesienia) od producenta lub dgstora dla kadej dostawy (dla kalej cysterny). Mieszanie
asfaltéw z rénych rafinerii jest zabronione.

2.5.Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spejtiajwymagania okééone w WT-3 Emulsje asfaltowe
20009.

2.6.Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne i asfalt drogowy ippw wykazywd& powinowactwo fizykochemiczne,
zapewniajce odpowiednj przyczepnéé (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogtomieszanki mineralno-asfaltowej
na dziatanie wody. W przypadku konieczciopoprawy tego powinowactwa nale stosowd $rodki poprawiajce
adhez¢. Srodek adhezyjny i jego iké powinny by dostosowane do konkretnego kruszywa i asfaltualsego. Ocea
przyczepnéci nalezy okresli¢ na podstawie badagodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe pkt. 8.1.

Ostatecznym badaniem kwalifikacyjnym przyczeggndest wynik badania odporém na dziatanie wody ITSR
/wodoodpornéd/.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku maga&ym (roboczym) nie powinna przekra¢amartaici, ktére
podano w tablicy 7.

Obowigzkowo naley uzy¢ srodek adhezyjny do betonu asfaltowego przeznaczodegvarstwy wizace;.

Srodek adhezyjny powinien posiadaprobat Techniczg lub Opink techniczg IBDIM.

2.7.Materialy do uszczelnienia podczeai i kraw edzi

Do uszczelnienia:

— pofgczen technologicznych (tj. gtzy podhinych i poprzecznych z tego samego matenakonywanego
w réznym czasie nalgy stosowd emulsg asfaltoves wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug noaprobat
technicznych,

— spoin stanowjcych pohczenia ranych materiatow lub pgtzenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w
nawierzchni lub § ograniczajcymi, naley stosowd emulsg asfaltova wediug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza
wedtug norm i aprobat technicznych.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa emulsg asfaltow lub asfalt drogowy wg PN-EN 12591, Dopuszcza Si
inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat techmyich.

2.8. Dostawy materiatow

Za dostawy materialbw odpowiedzialny jest Wykonawa®mbdt zgodnie =z ustaleniami  oklenymi
w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.



Do obowizku Wykonawcy nalegy takie zorganizowanie dostaw materiatow do wytwara mieszanki betonu
asfaltowego, aby zapewnnieprzerwan prag otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatkboczej.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musizappatrzona w deklargcggodndci o tresci wedtug PN-EN-
45014 wydan przez dostawge

3.SPRZET

3.1.0gdlne zasady dotycgce sprztu

Ogodlne zasady dotygee sprztu podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 3

Wykonawca jest zobowzany do stosowania tylko takiego rodzaju sprz ktéry gwarantuje uzyskanie parametréw
wykonania robét zgodnych ze ST. Sgratosowany do wykonania robot podlega zatwierdegmizez Kierownika
Projektu/lrzyniera.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedigo powinien wykazasic mazliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:
- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu ayitiym lub cagtym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,
- uktadarek do ukfadania mieszanek mineralno-asfgitbvtypu zagszczanego,
- skrapiarek,
- walcow stalowych gtadkich lekkickrednich i cgzkich,
- walcéw ogumionych,
- samochodéw samowytadowczych z przykryciem brezeyrow
3.2.1.Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowe;j
- Mieszank mineralno-asfaltoyw naley wytwarz& na gogco w otaczarce (zespole maszyn
i urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéve praechowywania gotowej mieszanki).
- Dozowanie skiladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej otaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regepibocz, a urzdzenia do dozowania sktadnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny &yokresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub
pochodzeniu nafgy dodawa odmierzone oddzielnie.
- Sposobb i czas mieszania skltadnikow mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewéni
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfalbowy
- Odchytki masy dozowanych sktadnikow (w stosunkumtisy poszczegolnych sktadnikéw zarobu)
nie powinny by wicksze od * 2%.
- Wytwornia Mas Bitumicznych powinna bpdebrana przez Kierownika Projektufniera.
3.2.2.Sprzet do oczyszczenia i skropienia warstw nawierzchni
Do oczyszczenia warstw nawierzchni nglstosowd szczotki mechaniczne, a do skropienia warstw naefi
nalezy uzywaé skrapiark lepiszcza wyposang dodatkowo w langdo kgcznego spryskiwania.

4. TRANSPORT

4.1.0goblne zasady dotycgce transportu
Ogollne zasady dotygee transportu podano w ST M-00.00.00 ,Wymaganidragjpkt. 4

4.2. Asfalt

Asfalt naleey przewozé zgodnie z zaleceniami producenta asfaltsfalt nalery przewozé izolowanymi termicznie
cysternami, wypos@anymi w instalacje umdiwiajace podiczenie cystern do wdzern grzewczych lub
wyposaonymi we wtasne ugglzenia grzewcze.

4.3. Wypetniacz

Wypetniacz luzem nadgy przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviaypkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mina przewoz dowolnymisrodkami transportu w spos6b zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.4, Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymariteuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawitgmiem.



4.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank  betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami  samowyladowczymi  wypasaymi

w pokrowce brezentowe.

W czasie transportu mieszanka betonu asfaltowegdinpa by przykryta brezentem.

Warunki i czas transportu mieszanki mineralno-asiedj, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale (d¢eassportu od zatadunku do roztadunku musi gwanaat
zachowanie temperatury wbudowania).

Zaleca s} stosowanie samochoddw termosow z podwajnigidinami skrzyni wypos@anej w system ogrzewczy.

W wytadowywanej do kosza uktadarki mieszance niwipny znajdowa si¢ grubsze bryty skawalonej (nadmiernie
wystudzonej) mieszanki.

Powierzchnie pojemnikéwzaywanych do transportu mieszanki AC powinny bgyste, a do zwihnia tych

powierzchni mana wywac tylko srodki antyadhezyjne nie wptywgje szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe.

4.6. Emulsja asfaltowa

Transport emulsji powinien odbywaie w cysternach samochodowych. Dopuszczasgisowanie beczek lub innych
pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do woze emulsji powinny by przedzielone przegrodami,
dziehcymi je na komory o pojemioi nie wickszej nz 1 n?, a kada przegroda powinna ngievykroje umaliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikirgzeznaczone do transportu emulsji powinny logyste i nie
powinny zawieré resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gélne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST M-00@/@ymagania ogoélne” pkt. 5.
5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Za opracowanie projektu sktadu mieszanki mineraliitumicznej odpowiedzialny jest Wykonawca.
Przed przysipieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Kierokiem Projektu/laynierem, Wykonawca dostarczy
Kierownikowi Projektu/lrtynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki enaino-asfaltowej oraz wyniki bafia
laboratoryjnych i prébki materiatdw pobrane w obeon Kierownika Projektu/layniera. Do projektowania betonu
asfaltowego AC 16 W przgfo wymagania empiryczne.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze sktadnikow mieszanki,

— doborze optymalnej ikzi asfaltu,

— okresleniu jej wiagciwosci i poréwnaniu wynikow z zal@niami  projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnarsiesci¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.

5.2.1.Warstwa wigzgca

Przy projektowaniu mieszanki AC naje stosowd wymagania i zalecenia zawarte w WT-1 oraz
WT-2 .

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aeteé¢ lepiszcza podane sv tablicy 5.

Wymagane wiéciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podaenstablicy 6.

Tablica5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawartd¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwyzyaej

N Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC 16 W
Wymiar sita #, [mm] od do
31,5 - i
22,4 100 i
16 90 100
11,2 70 90
8 55 85
2 25 50
0,125 4 12
0,063 4,0 10,0
Zawartac¢ lepiszcza, B
minimum min4,2




*  minimalna  zawarfo lepiszcza (kategoria  mil}
w mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podandla
zalzzonej g@staici mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m Jeli
stosowana mieszanka mineralna maaingestas¢ (pa), to do
wyznaczenia minimalnej zawagtm lepiszcza podanwarte¢ Bmin
nalezy pomnay¢ przez wspotczynnik wg réwnania:

a=2,65pa

Bmin jest to najmniejsza dopuszczalna zawarttepiszczal
w mieszance mineralno-asfaltowej przy projektowanjgj
docelowego wg wymaga okreslonych w niniejszej ST, dulaca
sumy lepiszcza zaabsorbowanego ezrz kruszywdg
i lepiszcza efektywnego, a#icego kruszywo mineralne
w mieszance.

Minimalna zawart& lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepci&jirp@ by wyzsza od podanego B o
wielkos¢ dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawietegj bhd dozowania sktadnikow i idl badania .

Minimalna zawarté lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcjst jo lepiszcze rozpuszczalne (twoez
btonke lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanejesménce mineralno-asfaltowej (recepcie) nie
uwzgkdniajgca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

W niniejszej ST podano wymagania wg WT-1 i WT-2.

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej betonu asfaltowvdg warstwy wjzacej

Wiasciwosé w;gjskéﬁalgaslzgga;éa Metoda i warunki badania Wynl'g ing?;/zankl
Zawartag¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, V min4.0
przestrzeni 2 x 50 uderze PN-EN 12697-8, pkt. 4 V ez«
Odpornd¢ na C.1.20 watowanie, PN-EN 12697-22, metoda B w WTSar 0,15
deformacje trwaf@ | Pog-Pigo powietrzu, PN-EN 13108-20, PRD AR bekiarowane
D.1.6, 60°C, 10 000 cykKli
PN-EN 12697-12,
Odporna¢ na C.1.1, ubijanie, przechowywanie w 40 °C z ITSRs
dziatanie wody 2 x 35 uderzé jednym cyklem zamtania®, 0
badanie w 25°C
2 Grubai¢ piyty: AC16 60 mm, AC22 60 mm
®) Ujednolicon procedug badania odporriei na dziatanie wody z jednym cyklem zagaaia podano w zatzniku
1

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powirodbywa si¢ w oparciu o receptlaboratoryja, zatwierdzon
przez Kierownika Projektu/kyniera.

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje s w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubaglym zapewniajcej
prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenieymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikgotowej
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie skftadnikow, w tym tak wstpne, powinno ky wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne
z recepd. Dopuszcza @i dozowanie objosciowe asfaltu, przy uwzglnieniu zmiany jego e¢gtoici

w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikdw mpwynost: jedna dziatka elementarna wagi, wlglie przeptywomierza, lecz
nie wiecej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Srodki adhezyjne do mieszanki mineralno-asfaltowagty stosowé obowgzkowo w przypadku niewystarczagj
adhezji asfaltu drogowego do kruszywa zgodnie z 26

Jezeli jest przewidziane dodanieodka adhezyjnego, to powinien on¢hyozowany do asfaltu w sposéb citomy w
Aprobacie Technicznej, w ifgiach okrélonych w recepcie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, =z ukladem
termostatowania zapewndgaym utrzymaniezadanej temperatury z doktaditly + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) p@vinna przekraczawartaici, ktére podano w tablicy 7, w
okresie krotkotrwatym nie diszym nz 5 dni.



Tablica 7. Najwysza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniigamynowym (roboczym)

Lepiszcze Rodzaj Najwiggza temperatura, °C
Asfalt drogowy PMB 25/55-60 180

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinn@ kaysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineraigskata
temperatuyg wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym (ewentualniedmabnienia kawatkéw granulatu
asfaltowego). Temperatura mieszanki mineralnej mosvinna by wyzsza o wgcej, niz 30° C od najwyszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podawejtablicy 8. W tej tablicy najisza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na snejwbudowania, a najagza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej bezpednio po wytworzeniu w wytwérni MMA.

Tablica 8. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki, °C

PMB 25/55-60 od 140 do 180

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana dznakami niebieskiego dymu w czaswgtwarzania) oraz
o temperaturze n$zej od wymaganej powinnadtyaktowana jako odpad produkcyjny.
5.3.1.Deklaracja Wykonawcy
Wykonawca powinien deklarowa przydatné¢ wszystkich materialow stosowanych dearstwy wazacej
z betonu asfaltowego. Odbywa $b przez:

— podanie informacji zawartych w badaniu typu wymaganv odpowiednim dokumencie wyrobu (normie lub

aprobacie technicznej),

- deklarowanie przydatsoi materiatu do przewidywanego celu,

- ewentualne dodatkowe informacje wymagane w dokuaogirrojektowe;.
W wypadku zmiany rodzaju i wdaiwosci materiatdbw budowlanych nadg ponownie wykaza ich przydatné¢ do
przewidywanego celu.
Do warstwy wizacej dopuszcza sidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwérni, pod warunkiem
skoordynowania rgdzy soly deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in. typ, rodzaj skladnikow, Yd@vosci
objetosciowe) z zachowaniem brakuzariic w ich wtaciwosciach.

5.4.Przygotowanie podida

Podioe dla ohjtej niniejsz specyfikagj technicza warstwy wizacej stanowi warstwa podbudowy
z kruszywa tamanego stabilizowanego mechaniczraimnniast dla warstwy podbudowy warstwa ulepszonegiaza

z kruszywa stabilizowanego cementem&=R,5 MPa.

Podiaze powinno by wyprofilowane i rowne. Powierzchnia podépowinna b¥ sucha i czysta.

Przed rozigeniem warstwy nawierzchni z betonasfaltowego podie naley skropé zgodnie

z ST D-04.03.01. ,Oczyszczenie i skropienie warkbmstrukcyjnych”. Powierzchnie czotowe wtazéw, witvg itp.
urzadzenr powinny by pokryte asfaltem.

5.5.0czyszczenie i skropienie powierzchni podia

Do skropienia podtza naley uzy¢ emulsje asfaltowa kationavzgodnie z ST D-04.03.01.
Okrelenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nglevykona wedtug PN-EN 12272-1.
W wypadku duej ilosci pozostatego lepiszcza, np. pawy0,5 kg/m?2, oraz zastosowaniu emulsji asfaltomeie by
konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwach, yab  zapobiec sphytiu
i powstaniu kata lepiszcza.
Skrapianie podia naley wykonywa réwnomiernie stosge rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy
asfaltowych. Dopuszczagsskrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki uliczne) oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lup ggraniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naly
zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione pagtaaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmeanrganizacii
ruchu.
W wypadku stosowania emulsji asfaltowej padigpowinno b§ skropione przed uktadaniem warstwy asfaltowej,
w celu odparowania wody, w zalesci od ilosci emulsji asfaltowej:

* 8 h wwypadku zastosowaniageej niz 1,0 kg/mz,

* 1 h wwypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kg/m?2,

e 0,5 h wwypadku zastosowania do 0,5 kg/mz2.
Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.



Powierzchnia podia przed uteeniem kadej warstwy powinna kyoczyszczona z fmego kruszywa,
piasku, pylu i innych zanieczysza@zeNalezy to wykona& przy wyciu szczotek mechanicznych lub
kompresora. W razie potrzeby natepowierzchng podbudowy zm§ wodg pod cknieniem w celu
usunkcia przyklejonych zanieczyszaze

Przed skropieniem podbudowa powinna¢ lsucha i czysta. Do skropienia ngleuzywat skrapiarek
mechanicznych o kontrolowanym wydatku lepiszcza.

Tablica 9. Zalecane ifoi asfaltu do skropienia podta pod warstw asfaltowg z AC

Uktadana warstwa asfaltowa Pozitagpod warstw asfaltovy llose pozli)gltr?]lzego asfaltu

Warstwa podbudowy
Warstwa wizgca z betonu asfaltowego AC z kruszywa tamanego 0,5-0,7
stabilizowanego mechanicznie

5.6.Polaczenia midzywarstwowe

Warstwe wigzaca z betonu asfaltowego nale skropt emulsp asfaltows przed utgeniem nasfpnej
warstwy asfaltowej dla zapewnienia odpowiednieglhgzenia midzywarstwowego.

Skropienie powinno hiyywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianynodarowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedaevynosi co najmniej 0,5 h.

Wytrzymatci¢ na écinanie padczenia mgdzy warstwg wigzacg z AC a warstw wyrdwnawcz powinna
wynosit min. 0,8 MPa. Badanie metod Leutnera opisana w JLakeia
stosowania geowyrobéw w warstwach asfaltdéwyawierzchni drogowych” (Zeszyt ,I” — 66, IBDiM)
[29]. Badanie naley wykona& w przypadku zaistnienia atpliwosci co do poprawnei pokczen
miedzywarstwowych (szczephbd warstw). Wytrzymalé¢ na $cinanie naley bad& na probkach
odwierconych z nawierzchni.

5.7.Warunki przyst gpienia do rob6t

Mieszank betonu asfaltowego nalewbudowywa w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych.

Warstwa wizaca z betonu asfaltowego teby wbudowana, gdy temperatura otoczenia jest minimum
5°C. Nie dopuszcza siukladania mieszanki mineralno-asfaltowej, podagaadéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru (V> 16 m/s).

Temperatura powietrza powinnadierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed pepishiem do robot
oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomgemoziczonych w planowanym czasie realizacji
dziennej dziatki roboczej. Temperatura otoczeniazanby nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podiaza i obramowania (ew. promienniki podczerwieni,gdizenia mikrofalowe).

W wypadku stosowania mieszanek mineraldatasvych 2z dodatkiem obtdjacym temperatgr
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bywbudowywana rozkladagk wyposaong w uktad
automatycznego sterowania grgbio warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtaep
projektows. Mieszanki mineralno- asfaltowe dma rozktadd maszyms drogows z podwdjnym zestawem
rozktadajcym do rozkladania dwéch warstw technologicznych jednej operacji. W miejscach
niedos¢pnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie gczne.

Grubg¢ wykonywanej warstwy powinna &y sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi iprzy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny &y rébwnomiernie  zagzczone eizkimi  walcami  drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego nalestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z sliwoscia wibraciji,
oscylacji lub walce ogumione.

Przed przygpieniem do uktadania wykonawca zokx@any jest do przedstawienia szkicu
zgodnego z PZJ, pokazupgo sposéb uktadania warstwy. Wykonawca jest zotzamy do opracowania
sposobu organizacji ruchu drogowego i oznakowasdg@inka robdt i ponosi odpowiedziakdo za
bezpieczastwo ruchu na drodze.

5.8. Wbudowanie i zag:szczanie warstwy wizacej z betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej z@@ostéa rozpoczta na wniosek Wykonawcy, po wyeniu
zgody przez Kierownika Projektuipniera. Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjnejkdhawca nie mie
rozpoca¢ produkciji. Wytwdrnia musi zostazaprogramowana zgodnie z zatwierdgzoecepd robocz. Nie



dopuszcza girecznego sterowania produkapnieszanki mineralno-asfaltowej.

Uktadanie mieszanki me odbywa sk jedynie przy #yciu mechanicznej ukladarki z
wyposaeniem  w uktad Z automatycznym @temiem grubdi warstwy i
utrzymywaniem  niwelety zgodnie z dokumejiprojektowvs.

Temperatura mieszanki nie powinnalnyzsza od minimalnej temperatury podanej w pkt. 5.3.

Grubag¢ wykonywanej warstwy powinna dysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzeciejscach
(w osi iprzy brzegach warstwy).

Uktadarka powinna poruséaic ze stad predkoscia, bez zkdnych zatrzyma (np. w oczekiwaniu na kolejny
samochdd z gacg mieszank).

Zagzszczanie mieszanki powinna sidbywa zgodnie ze schematem prgejvalca ustalonym na odcinku
probnym. Zagszczanie mieszanki nalerozpoca¢ od kravedzi nawierzchni kisrodkowi.

Zageszczenie wykonanej warstwy, wycme wskanikiem zagszczenia oraz zawakmg wolnych
przestrzeni, nie @ przekraczawartasci dopuszczalnych tg 98.

Ztacza w nawierzchni powinny lbywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgdo osi drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki £azerokdcia warstwy, z4cza poprzeczne, wynikgie z dziennej
dzialki roboczej, powinny hy réwno obcite, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone digivzed
uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potpwzerokéci warstwy, wysipujace dodatkowo ztze podhine
nalezy zabezpieczyw sposéb podany dlagziza poprzecznego.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byrzesunite wzgkdem siebie o co najmniej 15 cm.
Ztacza powinny b§ catkowicie zwjzane, a przylegage warstwy powinny hiyw jednym poziomie.

Warstwy walowane powinny &y rébwnomiernie  zagzczone ekkimi  walcami  drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego nalestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z aiwoscig wibraciji,
oscylacji lub walce ogumione.

Ztacze podhane ukladanej nagbnej warstwy, tj. wizacej, powinno by przesunjte o co najmniej 15 cm
wzgledem zhcza podianego podbudowy.

Ztacza w warstwie wizacej powinny by jednorodne i szczelne.

Ztagcza podlinego nie naky umiejscawia w $ladach kot Nalgyy unik& umiejscawiania
zlaczy w obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza poprzeczne gudzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnywharstw technologicznych
nalezy przesuné¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku patiiym do osi jezdni.

Woczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinmie¢ wyprofilowary krawedz, réwnomiernie
zagszczon, bez gknigé. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna byskasna. W przypadku
warstwy z mieszanki watowanej bez aaizer ograniczajcych (np. krawznikow) krawedziom naley nad&
spadki o0 nachyleniu nie wkszym ni 2:1 za pomag odpowiednich srodkéw technicznych (np.
zamontowanych na walcu drogowym elementéw vigkapcych) wykong krawedzie —w
Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnyachyleniu jezdni naky uszczelni krawedz
potozong wyzej, a w strefie zmiany przechyiki — obie kralmie. W tym celu bocznpowierzchng krawedzi
nalezy pokry¢ gorcym lepiszczem w ilici 4,0 kg/nf. Lepiszcze powinno kynaniesione odpowiednio
szybko tak, aby kragdzie nie ulegty

zabrudzeniu. Niej potazona krawdz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna zostaieuszczelniona.
Przylegagcs powierzchng odsadzki danej warstwy naleuszczelnt na szerokéci co najmniej 10 cm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.0goblne zasady kontroli jakdci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt. 6.
Kontrole jakosci rob6t oraz materiatéw naig przeprowadz zgodnie z zapisami w WT-1 oraz WT-2.

6.2.Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przysfpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materzatakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklarac} zgodndci, aproba¢ techniczi, ew. badania materiatdbw wykonane
przez dostawcow itp.),

linii



- wykona wtasne badania w4aiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robotedéne
przez Kierownika Projektu/kyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badadVykonawca przedstawia Kierownikowi Projektufmierowi do
akceptacji.

6.3.Badania w czasie robo6t

6.3.1.Uwagi og6lne
Badania dzig sie na:

- badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodaw€ierownik Projektu/liynier).
6.3.2.Badania Wykonawcy
Badania Wykonawcygswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcOw celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatdw budowlanych (mieszanek  mineralno-asfaltowych i ich
sktadnikow, lepiszczy i materiatébw do usdlor itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, pelczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.
Wykonawca  powinien wykonywa te badania podczas realizacji fakit, z niezidng
starannécig i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywd w protokotach. W razie
stwierdzenia uchyblew stosunku do wymagéakontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usue.
Wyniki badar Wykonawcy nalgy przekazywa zleceniodawcy na jegadanie. Kierownik Projektu/bynier
moze zdecydowéa o dokonaniu odbioru na podstawie bad&ykonawcy. W razie zastrzen Kierownik
Projektu/lreynier maze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pkt. 6.3.3.
Zakres bad@aWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar  temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej odqzas  wykonywania

nawierzchni (wg PN-EN 12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— ocena wizualna posypki,

- wykaz ilesci materiatéw lub grubiei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar rowndci warstwy asfaltowej,

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania palczen technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolnegsbadaniami Kierownika Projektuitginiera, ktérych celem jest sprawdzenie, czyojék
materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikow,

lepiszczy i materiatéw do uszczelhiip.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy lsfae, pohczenia
itp.) speiniag wymagania okridone w kontrakcie. Wyniki tych ba&das podstaw odbioru.

Pobieraniem  probek i wykonaniem bade miejscu budowy zajmujecsiKierownik Projektu/liynier w

obecndci Wykonawcy. Badania odbywgsic rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgrowiadomiony
o ich terminie, jednak niegdzie przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej warstwy podano w tabli

Tablica 10. Rodzaj bad&ontrolnych
| Lp. | Rodzaj bada
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1 Mieszanka mineralno-asfaltofa”

1.1 Uziarnienie

1.2 Zawarta¢ lepiszcza

1.3 Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ | zawarté¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zagszczenid

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 RoOwnas¢

24 Grubas¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawartgé¢ wolnych przestrzerft

Ado kaxdej warstwy i na kade rozpoczte 6 000 Mmnawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liczbébek
moze zosta zwiekszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)

® v razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa
6.4.1.1.Czestotliwosé oraz zakres bada i pomiaréw

Tablica 11. Zakres oraz gtotliwos¢ bada i pomiaréw w czasie wytwarzania i
wbudowywania mieszanki AC

Lp. | Wyszczegélnienie bada | Czestotliwos¢ bada
BADANIA MATERIALOW
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej Jedno badaai&0d00 ton dostarczonej frakcji.
2. Wiaciwosci wypetniacza Jedno badanie na 100 ton dostargoowgpetniacza
3. Wiasciwosci asfaltu Jedno badanie dlazkiaj cysterny
4. Wiasciwosci kruszywa Przy kadej zmianie
BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ
Temperatura sktadnikéw Dozoygly
. . Kazdy samochdd przy zatadunku i w czasie
Temperatura mieszanki .
wbudowywania

. G . 1 prébka przy produkcji do 500 Mg,

7. Zawartd¢ lepiszcza i uziarnienie mieszanki 2 prébki przy produkciji ponad 500 Mg.

6.4.1.2.Uziarnienie

Uziarnienie kadej prébki pobranej z finej mieszanki mineralno-asfaltowej nie eoodbiegé od wartdci
projektowanej, z uwzglnieniem dopuszczalnych odchytek dlAC 16 W. Pojedynczy
wynik i érednia z wielu oznaczeuziarnienia kadej z lwnej mieszanki mineralno-asfaltowej nie ieo
odbieg& od wartdci projektowanej o wicej niz wartas¢ dopuszczalnych odchytek.

W Wypadku wymaga dotyczicych uziarnienia, wyranych jako ktérekolwiek z:

zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, *+ 2,0 %,
- zawart@¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, + 2,0 %,
- zawartd¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, * 3,0 %,
- zawart@¢ kruszywa o wymiarze > 2 mm, * 3,0 %,
— zawart@¢ kruszywa grubego o najgpkszym wymiarze wraz z nadziarnem +5,0 %.

6.4.1.3.Zawartos¢ lepiszcza

Zawarta¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#aj probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaljonie maze
odbiegg od wartéci projektowanej + 0,3%. Badanie polega ngkamaniu ekstrakcji asfaltu,
zgodnie z PN-EN 12697-1, z pobranej prébki mae&x mineralno-asfaltowej.

6.4.1.4.Badanie wiaciwosci asfaltu

Oznaczenie penetracji lub temperaturyckmienia asfaltu do warstwy swgcej z AC nalgy okrelic¢
w oparciu o norma PN-EN 1426. Dodatkowo dla asfaltow modyfikowanyetezy okresli¢ nawrdt spgzysty
w oparciu o nora PN-EN 13398.
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6.4.1.5.Badanie wiaciwosci wypetniacza

Oznaczenie wuzarnienia i egjaéci ziaren wypetniacza do warstwy awgcej z AC nalgy
okresli¢  zgodnie z wymaganiami  WT-1  Kruszywa w oparciu o normy PN-EN 983
oraz PN-EN 1097-7 zgstotliwoscia jednego badania na 100 ton dostarczonego wypetiac
6.4.1.6.Badanie wiasciwosci kruszywa

Oznaczenie uziarnienia igsfaici ziaren kruszywa do warstwy avcej z AC naley okrelli¢ zgodnie z
wymaganiami WT-1 Kruszywa w oparciu o normy PN-BBB-1 oraz PN-EN 1097-6 przy idej zmianie
kruszywa.

6.4.1.7.Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-afaltowej

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralsfaldowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanegma otaczarce. Temperatura powinndy
zgodna z wymaganiami podanymi w ST pkt. 5.3.

6.4.1.8.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury  mieszanki mineralniadasvej polega na  kilkakrotnym  mazreniu
termometru w mieszance i odczytaniu  peratury. Temperatgir  mieszanki mineralno-
asfaltowej natey  mierzy i rejestrowa przy zatadunku i w czasie wbudowywania w nawierdgh
Zaleca s} stosowanie termometrow cyfrowych z spnugtebrg.

Doktadngé¢ pomiaru+ 2° C. Temperatura powinna bggodna z wymaganiami podanymi w ST pkt. 5.3.
6.4.1.9.Sprawdzenie wyghdu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocemwirualnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.4.1.10.Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej najeokresla¢ zawartéé wolnych przestrzeni na prébkach
zagszczonych metadMarshalla. Zawart@ wolnych przestrzeni nie me przekraczawartasci podanych w
tablicy 6.

6.4.2.Badania dotycace cech geometrycznych i wiziwosci warstwy wigzacej z betonu asfaltowego
6.4.2.1.Grubos¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiardw wykonanej warstwy wiacej z betonu asfaltowego podaje
tablica 12. Grub&i wykonanej warstwy naky okreslac na podstawie wyetych probek. Grub& warstwy
nie maze r@ni¢ sie od grubdci projektowanej o wicej niz + 10%.

Tablica 12. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy wiacej z betonu

asfaltowego
Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw
1 Szeroké¢ warstwy 10 razy na odcinku drogi o diggbl km
2 Rownd¢ podiizna warstwy kady pas ruchu planografem lubgato 10 m
3 Réwnd¢ poprzeczna warstwy nie rzadzieg o 10 m
4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidratjugaici 1 km
5 Rzdne wysokéciowe warstwy na kadej jezdni na osi i kragdziach jezdni: co 20 m na
6 Uksztattowanie osi w planie prostych i co 10 m na tukach
7 Grubd¢ warstwy 2 prébki z kedego pasa o powierzchni do 3000 m2
8 Zigcza podhane i poprzeczne cala diugiozlacza
9 Krawedz warstwy cala diugd
10 | Wyghd warstwy ocena gifta
11 | Zagszczenie warstwy 2 probki z ¥@ego pasa o powierzchni do 3000 m2
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2.2.Zageszczenie warstwy i wolna przestrze

Zagszczenie w wykonanej warstwy wyomme wskanikiem zagszczenia winno wynosiw warstwie
wigzacej nie mniej ni > 98%, zawart& wolnych przestrzeni:

“dlaw-wygr.4cm -od3,5do7 % (viv),

“dlaw-wygr.8cm -od4,5do 8% (v/v).
Dotyczy to kadego pojedynczego oznaczenia danefeweosci. Oznaczeniegptaici objetosciowej

nalezy wykona wg PN-EN 12697-6 [8].
6.4.2.3.ROWN0s¢ warstwy
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Pomiary rownéci podtuznej naley wykonywa w $rodku kadego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny rownéei podhenej | poprzecznej warstwy agicej nawierzchni  drég nale
stosowa meto@d z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyodbwnowanej wyciu taty i klina,
mierzc wysokaé przeéwitu w potowie ditugdéci faty. Pomiar wykonuje einie rzadziej i co 10 m.
Wymagana rown& podiuizna powinna by < 9 mm. Pomiar naley wykona zgodnie z BN-68/8931-04.

6.4.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne na odcinkach prostychhai tukach powinny by zgodne z dokumentacj
projektows, z tolerangi + 0,5 %.

6.4.2.5.Rzedne wysokdaciowe

Rz¢dne wysokéciowe powinny by zgodne z dokumentagcprojektova. Sprawdzenie polega na wykonaniu
niwelacji i poréwnaniu wynikobw pomiaréw z Dokumegjta Projektows. R&nice pomédzy rzdnymi
wysokaiciowymi warstwy a rednymi projektowanymi nie powinny przekra¢zal cm.
6.4.2.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentgpjojektovs, z tolerancj 5 cm.
6.4.2.7.Ztacza podiuine i poprzeczne

Ztacza warstw powinny lywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofedo osi. Zdcza powinny

by¢ catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny hiyw jednym poziomie.

6.4.2.8.Kraw edzie warstwy

Krawedzie warstwy powinny hy wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta konieé& obckcia pokryte
asfaltem.

6.4.2.9.Wyglad warstwy

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinidn¢ jednorodny, bez sghan,
deformaciji, plam iwykrusze

6.4.2.10.Szerokasé warstwy

Z czestotliwoscia podam w tablicy 12 nalkey sprawdzé szeroké¢ warstwy. Sprawdzenie polega na
Zzmierzeniu w poziomie, §ana miernicz, odlegitdci przeciwlegtych bocznych kraizi.

Szeroké¢ wykonanej warstwy nie me r&ni¢ sic od szerokéci projektowanej o wdcej niz + 5 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g6Ine zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST M-00.00/@magania ogolne” pkt. 7.
7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest metr kwadratowy [f wykonanej warstwy wizacej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST M-00.00/@@magania ogolne” pkt. 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, ST i wymaganiami Kierownika
Projektu/lreyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt. 6 daty wyniki

pozytywne.
8.2.Zasady postpowania w przypadku wystpienia wad i usterek

W przypadku wysfpienia wad i usterek Wykonawca zobgrany jest do ich uswtia na wlasny koszt.
Odbidr jest maliwy po spetnieniu wymagaokreslonych w pkt. 6 niniejszej Specyfikacji Technicznégeli
podczas odbioru zostan stwierdzone  wypadki przekroczenia wddio dopuszczalnych

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogoblne ustalenia dotycgce podstaw ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstaw platrssi podano w ST M-00.00.00. "Wymagania ogoine" pkt.

9.2.Cena jednostki obmiarowej
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Cena 1 metra kwadratowegojmvykonanej warstwy wizacej z betonu asfaltowego obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie rob6t zgodnie z zatwierdzonym projekbeganizacji ruchu,

zakup, dostarczenie sktadnikow i wyprodukowanieszagki mineralno-bitumicznej na podstawie
zatwierdzonych receptur,

koszt zapewnienia niegbnych czynnikéw produkcji,

opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przepargaiem wymaganych batla

wykonanie odcinka prébnego wraz z wykonaniem rgdrlgch pomiaréw i sprawdzae
posmarowanie lepiszczem kredzi urzzdzex obcych,

10. PRZEPISY ZWI AZANE

oczyszczenie warstw,

skropienie ngdzywarstwowe,

transport mieszanki na miejsce wbudowania,

mechaniczne rozi@nie i zagszczenie warstw nawierzchni,

obckcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych, wymaganych w ST,

oczyszczenie i skropienie podbudowy,

dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezipnisvadnic oraz innych materiatéw i ydzea

pomocniczych,

koszt utrzymania czystoi na przylegajcych drogach,

wykonanie

innych czynnoi

niezlednych do realizacji robét etjch niniejsgz ST,

zgodnie z DokumentagjTechniczg.

10.1.Normy

1./ PN-EN 12591
2./ PN-EN 13924
3./ PN-EN 14023
4./ PN-EN 13043
5./ PN-EN 12697-1
6./ PN-EN 12697-2
7.1 PN-EN 12697-5
8./ PN-EN 12697-6
9./ PN-EN 12697-8
10./ PN-EN 12697-13
11./ PN-EN 12697-20
12./ PN-EN 12697-22
13./ PN-EN 12697-23
14./ PN-EN 12697-24
15./ PN-EN 12697-26
16./ PN-EN 12697-27
17./ PN-EN 12697-29

Asfalty i produkty asfaltowe - Wygaaia dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe - Wygaaia dla asfaltéw drogowych twardych

Asfalty i lepiszcza asfaltoweZasady specyfikacji dla asfaltéw modyfikowanych
polimerami

Kruszywa do mieszanek bitumicznyghowierzchniowych utrwafestosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach pnaezonych do ruchu

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Cz$¢ 1: Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Cz$¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czs¢ 5: Oznaczaniegptasci

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czs¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czs¢ 8: Oznaczanie zawa#iti wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowéetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czs¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowéetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco - Cz$¢ 20: Penetracja probek szeennych lub Marshalla

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na garco - Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs¢ 23: Okrélanie pdredniej wytrzymatéci na
rozcigganie probek asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowéetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czs¢ 24: Odpornéé na zmgczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowéetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gopco - Czs¢ 26: Sztywnec

Mieszanki mineralno-asfaltowéetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco - Cz$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metoda badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na ggco - Czs¢ 29: Pomiar prébki z zesgczonej mieszanki

14



mineralno-asfaltowe;j

18./ PN-EN 12697-34 Mieszanki mineralno-asfaltowéetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czs¢ 34: Badanie Marshalla

19./ PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowéetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Cz$¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych

20./ PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltow#ymagania - Cg¢ 1: Beton asfaltowy

21./ PN-EN 13108-2 Mieszanki mineralno-asfaltow#ymagania - Cg¢ 2: Beton asfaltowy do bardzo
cienkich warstw

22./ PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltow#ymagania - Cg¢ 5: Mieszanka SMA

23./ PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowdymagania - Cg¢ 20: Badanie typu

24./ PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltow&Vymagania - G&¢ 21: Zakladowa Kontrola
Produkcji

25./ PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowychutsji asfaltowych

26./ BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré&gnonawierzchni planografem i iat

10.2.Inne dokumenty

27./ Katalog typowych konstrukcji nawierzchni padath i pétsztywnych, IBDiM, 1997.
28./Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Moeske dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiafldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43999 r.,
poz. 430). 29./Zeszyt 66 ,Zalecenia stosowagieowyrobéw w warstwach asfaltowych nawibric
drogowych”, IBDiM,

Warszawa 2004.
30./ WT-1 Kruszywa Wymagania Techniczne.
31./ WT-2 Nawierzchnie asfaltowe Wymagania Techniczne.
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