D-05.03.15
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
ZALEWANIE SPEKAN

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z naprawq podtuznych i poprzecznych spekan
nawierzchni bitumicznych przez ich uszczelnienie na drogach miejskich Wroctawia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem robot zwiazanych z naprawg podtuznych i poprzecznych spekan
nawierzchni bitumicznych, przez ich uszczelnienie na drogach miejskich Wroctawia.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pekniecie nawierzchni - utrata ciggtoéci warstwy $cieralnej lub warstwy
Scieralnej i warstw nizej lezacych wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej)
lub wystapienia w nawierzchni (tylko w warstwie Scieralnej lub tgcznie z warstwami nizej
lezacymi) naprezeri rozciggajacych wiekszych od jej granicznej wytrzymatosci na
rozcigganie.

1.4.2. Pekniecie termiczne - utrata ciggtosci warstwy $cieralnej, w postaci pekniecia o
ksztatcie przekroju poprzecznego zblizonego zazwyczaj do litery ,V”, o jego przebiegu
prostoliniowym i prostopadtym do osi jezdni (pekniecie spowodowane jest skurczem
termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy $cieralnej).

1.4.3. Peknigcie odbite - przeniesienie (przenikniecie) do warstw powierzchniowych
pekniec, ktdre wystapity wczedniej w podbudowie (wykonanej z materiatow mineralnych,
zwigzanych spoiwami hydraulicznymi). Pekniecie odbite zwykle ma przebieg
krzywoliniowy i nieregularny ksztatt w przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

1.4.4. Peknigcie technologiczne- ma przebieg prostoliniowy. Spowodowane jest utratg
potgczenia warstwy starej z warstwa nowa lub remontowang na skutek braku
elastycznego wigzania tych warstw ( np. tasmy elastyczne, masa zalewowa)

1.4.5. Peknigcia szerokie- maja geneze i ksztalt tak jak pekniecia odbite lecz s§ mocno
zdegradowane a ich szeroko$c wynosi od 2 do 5 cm, a w niektérych przypadkach i wiecej
1.4.6. Peknigcia siatkowe- nieregularne spekania majace ksztatt rys, cienkich,
gtebokich szczelin pochodzacych z rozwarstwieri nawierzchni, szczelin i poréw powstatych
np. w wyniku uszkodzenia nawierzchni przez pozar,

1.4.7. Uszczelnienie spekan - sposob naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na
przywroceniu szczelnosci warstwy $cieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pekniecie, a
takze na utwierdzeniu ziaren kruszywa znajdujacych sie przy jego brzegach (krawedziach
i sciankach) zamknieta od géry pasem uszczelniajgcym z uszorstnieniem zapobiegajacym
powstaniu poslizgu

1.4.8. Masa zalewowa- specjalny materiat asfaltowy, jednorodna mieszanina
sktadajaca sie z asfaltu ponaftowego modyfikowanego kauczukiem syntetycznym z
dodatkiem wypetniaczy i innych dodatkéw uszlachetniajacych, stosowany najczesciej na
gorgco, do uszczelniania pekniec i wypetniania (wycietych) szczelin, ktory po wypetnieniu
zachowuje petng szczelnosc i elastycznosé oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w
najnizszych temperaturach osigganych przez nawierzchnie bitumiczng w okresie
zimowym. Masa zalewowa stuzgca do wykonania pasa uszczelniajacego zawiera w sobie
kruszywo o odpowiedniej ziarnistoéci stuzace utrzymaniu szorstkosci naprawianej
szczeliny.

1.4.9. Gruntownik - roztwdér gruntujacy, sktadajacy sie ze specjalnych substancji
nanoszonych na boczne $cianki szczeliny (pekniecia) w celu zwigkszenia przyczepnosci
zalewy asfaltowej do tych scianek.

1.4.10. Frezowanie peknie¢ - poszerzanie istniejacych peknie¢ warstwy Scieralnej
specjalng frezarkg w celu uzyskania szczeliny o pionowych $ciankach, o przekroju



zblizonym do prostokatnego, o szerokodci od 12 do 15 mm i gtebokosci okoto 25 mm. A
przy szczelinach szerokich: 1/3 szerokoéci do 2/3 gtebokosci ( niedopuszczalne jest
poszerzanie spekan krzywoliniowych frezowaniem prostym, omijajgcym krzywizne
szczeliny)

1.4.11. Lanca goracego powietrza - urzadzenie umozliwiajace podarzanie do
temperatury od 150 do 3000C waskiego strumienia sprezonego powietrza zasilana z
kompresora o odpowiednim ciénieniu (06-08 HPa) i duzej wydajnosci ( 0,3-

4,0m3/minute). Stuzy do oczyszczania spekar z zanieczyszczenri i stabozwigzanych, z
reszta nawierzchni, ziaren, wysuszenia szczeliny i nadtopienia lepiszcza spajajaceao
ziarna mieszanki mineralno-asfaltowej na $ciankach i krawedziach pekniecia.

1.4.12. Zalewarka do szczelin- urzadzenie przenosne / ciagnione do masy zalewowej
wyposazone w zbiornik o pojemnosci minimum 20l wraz z posrednim ( olejowym)
systemem grzewczym | pomiarem temperatury. Urzadzenie powinno zapewniaé
swobodny wyptyw masy zalewowej do szczeliny i utozy¢ pas uszczelniajgcy nad szczeling
o odpowiedniej szerokosci ( 60, 80, 100mm) i wysokogci nieprzekraczajgcej 2 mm.
1.4.13. Kociot do przygotowania masy zalewowej - urzadzenie przewozne kociot o
pojemnosci minimum 300!, wyposazone w posredni ( olejowy) system grzewczy na gaz
lub olej z automatyczng kontrola temperatury ( termoregulator) i ciggle obracajacym sie
mieszadtem mechanicznym oraz zaworem spustowym rozgrzanej masy do zalewajki.
Kociot moze by¢ wyposazony w pompe, ktéra tloczy goracg zalewe wezami termicznymi
do lancy ze stopka a z niej wprost do szczeliny zastepujac zalewarke, o ktdrej mowa w
pkt.1.4.12,

1.4.14. Frezarka do szczelin - maszyna samojezdna wyposazona we frez tarczowy o
odpowiedniej srednicy umozliwiajacy precyzyjne poszerzenie istniejagcego pekniecia
doktadnie po $ladzie powstatej szczeliny, bez omijania krzywizny szczelin,

1.4.15. Szczotka mechaniczna - druciany stalowy dysk napedzany silnikiem
spalinowym do wstepnego czyszczenia szczelin tuz po wyfrezowaniu

1.4.16. Posypywarka kruszywa- urzadzenie mechaniczne badz reczne do
posypywania zalewanych szczelin drobnoziarnistym kruszywem lub suchym piaskiem
1.4.17. Termos kruszywa - przewozny kociot zasilany gazem propan-butan z grzaniem
posrednim olejowym do podgrzewania kruszywa tamanego do temperatury 160-180 oC.
termos moze by¢ wyposazony w myjnie kruszywa pod ciénieniem w komorze na
specjalnych sitach

2. Materialy
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
2.2. Masa zalewowa
Do uszczelniania podtuznych i poprzecznych spekari w warstwach $cieralnych z
mieszanek mineralno-asfaltowych, nalezy stosowaé mase zalewowa skfadajgca sie z
asfaltu ponaftowego modyfikowanego kauczukiem syntetycznym 2z dodatkiem
wypetniaczy oraz skiadnikéw uszczelniajacych. Masa zalewowa powinna spetniac
nastepujace wymagania:
e Gestosc¢ objetosciowa 1, 2 - 1, 4 g/cm3
Temperatura mieknienia > 85 oC
Wydtuzenie wzgledne w temp -20 oC > 15%
Zdolnos¢ wypetniania szczelin bardzo dobra
Odpornos¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg badania kuli oziebionej do
temp. -20 oC spadajace z wysokosci 250cm, 3 sposréd 4 badanych nie powinny
wykazywac sladéw uszkodzen
e Penetracja ( stozkiem) w temp. +25 oC < 130j. Pen.
Masy zalewowe powinny by¢ zgodne z obowiazujgcymi normami PN-EN-14188-1,
posiada¢ certyfikat, orzeczenie, aprobate, dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.
2.3. Gruntownik
Gruntownik, zwigkszajacy przyczepnosc¢ zalewy asfaltowej do $cianek szczeliny, nalezy
stosowaé w przypadkach zaleconych przez producenta zalewy. Gruntownik powinien



odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta zalewy oraz posiada¢ aprobate
techniczna.

2.4. Kruszywo

Kruszywo powinno miec uziarnienie 0,1-2mm przy uszorstnieniu powierzchniowym oraz
uziarnienie 1-3mm przy uszorstnieniu petnym ( wymieszanym z masg zalewowa)

3. Sprzet
3.1. Wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet do wykonania robét:
e Frezarki
Szczotki mechaniczne
Lance gorgcego powietrza
Kotty do podgrzewania zalewy
Wtryskarki gruntownika
Urzadzenia do wypetniania spekan zalewg
Urzadzenia do posypywania zalewy materiatem sypkim

4. Transport

4.1. Wymagania dotyczace transportu

4.2. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna by¢ transportowana w dostarczanych metalowych pojemnikach z
zamknigciem (deklem - przykrywka) zabezpieczajacym zalewe przed zanieczyszczeniem,
lub w odpowiednich szczelnych workach z tworzywa syntetycznego, ktére rozpuszcza sie
w zalewie w trakcie jej podgrzewania do temperatury roboczej nie wptywajac na
pogorszenie wiasciwosci zalewy.

4.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by¢ transportowany w dostarczonych szczelnych pojemnikach z
tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na tatwopalnogé, gruntownik powinien
by¢ transportowany z zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

4.4. Transport materiatéw do posypywania zalewy

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08.

Maczke kamienng workowang mozna przewozié dowolnymi $rodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem. Kruszywo mozna przewozic¢ dowolnymi srodkami
transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed Zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Zasady wykonania robot

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot zwigzanych z naprawg spekan, nie moga wystepowadé opady
atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypetniania spekan zalewg bitumiczng
nie powinna byc nizsza od +5 C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan

Rozréznia sie nastepujace metody uszczelniania spekan:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajgce na wypetnianiu goraca zalewa przestrzen
migdzy oczyszczonymi, podgrzanymi i nadtopionymi lancg goracego powietrza $ciankami
pgknigcia z jednoczesnym uformowaniem nad peknieciem paska zalewy o grubosci 2 - 3
mm i szerokosci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy peknieciu.

Przy niespekanych krawedziach warstwy Scieralnej obok pekniecia, wystarczy
uformowanie pasma zalewy o szerokosci 60-70 mm, zas przy widocznych wioskowatych,
zapoczatkowanych peknieciach obok zasadniczego pekniecia, nalezy zwiekszyc¢ szerokosé
uszczelniajagcego pasma nawet do 20 cm. Pas uszczelniaczy powinien mieé uszorstnienie
antyposlizgowe powierzchniowe lub petne ( na catej gtebokosci pasa)

b) uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka

Spekania o rozwartosci cianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odlegtodci peknieé¢
poprzecznych mniejszej od 4 metréw przy rozwartosci écianek mniejszej od 6 mm),
przed wypetnieniem ich goracg zalewa nalezy poszerzyC frezarka mechaniczng do



szerokosci 12 - 15mm, na gteboko$¢ 25 mm. Po oczyszczeniu szczeliny wypetnia sie jg
goracy zalewa do poziomu gérnej krawedzi nawierzchni wraz z pasem uszczelniajgcym -
jesli roboty wykonywane sg w porze letniej. Przy temperaturach nizszych ( wczesna
wiosna, jesien) nalezy pozostawié¢ nad peknigciem menisk wklesty aby umozliwié
wyciskanie zalewy w porze gorgcego lata do poziomu nawierzchni warstwy Scieralnej.
Przy peknigciach szerokich nalezy szczeline poszerzyé do wymagane]j szerokosci na
atebokosci okoto 2/3 szerokoéci lecz nie gtebiej niz warstwa Sscieralna nawierzchni.
Poszerzone pekniecie szerokie nalezy doktadnie oczysci¢ szczotkg mechaniczng, a
nastgpnie ( wg zalecen producenta masy) zagruntowac.Po odparowaniu rozpuszczalnika z
gruntownika nalezy zalac¢ szczeline szeroka goraca zalewa wraz z kruszywem o
uziarnieniu 8/11 lub 5/8 ( w zaleznodci od szerokoéci szczeliny) zageszczeniu |
wypetnieniu do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej. Nastepnie nalezy wzdhuz
szczeliny utozy¢ odpowiedniej szerokoéci pas uszczelniajacy z zaktadka o szerokosci okoto
2cm poza szczeline i wysokosci do 3mm i uszorstnieniu powierzchniowym lub petnym.
Przy wigkszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokdt pekniecia nalezy wyfrezowac
uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami ( o szerokosci walca
frezujacego 300, 350, 500mm) i odbudowaé warstwe nowg mieszankg mineralno-
asfaltowa o sktadzie zblizonym do sktadu i wtasciwodci istniejacej warstwy Scieralnej.
Miejsca potaczert warstwy nowej ze stara nalezy doktadnie oczyscié i wypetnié tasma
elastyczna lub masa zalewowa. Po jej zageszczeniu i ostygnigciu wyfrezowaé szczeliny (
szer. Od 12 - 15mm i gtgbokosci 25mm) nad istniejacym peknieciem i uszczelnié. Przy
tej szerokosci stosowac uszorstnienie petne ( na catej gtebokosci pasa uszczelniajacego).

c) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w

pkt.5.2.b lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania poszerzonych
peknie¢ oraz gruntowania (powlekania) $cianek poszerzonego pekniecia roztworem
srodka zwiekszajacego przyczepno$é, stosuje sie lance gorgcego powietrza, ktérg czysci
si¢ poszerzone peknigcia, podgrzewa i nadtapia asfalt z jego $cianek i krawedzi, co
zapewnia bardzo dobra przyczepnos¢ zalewy do $cianek i krawedzi pekniecia. Tak
przygotowane poszerzone pegkniecia sg wypetniane metoda pasmowa

d) uszczelnianie spekan siatkowych spekania siatkowe nalezy uszczelnia¢ masg
zalewowa sktadajaca sie z dwoch komponentdw. Masa zalewowa jak w pkt.2.2.po
podgrzaniu do temp. 160-180 oC wbudowana jest w szczeliny i rysy po uprzednim
doktadnym oczyszczeniu nawierzchni sprezonym goracym powietrzem i usunieciu jej
luznych elementéw. Mase zalewowa nalezy uktadaé w miare potrzeby pasami o
szerokosci 400, 500, 600mm ( w ksztatcie kwadratu lub prostokata) do wysokogci gornej
krawedzi nawierzchni. Po wyschnieciu uktada sie drugi komponent mase zalewowa, ktora
jest wymieszana z kruszywem famanym w Kotle przy temperaturze 210 oC. Mase taka
uktada sig na wysokos¢ 3mm ponad nawierzchnie. Ma ona zapewni¢ wymagana
szorstkosc na catej gtebokosci pasa uszczelniajacego.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na
materiaty i wymagane wyniki badari materiatéw przeznaczonych do wykonania naprawy
spekan i przedstawi¢ je Inspektorowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Nalezy w sposdb ciagty sprawdzaé makroskopowo barwe i konsystencje masy zalewowej
oraz wskaznikéw temperatury masy i oleju grzewczego, sprawnosé techniczng mieszadta
kotle i czasu grzania w nim masy. W razie wystapienia watpliwosci nalezy pobraé do
dwoch jednolitrowych, czystych metalowych puszek probki zalewy i dostarczyé je wraz ze
swiadectwem badania producenta do laboratorium celem wykonania badan kontrolnych.
Kontrolowac czysto$¢ spekari po oczyszczeniu czy nie zawierajg zadnych luznych
okruchéw mieszanki mineralno-asfaltowej, pytéw, plan olejowych. Przy uzyciu
gruntownika sprawdzac stan odparowania lotnych zwiazkéw rozpuszczalnika. Po zalaniu
masa sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wypetnienia peknieé zalewa. Sprawdzaé réwnomiernodé
posypywania masy zalewowej kruszywem przy uszorstnieniu powierzchniowym oraz przy



uszorstnieniu petnym. Uszorstnienie musi posiadaé whasciwodci antyposlizgowe.
Kontrolowac brak zabrudzenia nawierzchni resztkami masy.

7. Obmiar robot

7.1. Zasady obmiaru robot

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest mb ( metr biezacy) naprawionych spekar.

Powierzchnig ewentualnych uszczelnied spekan siatkowych wokét poprzecznych lub
podtuznych spekari nawierzchni, uszczelnianych metoda pasmowa, pomierzong w m2,
przelicza sie dzielac ja przez Srednig szerokodé nominalnego paska uszczelnienia metodg
pasmowg réwng 0, 07 metra i otrzymujgc dtugos¢ (w metrach) uszczelnionych peknieé
metodg pasmowa.

8. Odbior robot

8.1. Zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie ze zleceniem, SST i wymaganiami Inspektora,
jesli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- frezowanie uszkodzonych fragmentéw nawierzchni,

- poszerzenie spekan frezarka,

- oczyszczenie spekan i usuniecie Sladéw i plam olejowych,

- zagruntowanie Scianek spekari gruntownikiem.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena uszczelnienia 1 m spekania nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot inne niz ORZ,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie ze zleceniem, SST i ewentualnie zaleceniami Inspektora,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy,

10. Przepisy zwiazane

Normy

1. PN-B-11112: 1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
2. PN-B-19701: 1997 Cement. Cement powszechnego Uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

3. PN-5-96504: 1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych
4. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie,

5. PN-EN 14188-1: 2010 Wypetniacze szczelin i zalewy drogowe - Czes¢ 1: Wymagania
wobec zalew drogowych na goraco



