SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.18.01.07
ZABEZPIECZENIE SZCZELIN DYLATACYJNYCH
| PRZERW ROBOCZYCH TA SMAMI NAKLEJANYMI
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wiynia i Odbioru Robot Budowlanych (STWiIORB)
sa wymagania dotyege wykonania i odbioru rob6t mostowych w ramachdwal nowej kladki nad Al.
Jana lll Sobieskiego we Wroctawiu zganych z wykonaniem mostowych poliuretanowychadrea
dylatacyjnych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) jest matamalpomocniczym do opracowania specyfikacii
technicznej wykonania i odbioru robo6t budowlanycBT) stosowanej jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét neodowych obiektach itynierskich.

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét z@anych z wykonaniem

i odbiorem zabezpieczenia szczelin dylatacyjnyar @rzerw (stykow) roboczych kknigé za pomog
tasm z tworzywa sztucznego naklejanych na powierzchatenowe. Tany mog by¢ réwniez stosowane
do uszczelniania ezci budowli i muréw oporowych w warunkach ohgénia tych budowli énieniem
hydrostatycznym wody, wsrodowiskach natenych na dziatanie woéd zasolonych oraz w ktorych
wymagane gzabezpieczenia chemoodporne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe as zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaimi podanymi
w STWIORB M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5.0gdélne wymagania dotycgce robot
Ogd6lne wymagania dotygze robét podano w STWIORB M-00.00.00 ,Wymaganialnga

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatow

Ogdllne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, puwdav STWIORB
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1.Wymagania ogolne

Materiaty do wykonania robot powinny dyzgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej. eisial
stosowé@ materiaty, ktére $ oznakowane CE Ilub B, dla ktérych Wykonawca pstadi deklarag
zgodndci z Polsls Norma, norma zharmonizowa#ny aprobaf technicza wydara przez IBDIiM
lub europejsk aprobad technicza.

2.2.2.Stosowane materiaty

Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest zestawolpw sktadajcy sk z tasm uszczelniajcych i klejow
epoksydowych do uszczelniania szczelin dylatacyjnyprzerw roboczych o wiaiwosciach podanych
ponizej.

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie precyzijaczej, mana stosowé zestaw uszczelniggy,

dla ktérego producent deklarujes:

a) temperaturazaytkowania wynosi:

- 30°C do +40°C wrodowisku mokrym,

- 30°C do +60°C wrodowisku suchym,
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b) przyczepn& do podiga betonowego wynosi >2 MPa, przy czym zniszczemistpuje w strefie
betonu,

C) zestaw jest odporny na:

- dtugotrwate oddziatywanie wody wapiennej, wodyrekiej, roztwory soliscieki domowe, bitumy

(wg PN-EN 1548 [15]), powtoki z emulsji bitumiczrtyc

- czasowe dziatanie lekkich olejow rgowych, rozciéaczonych alkaliow, kwaséw nieorganicznych,
etanolu, metanolu, paliwa itp.

2.2.2.1. Tamy uszczelniace

Zgodnie z niniejsg OST naley stosowa tasmy z modyfikowanych, elastycznych poliolefin
0 podwyzszonej przyczeprioi. Grubag¢ tasm powinna by dobrana przez projektanta w zalesci od
zastosowania i przewidywanych ofgan, zgodnie z instrukgjstosowania opracowaiprzez producenta.
Tasmy powinny mi€ barwe zgodry, z deklaracj producenta, nie powinny ndigecherzy, gknie¢, dziur,
rys, ani wgniece.

Tasmy powinny by odporne na bitumy, oleje i benzyrNalezy stosowd tasmy dopuszczone do kontaktu
Z bitumami.

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej,zdbezpieczenia szczelin dylatacyjnych i przerw
roboczych meéna stosowatasmy z modyfikowanych poliolefin, o wégiwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla materiatu néng uszczelniajce

Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metoda bada wedtug
Zgodne z deklarag;j
Wymiary: producenta

PN-EN 1849-2:2010 [16]

1 |-grubc mm  tolerancy: PN-EN 1848-2:2003 [3]

-szerokd¢ +10% dla grubéci
+5% dla szerokéi

Wodoszczelnét, brak
2 | przeciekdéw przy MPa 20,2 PN-EN 1928:2002 [4] metoda B
cisnieniu, po 24 godz.

Odpornd¢ na zginanie w Odpo”!e .
3 A glent (brak pknigé i PN-EN 495-5:2002 [5]
temp. -30°C
zalama)
Maksymalne napgenie
4 |rozcigajace w poprzekw  MPa >15 PN-EN 12311-2:2010 [6] metoda|B
temp. 23+2°C
Wydtuzenie wzgtdne
5 | Przy maksymaine; sile % =500 PN-EN 12311-2:2010 [6] metodalB

rozcihgajacej w poprzek
w temp. 23+2°C
Wytrzymatas¢ nascinanie
6 |zlacza zgrzewanegow | N/50 mm
temp. 23+2°C
Wytrzymatdi¢ nascinanie
ztacza klejonego do
podiaza betonowego w
temp. 23+2°C
Przepuszczalré pary
wodnej

2500 PN-EN 12317-2:2010 [7]

N/50 mm > 500 PN-EN 12317-2:2010 [7]

m > 300 PN-EN ISO 7783-2:2001 [8]

2.2.2.2. Klej epoksydowy

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczejpdryklejania t&m do powierzchni betonowej raca
stosowa klej epoksydowy o wikkiwosciach podanych w tablicy 2.
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Tablica 2. Wymagania dla kleju epoksydowego

Lp. Wiasciwosci Jedn. | Wymagania Metoda bada wedtug
Splywnas¢ z powierzchni
1 | pionowych przy grubszi - Nie sptywa PN-EN 1799:2000 [9]

warstwy 15 mm
Wytrzymatc¢ na odrywanie
2 | od podiaa betonowego, metad | MPa >2,0 PN-EN 1542:2000 [10]
~pull-off”

Wytrzymatas¢ nascinanie, (styk
beton-beton)

4 | Skurcz po 28 dniach % <01 PN-EN 12617-3:2004 [12]

watas¢ (cieplna i wilgotnéciowa) - *) PN-EN 13733:2004 [13]

Odporng¢ chemiczna okrgona
zmiarg masy po 28 dniach
dziataniasrodowiska
agresywnego:

10% HSO,

10% NaOH,

10%NacCl,

amoniak

*)W badaniu wytrzymatéci probek kontrolnych nécinanie przysciskaniu zerwanie powinno napit¢ w
betonie

MPa >12,0 PN-EN 12615:2000 [11]

% Od0do2 PN-EN I1SO 175:2010 [14]

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotyagee sprztu podano w STWIORB M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzt do wykonania robot

Sprzt powinien by zgodny z wymaganiami producenta materialéw do wagkda rob6t uszczelnigych
wg ST i podlega akceptacjidgniera.

Wykonawca przyspujacy do wykonania robét powinien ndiedo dyspozycji co najmniej nagtujacy
sprz:t:

a) do przygotowania kleju:

— okulary,

— rekawice gumowe,

— mask do oddychania (w przypadku ztej wentylacji),

— narzdzia do mieszania (mieszadimbowe-nie napowietrza),

— kielnig, pack, szczotk,

— tasme maskujca,

b) do zgrzewania i naklejaniasta:

- sprat do czyszczenia strumieniowoiernego, szczotki, odkurzacz (do przygotowania
powierzchni betonowej),

— pistolet na gagce powietrze,

— dysz ok. 20 mm,

— szczotk druciarm, do czyszczenia pistoletu,

— watek do dociskania,

— nozyczki, noe.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w STWiIORB M-00.00.00 ,Wymagagolne”.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiaiw

Materialy zestawu uszczelnagiego (tamy i kleje) naley przechowywéa w oryginalnych, zamketych

opakowaniach, w suchym pomieszczeniu w temperatodz&°C do 30°C. Naky przestrzega okresu

skladowania materiatéw podanych w kartach techwyicznKleje zwykle powinny by zuzyte w cagu 24

mieskcy od daty produkcji, a fany od 12 do 36 miesty, o ile § przechowywane w zamksych

opakowaniach. Otwarte, nie chronione rolkintg musz by¢ zuzyte w cagu 2 miesicy.

Nalezy przestrzega zasad transportu, sktadowania i aplikacji opisanyww aktualnych kartach
technicznych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w STWIORBOWB0.00 ,Wymagania ogolne”.
5.2. Przygotowanie podtga betonowego do przyklejania t&m uszczelniagcych

Powierzchnia betonu powinna dyzwarta, czysta, wolna od zanieczyszczekich jak mleczko
cementowe, pyt, olej, tluszcz, rdza, istatgj powloki, impregnaty itp. Wszystkie Zue castki,

uszkodzone elementy betonu mugpst& usungte. Wady powierzchniowe, takie jakgherze lub pustki
musz by¢ w petni otwarte i naprawione zgodnie z OST M-2018a [2]. Podtee musi by¢ suche lub
matowo-wilgotne, wolne od stgiej wody, lodu itp. Minimalny wiek betonu lub zapranaprawczych
przed przystpieniem do naklejania e powinien wynosi 28 dni.

W celu uzyskania wymaganej powierzchni wolnej odhigezyszczé i o0 otwartej strukturze natg

ja oczyéci¢ metody, strumieniowoscierm, a nasgpnie usuné luzne i stabo zwizane czstki.

5.3. Warunki wykonywania robot

Nalezy przestrzega warunkow dotycgcych temperatury podia i otoczenia w trakcie aplikacji kleju
epoksydowego, podanych w kartach technicznych. Wakia wilgotné¢ powietrza w trakcie
wykonywania robét nie powinna przekrac286% przy temperaturze +25°C. Temperatura pediousi
by¢ co najmniej o 3°C wisza od punktu rosy. Minimalna temperatura stos@avdibeju zaley
od szybkéci jego wizania i mae sk wah& od +5°C do +25°C. Maksymalna temperatura aplikdeju
wynosi zwykle od +15°C do +45°C.

5.4. Przygotowanie kleju do aplikacji

Skiadniki kleju naley doktadnie wymieszawstkpnie, oddzielnie w oryginalnych pojemnikach. Nasie
sktadniki naley dod& do siebie i mieszawolnoobrotowym mieszadtem elektrycznym przez cjonniej

2 minuty tak, aby uzyskajednoroda mieszaniq, po czym mieszark nalezy przel& do czystego
naczynia i jeszcze raz miegzarzez okoto 1 mingt Do mieszania naky uzywat mechaniczne mieszadto
wolnoobrotowe (do 500 obr./min) z odpowieghioncowka mieszagca. Nalezy unikat napowietrzania.
Miesz& nalezy ilosci, ktére mog by¢ zuzyte przed uptywem czasu przydatopdo wycia wymieszanego
materiatu.

5.5. Przyklejanie t&m

5.5.1.Przygotowanie szczeliny/rysy do przyklejenisntg
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Przy uszczelnianiu dylatacji pragogj lub sgkan o rozwartéci >1 mm, srodkowa Ccgs¢ tasmy
od wewratrz musi pozostanie pokryta klejem. W tym celu, przed nadniem kleju, naley naklet tasme
maskugca na wierzch szczeliny oraz na obydwa brzegi szeyelylatacyjnej/rysy, zalamie od wymaganej
swobodnej szerokoi tasmy. Po obydwu stronach przysziej pozycjng rowniez nalezy naklet tasme
maskujca.

Klej przygotowany wg pktu 5.4 nate natary¢ na wczéniej przygotowane brzegi szczeliny/rysy.
W zalenosci od szerokéci tasmy naley do tego celu stosowaszpachelk lub pack (gtadla lub
zabkowara).

Nastpnie naley utozy¢ warstwe kleju o grubdci 1+2 mm i szerok&i co najmniej 4 cm po kalej stronie
szczeliny/rysy. Jeeli powierzchnia betonu jest wilgotna nagle mocno wetrzé klej w podice.
Po natageniu kleju, a przed nateniem tamy, z ostongtej szczeliny dylatacyjnej/rysy naleusuré tasme
maskujca wraz z klejem.

5.5.2.Natozenie tamy

W przypadku wysipienia zabrudze tasme nalezy oczysci¢ suchy lub wilgotra szmatls. Nie naley
uzywat rozpuszczalnika, a jedynie czystej wody. Mglsprawdzt, czy tama nie zostata uszkodzona (np.
nie wysapity giebokie rysy) w czasie sktadowania lub transportulcigt odcinki budzce watpliwosci.
Nie jest wymagana aktywacja powierzchréng na budowie.

Tasme nalery natazy¢ przed uptywem czasu waania kleju, okréonego przez producenta. shae nalery
mocno wciska w klej staragc sk nie wprowadz& powietrza mgdzy ta&mg a klej, stosuyjc watek
dociskowy. Klej powinien by wycisniety poza obydwa brzegi $my na okoto 5 mm. W przypadku
spodziewanych znacznych zmian szekokoszczeliny dylatacyjnej natg tasmg utozy¢ z faldh
w szczelinie. Po odczekaniu do momenta, kiej lekko stwardnieje, natg przystpi¢ do nakladania
wierzchniej warstwy kleju. Na wierzchsétay naley nanigé¢ warstwe kleju grubdci ok. 1 mm w taki
sposob, aby gruBé warstwy kleju przy brzegachsmy zmniejszata siniemal do zera. Dla uzyskania
estetycznego wykazenia powierzchni gérna warstwa kleju zadoy¢ wygtadzona pdzlem przy ayciu
rozcienczonego detergentu. Nie nafe uzywaé detergentu, jeeli przewidziane jest naktadanie
jakiejkolwiek nastpnej powtoki. W przypadku, gdy nakladanie mrpse] powloki nasipi w czasie
dluzszym ni 48 godzin zaleca @iposypanie powierzchni kleju piaskiem kwarcowym pgmérednio
po utazeniu.

5.5.3.Laczenie tdm uszczelniajcych

Koncowki tasm nalery zgrzewa termicznie gagcym powietrzem. Diug@ zakladu musi wynoé&i4+5 cm.

Przed zgrzewaniem obydwie powierzchnie musg przygotowane przez ich uszorstnienie vaedtalowy

lub papierensciernym i odpowiednio oczyszczone. Naglav ten sposéb przygotowaylko powierzchnie
zgrzewanezeby nie zmniejszyprzyczepnéci na pozostatych powierzchniach.

Temperatura zgrzewania powinna wyrd30°C + 420°C, zalamie od warunkow otoczenia.

Reczne zgrzewanie natg wykonywa w trzech krokach:

1) zgrz& zaktad punktowo,

2) zgrzewanie wspne: zgrza tylna czes$¢ zakladu tak, aby zaklad 20 mmzywajac dyszy 20 mm)
pozostat do zgrzewania koowego,

3) zgrzewanie kacowe: zgrza pozostaty zaktad. Waltek prowadziv odlegtdci 20 mm roéwnolegle
do wylotu powietrza dyszy. Wywietavatkiem nacisk na calej powierzchackenia.

Nalezy unika zgrzewania tan juz przyklejonych z powodu niebezpieéséwva zapalenia sikleju.

Tasmy nalexy klei¢ do 30 cm od miejsc zgrzewanych.

5.5.4.Uwagi do aplikacji tém

Przy uszczelnianiu szczelin dylatacyjnych abonych wod tasma musi by podparta w szczelinie, np.
twarda pianka lub kitem do uszczelniania dylatacji. W przypadiegatywnego parcia wodystaa musi
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by¢ podparta od strony przeciwnej, stalowym profilemagowanym tylko z jednej strony szczeliny. Gdy
nie stosuje si dodatkowego podparcia przy szczelinie 5 mm, w &nampirze +20°C i éhieniu wody

1 bar, wymagana jeststaa o grubéci min. 2 mm.

W przypadku ukfadania warstwy bitumicznej bezpdnio na téme uszczelniajca temperatura gacej
mieszanki nie mze przekroczy 180°C, przy grubgei warstwy do 5 cm. W przypadku warstwy o grédio
okoto 1 cm dopuszczalna jest temperatura +2208zeliJest to konieczne mima uktada nawierzchng w
kilku warstwach, jednak przed weniem nasfpnej warstwy naley odczeka do schiodzenia poprzedniej.

5.5.5.Naraza

W przypadku konieczrégi naklejania témy w narau naley utozy¢ tasme w taki sposéb, aby potowa jej
szerokdci byla na powierzchni pionowej, a potowa na pozprPowstat w ten sposob fatdw naraniku
nalezy naci¢ pod katem 45° na diugei 50 mm, tworzc w ten sposéb kiesgeWewrgtrzne powierzchnie
kieszeni nalgy uszorstni papierensciernym lub wetn stalows. Nastpnie naley uszorstnt gormy i dolna
powierzchng tasmy, ktore lgda tworzy¢ zaktad. Wewntrzne powierzchnie &my ogrz& gormacym
powietrzem przy pomocy pistoletu. Ngsie naley docisnc recznie boki fatldy w kierunku od wewtrz
na zewntrz. Powierzchnie mugzby¢ silnie docénicte do siebie. Nie m® by zadnych przerw
ani gcherzy powietrza mdzy nimi. Nasg¢pnie naley zgrz&, w celu zamknrjcia zaktadu i ¢cznie mocno
docisé. Zgrzewanie nalyy wykonywa od naranika w kierunku na zewgtrz. Zgrzewanie nay
przeprowadz przy pomocy pistoletu na ggre powietrze, iywajac watka w celu doénigcia ta&my.
Nie mazna pozostawi pustek w peaiczeniu mgdzy zgrzewanymi powierzchniami. Zgrzane spawy iale
sprawdzt koncOwka wkretaka, zwracajc uwag ha uksztaltowanie nara, szczeln& zgrzewu

I ewentualnglady przepalenia. W razie koniecZobnalery wykona poprawki.

5.5.6.Naprawa wadliwie wykonanego naeo

Po wykonaniu zgrzewania i sprawdzeniu goak, jezeli sie okaze niezldnym, naley wykona
poprawki.

Z rolki tasmy naley wycia¢ kawatek, a nagpnie wycik¢ z niego kizek. Krazek naley zmatowt
papierenmsciernym lub wetq stalows. Na kazku naley wykona dwie fatdy. Wrtrze jednej fatdy naley
nagrza i silnie docisia zaczynaic odsrodka. Nasipnie naley powtorzy to z drug falda. Tame na
wadliwie wykonanym narmiku nalery uszorstni i do nara@nika docisaé¢ uformowany uprzednio kzek.
Stosujc gomce powietrze i gczny docisk, zgrzakrazek na wybranym miejscu. Zaleca shykona
wstepnie zgrzewanie punktowe dla unikeia przesuwania sikrazka w czasie pfiejszego zgrzewania.

5.5.7.Przejcia rur

Nalezy wycia¢ kwadratowy kawatek tmy o grubéci 2 mm, o odpowiedniej wielkai (o boku okoto 20
cm wigkszym ni srednica rury). Narodku wyché okragly otwor osrednicy zblzonej do potowysrednicy
zewrgtrznej rury.

Nastpnie naley podgrza wycicty kawalek dookota wyetego otworu, umocowago na rurze i ponownie
podgrzewa poszerzajc otwor, & do uzyskanigrednicy otworu umgiwiajacej nacigniecie go na rurze,
az do osagnigcia ptaszczyzny betonu (poziomu przebicia rurygypczym fragment rury w miejscu
.przejscia” pozostanie pokryty materialem nagnictej tadmy stanowac facznik dla padczenia z dalszym
uszczelnieniem.

Nalezy przygotowg kawalek tamy o szerokéci 15 cm i o takiej diugéei, aby po owirgciu na rurze
utworzyt zaktad co najmniej 2+3 cm. Najeuszorstni powierzchnie przeznaczone do zgrzewaniacko
tasmy i powierzchng tacznika na rurze. Bang nalezy podgrzé, owina¢ wokot rury i zgrzé punktowo
do kcznika na rurze. Naly tez zgrza& punktowo zaktad nackawie. Nastpnie naley zgrz& tasme
nawinigta wokot rury do powierzchni uszczelnieniazdeego na betonie (w miejscy ,prZeia rury”)

i zgrza zaktad nagkawie nawingtym wokot rury. Sprawdzenie paizen zgrzewanych naky sprawdzt
przy pomocy kacowki wkretaka, a w razie potrzeby wykohpoprawki.
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Catcs¢ tak wykonanego uszczelnieniakaw nawingty na rug; z przygrzanym do niego fragmenteningy
lezacym lwzno na powierzchni betonu wokét rury) nateostranie podniéé, a nasipnie na podigu
betonowym wokot rury, uprzednio przygotowanym wduypk.2 naley naniéc¢ warstw kleju o grubdci
1+2 mm. Kleju nie naley naktad& na rue stalows. Nasepnie detal uszczelnigy nalery powoli opuci¢
na powierzchrd betonu i docisgt watkiem w taki sposob, aby suzy t&ma uszczelniajca i betonem
nie powstaly pustki powietrzne. Po przyklejenizarelnienia do betonu nale odchylé gorm czgs¢
rekawa wketakiem i przyklet taSme za pomog kleju do uprzednio oczyszczonej powierzchni stajow
rury. Warstwe kleju o grubéci 1+2 mm naley wprowadzé na gkbokas¢ okoto 40 mm od krawdzi rury.
Na koniec, w odlegkxi okoto 20 mm od kraedzi rury, naley umieici¢c na niej opask ze stali
nierdzewnej, dodatkowo uszczelrklejem ekaw powyej opaski i upewrdi sig, ze opaska jest dobrze
zacknieta.

5.6. Warunki bhp i ochronasrodowiska

W trakcie wykonywania robot pracownicy powinni sias¢ kremy ochronne doak, wywaé ubra
roboczych, ¢kawic i okularéw. Niezwtocznie powinni zmiénizanieczyszczone ubranie, énygce w
czasie przerw i po pracy. W pomieszczeniach zagtyeh naley zapewnt odpowiedni wentylacg.
W przypadku podranienia oczu naley je przemy duza iloscia wody i niezwtocznie zgtosisig do lekarza.
Sktadnikéw Kkleju nie nalyy usuwa& do gruntu, wéd powierzchniowych i kanalizacji. gl zawsze
doprowadz do utwardzenia resztek sktadnikow klejusia i utwardzone resztki kleju nale utylizowat
jak tworzywa sztuczne.

5.7. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny hy zgodne z dokumentagcjprojektows Do robot wykaczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkéadowy obiektu i roboty
porzadkujace.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB M-00.00.00 ,Wymagania logd.
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodém, deklaracje zgodrai, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odtio

w wytwaorni itp.), potwierdzaice zgodné&¢ materiatdw z wymaganiami punktu 2 niniejszej sfiieagii,

- ew. wykona wiasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robotedéne

w punkcie 2 lub przez fyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi ignierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

Sprawdzeniu podlegg]

a) materialy na podstawie aprobat technicznych, kagthiicznych i atestow producenta,
potwierdzagcych spetnienie cech wymaganych ninigjS4 .

Wymiary taém uszczelniajcych powinny by zgodne z podanymi przez producenta, z tolerancjami

+ 10% dla grubéci,

+ 5% dla szerokszi,
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b) wymiary i ksztalt szczeliny dylatacyjnej na zgoéfioz dokumentagj projektows: odchylenie
szczeliny od pionu nie powinno przekracz,2%, szerok& szczeliny nie powinna #di¢ sie
od projektowanej o wtej niz 0,5 cm,

c) stan podtaa betonowego przed nakniem kleju:

- powinno by zwarte, czyste, suche, wolne od zanieczysztakich jak mleczko cementowe, pyi, olej,
tluszcz, rdza, istniege powioki, impregnaty itp., suche, ewentualnie aownai-wilgotne, w wieku
€0 najmniej 28 dni,

d) nalazenie kleju na powierzchgbetonowy:

— grubas¢ warstwy kleju powinna wynosil+2 mm,

— szerokd¢ warstwy kleju powinna wyno&ico najmniej 4 cm po kalej stronie szczeliny/rysy,

e) stan tam przed zamontowaniem - powinnydayieuszkodzone, suche i czyste,

f) przyklejenie tdam — t&ma powinna b§ tak wcknigta w podiae, aby nie dostato gipod na
powietrze, a klej zostat wydnigty poza brzegi tany na okoto 5 mm; naly tez skontrolow& czy t&ma
zostata utaona z fatd w przypadku spodziewanych znacznych zmian széobkaczeliny,

g) natazenie wierzchniej warstwy kleju - gruiowarstwy powinna wynoé&iokoto 1 mm i zmniejsza
sie przy brzegach prawie do zera,

h) doktadnd¢ wykonania ziczy zgrzewanych — zgrzane spawy ugplsprawdzé koncowka wkretaka
po obydwu stronach; nalg zwréck szczegéla uwag; na t&my zgrzewane w naga oraz przy
przegciach rur, zwracag uwag na szczeln& i ewentualnglady przepalenia ,

i) wszelkie ewentualne uszkodzenigntapowinny zosté&naprawione,

i) w trakcie robot naley na bigaco kontrolowa warunki atmosferyczne oraz przestrzeganie zasdel BH

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB M-000 ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarova jest 1 m (metr) zabezpieczenia szczeliny dylategyub przerwy roboczej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB M-0@O0 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST | wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega przygotowanie powierzchnizeliny
betonowej do ukzenia materialtdbw uszczelniglych oraz nalzenie warstwy kleju. Odbiér tych robét
powinien by zgodny z wymaganiami STWiORB M-00.00.00 ,Wymagamgglne” oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsei podano w STWIORB M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa zabezpieczenia szczeliny dylatachjb przerwy roboczej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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— oznakowanie robot,

- dostarczenie niezbinych czynnikéw produkcji,
— oczyszczenie powierzchni betonowej,

- natazenie warstwy kleju na powierzclibetonov,
— przyklejenie témy,

— natazenie wierzchniej warstwy Kleju,

- zgrzewanie tam,

- przyklejenie tdm w naraach i wokot przeld rur,
- wykonanie ewentualnych napraw,

— wykonanie bada

- 0czyszczenie miejsca robot.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robét olélenych niniejsz OST obejmuje rownie

- roboty tymczasowe, ktorea potrzebne do wykonania robét podstawowych, alespiprzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

— prace towarzysce, ktére g niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczanerabot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWI AZANE
10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

1. M-00.00.00 Wymagania ogolne
2. M-20.20.15a Naprawa powierzchni betonowyagrawami PCC

10.2. Normy

Elastyczne wyroby wodochronne - O{emie dtugdci, szerokeci,
3.  PN-EN 1848-2:2003 prostoliniowdaci i ptaskaci - Czs¢ 2: Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej adach
Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltoweyarzyw
4. PN-EN 1928:2002 sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dach
- Okreslanie wodoszczelrigi
Elastyczne wyroby wodochronne - Odlenie odpornéci na
5. PN-EN 495-5:2002 zginanie w niskiej temperaturze - & 5: Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej adach
PN-EN 12311-2:2010 Elastyc;ne wyroby Wodothqnnej - QH@ie wiaciwosci
6. (W jez. angielskim) mechanlczn_ych przy rozg@aniu - .ngsc 2: Wyroby Z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dach
Elastyczne wyroby wodochronne - Oilenie wytrzymaldci ztaczy
7. PN-EN 12317-2:2010 nascinanie - Czs¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do
izolacji wodochronnej dachow
PN-EN ISO 7783- Farby i lakiery - Wyrc_)by IakierOV\{e i. systemy p(_)w_tuke stosowane
8. 2:9001 na zewntrz na mury i beton - G&¢ 2: Oznaczanie i klasyfikacja
' wspotczynnika przenikania pary wodnej (przepuszoxal)
Wyroby i systemy do ochrony i hapraw konstrukcjidmewych
9. PN-EN 1799:2000 - Metody bada - Badanie przydatr$ai konstrukcyjnych materiatow
klejacych do stosowania na powierzchniach betonowych
Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcjitdmwych
- Metody bada - Pomiar przyczeprigi przez odrywanie
Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcjitdmwych
11. PN-EN 12615:2000 - Metody bada - Oznaczanie wytrzymadoi nascinanie

10. PN-EN 1542:2000
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12.

13.

14.

15.

16.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcjitdmwych

PN-EN 12617-3:2004 - Metody bada - Czs$¢ 3: Oznaczanie wczesnego skurczu

PN-EN 13733:2004

PN-EN ISO 175:2010
(w jez. angielskim)

PN-EN 1548:2010

PN-EN 1849-2:2010
(w jez. angielskim)

liniowego konstrukcyjnych materiatow kigjych

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcjitdmowych
- Metody bada - Oznaczanie trwakgi konstrukcyjnych materiatow
klejacych

Tworzywa sztuczne - Metody oznaczania skutkéw zzemia
w ciektych chemikaliach

Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby z tworzywusznych
I kauczuku do pokry dachowych - Okrdenie odpornéci
na dziatanie asfaltu

Elastyczne wyroby wodochronne - O#lemie grubdci i gramatury
- Czs$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izjla
wodochronnej dachow
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