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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Gylinia i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB)
sa wymagania dotyce wykonania i odbioru rob6t mostowych w ramach dwal nowej ktadki nad
Al. Jana Ill Sobieskiego we Wroctawiu zganych z wykonaniem mostowych poliuretanowychydzai
dylatacyjnych.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokunmametargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét z@anych z wykonaniem
I odbiorem mostowych poliuretanowych atzenr dylatacyjnych i obejmwj monta urzdzenia
dylatacyjnego w obiekcie #ynierskim.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Poliuretanowe wdzenie dylatacyjne - dylatacja w jezdni skiadajs¢ z elastycznego materiatu
(nie termoplastycznego) na bazie modyfikowanegdupethnu stosowanego jako masa zalewowa, ktory
tworzy réwnie powierzchng jezdra, wzmocnionego metalaw blachy nad szczelip dylatacyjm i
ewentualnie elementami stabilizaymi.

1.4.2. Przerwa dylatacyjna — przerwa w konstrukegitroju niogcego przenosra przewidywane
odksztalcenia i przesuwmuia tej konstrukcji.

1.4.3. Koryto pod dylataej (wneka dylatacyjna) — przestrzewycieta w nawierzchni symetrycznie
wzglgdem szczeliny dylatacyjnej, o szerékp uzalenionej od przemieszczenia przenoszonego przez
urzadzenie dylatacyjne.

1.4.4. Primer — substancja spetai rok srodka gruntujcego.

1.4.5. Masa zalewowa — elastyczny (nie termoplastg}cmateriat na bazie modyfikowanego poliuretanu
do wypetniania koryta mechaniczno-elastomerowegelsycia dylatacyjnego.

1.4.6. Stabilizator — blacha stalowa zabezpieczmmzad korozj, zamykagca szczelin dylatacyjra od
gory i podtrzymujca jej wypeltnienie.

1.4.7. Elementy stabilizage — mechaniczne elementy sktadoweadzenia dylatacyjnego zekiszapce
odpornd¢ wypetnienie z masy zalewowej na zmiany zzgine z przenoszeniem odksztatce

1.4.8. Elementy zamocowania agizenia dylatacyjnego - stalowe elementy konstruleyjapewniaice
wspotprag elastycznego wypetnienia koryta adzenia dylatacyjnego z ustrojem rgogm obiektu
inzynierskiego.

1.4.9. Pozostate okdlenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami

i z definicjami podanymi w STWIORB M-00.00.00 ,Wygania ogélne”.

1.5.0gd6lne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w STWIORB M-00.00.00 ,Wymaganialoga
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2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatow

Ogdllne wymagania dotygze materialdw oraz ich pozyskiwania i sktadowamiadano w STWiORB
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2. Materiaty do wykonania poliuretanowych urzadzen dylatacyjnych

2.2.1. Zgodn&t materiatow z dokumentacprojektows.

Materiaty do wykonania robot powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej, BAT AT.
2.2.2. Wymagania ogolne.

Nalezy stosowa urzdzenie dylatacyjne, ktére jest oznakowane znakiek IGb B, dla ktérego
Wykonawca przedstawi deklaraggodndci z odpowiedri normy lub aprobat techniczia.

Urzadzenie dylatacyjne powinno bywykonane zgodnie z rozpadzeniem Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w speawarunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadé obiekty irzynierskie i ich usytuowanie.

Zgodnie z rozporgdzeniem urgdzenie dylatacyjne powinno zapewni

- szczeln&¢ polaczenia,

- rownas¢ nawierzchni,

- swobo@ odksztatcenia ustroju &oego obiektu,

- zblizone warunki ruchu dla két pojazdéw w ebie nawierzchni i dylataciji,

- swobod@ poziomych przemieszcié odpowiedn ostorg szczelin.

Urzadzenie dylatacyjne powinno bynieprzerwane na calej szerékb pomostu w ohlgbie jezdni
i chodnikéw.

Przejazd pojazdow przez zastosowanedmenie dylatacyjne nie powinno generéwaickszego hatasu
niz przejazd pojazdéw po nawierzchni drogowej. Zast@s@m dylatacja powinna byprzeznaczona do
eksploatacji w warunkach ruchwzkiego.

2.3. Stosowane materiaty

Do wykonania poliuretanowych wdzer dylatacyjnych powinny bystosowane nagiujace materiaty:

- masa zalewowa (nie termoplastyczna) na bazie yfikogdvanych poliuretanéw,

- elementy zamocowania dylatacji (kotwy rozporowstalowe Ilktowniki azurowe z elementami
dystansujcymi),

- stabilizator,

- elementy stabilizajce ze stali konstrukcyjnej z ostpdla przesuwu powagj 30 mm,

- materiat gruntujcy (primer).

2.4. Masa zalewowa

Masa zalewowa przeznaczona do wykonania poliuretago uradzenia dylatacyjnego jest materialem na
bazie zmodyfikowanego poliuretanu. Masa zalewowaioa spetnia wymagania podane w Tabeli 1.
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Tabela 1. Wiéciwosci masy zalewowej

Dane eksploatacyjne Specyfikacje Techniczne Wynik
Twarda¢ A wg Shora EN ISO 868 72
utwardzonego materiatu w pofaczeniu z ISO 7819 72
Wytrzymatc¢ na rozcaganie EN ISO 527-2 11 MPa _ o _
utwardzonego materiatu (najmniejsza wartd srednia)
Wydtuzenie przy zerwaniu EN ISO 527-2 700 %
utwardzonego materiatu (najmniejsza wartd srednia)
Zachowanie siw czasie pgaru | EN 13501-1 E
. 1,8% (w odniesieniu do probki
Odksztatcenia spowodowane Zgodnd¢ z EN.1269.7'2.2 0 grubdci 5 cm),
. . po 30.000 cykli obeizeniaw | . L
powstawaniem kolein o jest to 0,9 mm w odniesieniu
temperaturze 60°C .
do grubdci 50 mm

Masa zalewowa jest odporna na dziatanie benzyngjowl i alkaliow. Promieniowanie UV oraz
oddziatywanie czynnikéw atmosferycznych nie iajegatywnego oddzialywania na trw&tomasy
zalewowej.

2.5. Elementy zamocowania urpdzenia dylatacyjnego

Jako elementy zamocowania agizenia dylatacyjnego néedg stosowd katowniki stalowe aurowe z
elementami dystansowymi or&by (kotwy) do kotwienia mechanicznego.

Elementy stalowe zamocowaniaai@wniki azurowe i elementy dystansowe) powinny¢byykonane ze
stali co najmniej gatunku S235JR. Stalyta do wykonania tych elementow powinna, dla iston
wiasciwosci mechanicznych i sktadu chemicznego, spétmgmagania normy EN 10025-2.

Parametry ktownikdw aurowych zalea od typu uradzenia dylatacyjnego (wielkoi przesuwu)

i sa zgodne z EAT, AT lub instrukcjami producenta.

Katowniki stalowe nie wymagajoddzielnej ochrony antykorozyjnej poniewsy w caldci otoczone
poliuretanovi mas zalewovs.

Sruby (kotwy) mocujce katowniki azurowe mocowania ugzizenia dylatacyjnego, zabezpieczone przed
korozja galwanicznie, g rozmieszczone w zestawie magym w rozstawieniu zgodnym z wymaganiami
EAT, AT i instrukcjami producenta dylatacjiSruby powinny by przystosowane do kotwienia
mechanicznego (kotwy rozporowe).

2.6. Stabilizator

Stabilizator wykonany jest z blachy stalowej. Skeg6 stabilizatora zaley o typu uradzenia
dylatacyjnego i powinna lByzgodna z wymaganiami EAT, AT i instrukcjami prodota urzdzenia
dylatacyjnego.

Stabilizator powinien by wykonane ze stali co najmniej gatunku S235JR. 8tgita do wykonania
stabilizatora powinna, dla istotnych Wwéavosci mechanicznych i skladu chemicznego, spétnia
wymagania normy EN 10025-2.

Stabilizator jest ocynkowany ogniowo zgodnie z npiN 1ISO 1461.

2.7. Elementy stabilizupce

Elementy stabilizujce stosuje si do wszystkich typdéw uerlzenia dylatacyjnego przeznaczonych dla
nominalnego zakresu przemieszczeniakazego od 30 mm. Elementy stabilimg naley zawsze
rozmieszczaréwnolegle do giéwnego kierunku ruchu.

Urzadzenia dylatacyjne przeznaczone dla nominalnegregakprzemieszczenia mniejszego od 30 mm nie
wymagaj stosowania elementéw stabilizaych.

4|Strona



Elementy stabilizujce sktadaj sie z rury stalowej i pgtow stalowych okigtych oraz ostony z tworzywa
sztucznego. Rura stalowa kpstalowy okagly wykonany jest ze stali o minimalnej granicy giigzngci
235 MPa.

Elementy stalowe nie wymagapddzielnej ochrony antykorozyjnej, poniewsy w catgci przykryte
ostory z tworzywa sztucznego i otoczone maalewowvd.

2.8. Materiat gruntuj acy

Materiat gruntugcy jest uzalenione od rodzaju podbudowy Powtoki gruntteé stosuje gina poziomych i
pionowych powierzchniach styku masy zalewowej zlpmbbwg i nawierzchni sasiadupca z uradzeniem
dylatacyjnym.

2.9.Zywica do wklejania kotew

Zywica do wklejania kotew powinna &ymaterialem twardniegym bez skurczowo, miebardzo dobre
wiasciwosci mechaniczne i miée bardzo dolkx przyczepné do stali i betonu. Powinna speféia
wymagania producenta uwdzenia dylatacyjnego.

2.10. Beton polimerowy.

Materiat zaprawy wyrownapej wreke dylatacyjr oraz tworzcej pasy przégiowe po obu stronach
koryta pod urzdzenia dylatacyjne stanowi beton polimerowy.

Nalezy stosowa beton polimerowy o skladzie zgodnym z zaleceniprmoducenta. Gtéwnymi sktadnikami
mieszanki betonu polimerowegae &ywica, utwardzacz, wypetniacze mineralne frakcjieslonych przez
producenta.

Sktadniki betonu polimerowego powinny zastalostarczone przez producenta w odpowiednich
proporcjach.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycge spratu
Ogd6lne wymagania dotygze sprztu podano w STWIORB M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprat do wykonania robo6t

Sprzt powinien by zgodny z wymaganiami producenta ddzenia dylatacyjnego i podlega akceptacji
Inzyniera.

Wykonawca przyspujacy do wykonania uegizenia dylatacyjnego powinien niiedo dyspozycji
nastpujacy sprzt:

- pit¢ mechanicza (tarczove),

- sprzarke powietrza z filtrem przeciwolejowym,

- mtoty wyburzeniowe,

- mioto-wiertark,

- piaskownig,

- wiertarke do betonu,

- mieszark z mieszadtami,

- szlifierke katowa,

- szufle,

- oskardy,

- klucze mechaniczne doub,

-szczotki stalowe,

- szczotki do zamiatania,
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-palniki gazowe,

- pedzle do naktadanigrodka gruntujcego,
- kielnie,

- wiadra,

- sprzt do transportu pomocniczego.

Ponadto powinien liywyposaony w przyrady pomiarowe:

- termometr do oceny temperatury powietrza orazqiag

- wilgotnasciomerz do oceny wilgotrsai wzglednej powietrza,

- tabele do odczytu temperatury punktu rosy lulyqzed do odczytu punktu rosy,
- taSme pomiarowy,

- fate aluminiow,

- kolorowy spray,

- kredki,

- sznur traserski.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB M-00.00.00 ,Wymagaigoine”.
Materialy budowlane naky transportowa& z naleyta ostraznoscia i skladowa w taki sposéb, aby
zabezpieczy je przed nieumiinym uszkodzeniem. Do zadaproducenta naly zagwarantowanie,
ze informacje dotyce niniejszych postanowiezostalm dostarczone do wszystkich osob, ktérych
to dotyczy.

4.2 Transport, przechowywanie i pakowanie materiai

4.2.1. Transport masy zalewowej

Mas; zalewowa mazna przewoz krytymi srodkami transportu, chrogg opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Mas zalewows nalezy przechowywé w pomieszczeniach zadaszonych, chyoyth
przed zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczonym pmadianiem promieni stonecznych i z dala od
zrédet ciepta.

Temperatura przechowywania masy zalewowej nigenig¢ mniejsza jak + 5C i nie wyzsza nk + 25°C.
4.2.2. Transport elementéw stalowychagizenia dylatacyjnego.

Elementy stalowe uaglzenia dylatacyjnego nina przewozi dowolnymisrodkami transportu, chrogg je
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

4.2.3 Oznakowanie i identyfikacja zestawu maaveego

Zestaw montzowy poliuretanowych ugdzen dylatacyjnych powinien Ky zaopatrzony w dokumenty
identyfikujace zawierajce medzy innymi informacje takie jak:

- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej (EAT) krajowej aprobaty technicznej,

- numer certyfikatu zaktadowej kontroli produkcji,

- wartas¢ nominalnego zakresu przemieszczenia [mm],

- numer identyfikacyjny - numer zlecenia, rok dostania itp.

Do kazdej dostawy zestawu moutawego musi b§ dolaczona instrukcja poprawnego maniazestawu
montaowego, zawieraga szczegbtowe zalecenia dotyoz maliwego zakresu temperatury otoczenia dla
przygotowania masy zalewowej na placu budowy cgpzgbudowy na obiekcieipnierskim.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w STWIORBWMWB0.00 ,Wymagania ogoélne”.

5.2. Wymagania ogdlne

Poliuretanowe uegdzenia dylatacyjne magoy¢ stosowane dla nominalnych przesuwow éknmeych EAT
lub instrukcji producenta.

Poliuretanowe ueddzenia dylatacyjne przewidziano do zastosowanig pozhyleniach podiinych jezdni
w kierunku jazdy nie przekracaajych 4%.

Najmniejszy kit pomiedzy kierunkiem ruchu pojazdow a ggpodiuzna mechaniczno-elastomerowego
urzadzenia dylatacyjnego dla przesuwu paejy30 mm wynosi 60°.

Urzadzenie dylatacyjne powinny bywykonane na calej szerada przekroju poprzecznego obiektu, tzn.
powinno obejmowaé jezdni i chodniki. Konstrukcja chodnika powinna dyaka, aby umdiwiata
wyciecie w nim koryta bdacego kontynuagj koryta wycktego w jezdni obiektu. Projekt roboczy mo
przewidywa inne rozwazanie dylatacji w strefie chodnikaznw strefie jezdni.

Standardowe wymiary ugdzenia dylatacyjnego w zaieoici od zakresu przemieszczania clkoee s

w EAT.

Urzadzenia dylatacyjne powinny byzabezpieczone przed naptywem wody z poziomu igolagty
pomostu poprzez zabudowanie drangoprzecznego wraz z odprowadzeniem wody. Draria jest
elementem ueglzenia dylatacyjnego i nie powiniendyabudowany w bezgrednim gsiedztwie koryta
urzadzenia dylatacyjnego.

5.3. Wykonanie poliuretanowego urgdzenia dylatacyjnego

Kompletne poliuretanowe wdzenie dylatacyjne wykonywane jest na placu budpwez umieszczenie
w kierunku wzdhinym szczeliny zestawu moaoggo, masy zalewowej do wypetnienia koryta przeilaryc
oraz odpowiedniego wypagania pomocniczego.

Wykonanie urzdzenia dylatacyjnego naidg powierzyt specjalistycznej firmie mage] déwiadczenie w
prowadzeniu tego typu robdt i posiagtagj licencg wykonania wybranego przekrycia. Wykonanie
powinno odbywa si¢ zgodnie z procesem technologicznym przewidziangzaezproducenta.

Zabudowa urgdzenia dylatacyjnego musi byprzeprowadzana pod nadzoremwliadczonego i wysoko
wykwalifikowanego personelu kierowniczego, ktory shiby¢ systematycznie szkolony w oparciu o
program szkolenia zgodny z instrukcjami mantaroducenta wyrobu.

Wykonawca przedstawi Bynierowi do akceptacji projekt technologii, orgaatji i harmonogram robot
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane roboty.

Wykonawca przygotuje rysunki wykonawcze przedst@wom rodzaj urzdzenia dylatacyjnego oraz
szczegOly wykonania zgodnie z wymaganiami élloreymi w dokumentacji technicznej i w STWIORB.
Przed dostarczeniem elementowadlzn dylatacyjnych na budoyy Wykonawca przedstawi zgnierowi
rysunki wykonawcze aktznie z proponowan metod wykonania opisujca monta urzdzenia
dylatacyjnego.

Opracowane przez Wykonawrtysunki wykonawcze powinny zawiera

- w pelni zwymiarowane przekroje przez jezgdmihodnik i pogcze, z podaniem ¢gdnych

wysokaciowych (na przekrojach nadg pokazé szczegoly koryta, szczeliny, hydroizolacji ptytyrpostu
oraz nawierzchni),

- szczeqgOly zakirzenia izolacji przeciwwodnej pltyty pomostu orazwiezchni asfaltowej przy
urzadzeniu dylatacyjnym.
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5.3.1. Roboty przygotowawcze.

1. Czynn@ci wskpne.

- zabezpieczenie placu budowy zgodnie z projektayarozacji ruchu,

- kontrola stanu nawierzchniglmiecia, uszkodzenia),

- kontrola zgodnéri dokumentacji urgdzenia dylatacyjnego ze stanem istgggm w terenie,

- sprawdzenie zgodio parametrow zestawu moatavego z zamowieniem i dokument@apjrojektowvs,

- sprawdzenie stanu taw podyskowych i taysk.

2. Trasowanie koryta (veRi dylatacyjnej).

Na nawierzchni naly zaznacz§ zakladany przebieg przerwy (szczeliny) dylatagyjida krawedziach
nawierzchni oraz w jejrodku naley wykona odkrywki potwierdzajce zaznaczone patenie szczeliny
oraz grubé¢ nawierzchni.

W zaleznosci od projektowanej, wymagane] szerékioprzekrycia nalgy zaznaczy krawedzie koryta.
Szerokd¢ uktadania powinna My dostosowana do oldlenego w projekcie przekroju zwdanego
z nominalnym przesuwem.

3. Wyckcie koryta.

W zalegnosci od stanu istniagej hydroizolacji ptyty pomostu w rejonie przerwylatacyjnej cécie
nawierzchni wykonuje gina peta gigbokds¢ koryta, tj. do powierzchni betonu.sligjest to maliwe,
mozna zachowafragment istniejcej izolacji szerokeci okoto 1 cm.

4. Wykonanie koryta i czyszczenie szczeliny

Za pomog miotéw pneumatycznych nele dokon& rozbiorki nawierzchni i usuggia jej pozostakri
z obszaru roboczego. Najetakze usuné odckta czes¢ hydroizolacii.

W przypadku widocznych uszkodzbetonu ptyty nalgy usuraé takze uszkodzony beton.

Koryto, w tym take pionowe powierzchnie pmizen przekrycia z istnigjca nawierzchri nalezy oczysci¢
przez piaskowanie, a naghie oczyci¢ z pozostaléci strumieniem sgrzonego powietrza.

Widoczne elementy stalowe (np. zbrojenie) dckydo stopnia czystoi Sa 2.1.

5. Kontrola parametréw przerwy dylatacyjnej.

Szczelina dylatacyjna musi dywolna od wszelkich materiatdbw obcych (np. elementieskowania).
W razie konieczngi uzupetné ubytki i nieréwndci zaprawami PCC.

W ramach kontroli nalsy:

- sprawdzé stan betonu podia pod latem uszkodze betonu,

- skontrolowé& obecndc¢ i stan hydroizolacji w rejonie przerwy dylatacyjne

- pomierzy rozwart@¢ szczeliny roboczej,

- pomierzy temperatug powietrza i konstrukcji.

5.3.2.Wykonanie podbudowy z polimerobetonu (opdjuiei

1. Kontrola stanu podia.

W ramach kontroli stanu podia (ptyty pomostu) nalsy:

- sprawdzé stan betonu ptyty pomostu,

Beton nie powinien miespgkan, rys, odspojé.

- sprawdzt wilgotnase,

Wilgotnos¢ betonu nie mze przekracza3%.

- okresli¢ temperatug punktu rosy,

Podczas wykonywania podbudowy polimerobetonowejptratura podiza powinna b¥ nie nizsza jak
+5°C i wyzsza od temperatury punktu rosy co najmniej@®, 3

- podtaze musi by chronione przed wad wilgocia.

2. Kotwy montaowe (opcjonalnie).

Jeili, ze wzgkdu na gtbokas¢ koryta i grubé¢ warstwy wyréwnawczej z betonu polimerowego konmnecz
jest jej zakotwienie do podia (ptyty pomostu) naly uzy¢ kotew wklejanych naywice zgodnych z
wymaganiami EAT, AT lub instrukcjami producentaghmycia.
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Odlegta¢ pomidzy kotwami w kierunek wzdimym (rownolegle do przebiegu szczeliny dylatacy)jme
powinna by wigksza jak okréona w EAT, AT lub instrukcji producenta przekryci@ozmieszczenie
kotew powinno by okreslone w projekcie montau przekrycia.

Minimalna odlegté¢ do krawedzi musi by zgodny z wymaganiami producenta przekrycia. Otwuoy
kotwy po ich nawierceniu powinny byczyszczone strumieniem gponego powietrza. Kotwy powinny
by¢ wklejone nazywice.

Po utwardzeniaywicy powierzchnia weki dylatacyjnej powinna bhyoczyszczona przez piaskowanie.
3. Warstwa gruntaga (primer).

Powierzchng betonu oraz kragdzie nawierzchni mineralno-bitumicznej natgpokryt, uzywajac pedzla,
materiatem gruntagcym (primerem) przeznaczonym do gruntowania betbrmieszanki mineralno-
asfaltowej.

Aplikacja primera musi odbyweasic zgodnie z kagttechniczia materiatu i instrukej producenta.

Po naniesieniu primera rmua koryto wypetnié polimerobetonem.

4. Zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej.

Przed wykonaniem podbudowy z polimerobetonu przetywatacyjna powinna ldyna catej swej diugai
zabezpieczona wkladka ze styropianu. Gédabakladki powinna by taka, aby zapewéiszerokdci
szczeliny w poziomie podbudowy polimerowej nie ngEg jak rozwarcie szczeliny pod spodem
konstrukcji. Wktadka powinna wystawao wysokdci gérnej powierzchni podbudowy z polimerobetonu.
5. Wykonanie podbudowy (warstwy wyréwnawczej z betpolimerowego).

Po natgeniu na powierzchribetonu i krawdzie pionowe koryta warstwy primera nalewylac mag
polimerobetonu i rozprowadzigo do wymaganych wysoka za pomoa rakli, a nasipnie wyla
polimerobeton (korzystag z szablonu) medzy krawgdzia cigcia nawierzchni a korytem pod mas
zalewowy, (do poziomu przylegtej nawierzchni), twatz polimerobetonowe warstwy prejowe
pomiedzy nawierzchni mineralno-asfaltowi elastycznym wypetnieniem koryta.

Powierzchnia warstw wyréwnawczych z polimerobetorusi by rowna i gtadka.

Dalsze czynn& zwiazane z monteem czsci mechanicznych przekrycia rma prowadz po catkowitym
utwardzeniu polimerobetonu (zgodnie 2z kartechnicza materialu i instrukgy producenta
polimerobetonu).

Czas utwardzenia zaley jest od temperatury otoczenia. Do chwili utwamia podbudowa
polimerobetonowa powinna byxhroniona przed wptywem wilgoci i wody.

5.3.3. Wykonanie elastycznego wypetnienia koryta.

1. Warunki wykonania robdét.

Przed rozpocgiem robot zwazanych z monteem uradzenia dylatacyjnego nale sprawdz:

- zgodnda¢ szerokdci szczeliny dylatacyjnej z zatona w dokumentaciji,

- zgodnd@¢ grubaci konstrukcji z zatleoma w dokumentacii,

- zgodnd¢ warunkow wykonania robot (temperatura powietrzagigra, punkt rosy, wilgotni podiaza)
Z wymaganiami procesu technologicznego:

- temperatura podia powyej +5°C,

- temperatura podi@ min. +3°C powyej punktu rosy,

- maksymalna wilgotrig powietrza 85%,

- zgodnad¢ wymiarOow geometrycznych koryta z zadmymi w dokumentaciji wykonawcze;j.

2. Odckcie nawierzchni poddtem 45° sfazowanie krawdzi zaprawy przégiowej (1,5x1,5 cm)

Krawedz warstw przejciowych z polimerobetonu wyniesionych do poziomwvigazchni mineralno-
asfaltowej nalgy na catej diugéci urzadzenia dylatacyjneggciaé szlifierka katowa pod katem 45°.
Szerokd&¢ cigcia dostosowa do poziomu montowanych w pdiejszej fazie ktownikdéw stalowych
podtrzymujcych elementy stabilizage.

3. Przygotowanie szczeliny.

Ze szczeliny dylatacyjnej nalg usura¢ elementy wypetniagce (styropian). Szczelina powinnachsucha i
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czysta.

4. Wykonanie otworéw pogtuby mocujce elementy stalowe udzenia dylatacyjnego.

Nalezy wykona monta probny elementow ze stalowegatdwnika aurowego w celu wytrasowania
otworéw montaowych pod kotwy ruby) mocugce. O ile to méliwe, nalery uzy¢ catych elementéw o
diugcéci 3 m. Po uteéeniu lgtownika w wymaganej pozycji halg go zastabilizowa punktowo poprzez
nawiercenie otworéw w podia i przytwierdzenie za pomedkotew (kotwy mechaniczne rozporowe).
Po sprawdzeniu prawidtowoi lokalizacji w planie i wysokgi, nawiercaneagotwory pod pozostat&uby
montaowe.

Po wytrasowaniu otworéw elemengtéwy naley zdemontowé, a otwory rozwierd do wymaganej
srednicy. Otwory nalgy oczyci¢é strumieniem spronego powietrza razem z calym korytem
(powierzchniami poziomymi, skaymi i pionowymi).

5. Przygotowanie blach stabilizatora

Blachy stabilizatora naky utozy¢ w korycie symetrycznie nad szczelidylatacyjm w celu przymierzenia
I ewentualnego przyetia. Krawgdzie podiuine blach stabilizatora oklejagssamoprzylepnymi tanami z
porowatej gumy dostarczonymi przez producenta pyoek

6. Zabudowa masy zalewowej.

Nawierzchn¢ poza otwartym korytem nalg zabezpieczy przed zabrudzeniem poprzez naklejenienta
zabezpieczagych.

Elementy stabilizujce powinny by umieszczone w polili, gotowe do zycia.

Dno i krawedzie koryta nalgy posmarowé primerem przeznaczonym do gruntowania polimerabeto
Masa zalewowa powinna posigd@mperatug robocz okreslona w EAT, AT i instrukcjach producenta
przekrycia.

Mas: nalezy miesz& zgodnie z instrukgjtechniczia producenta.

Na krawedziach szczeliny przyklejassivaskie paski z pianki poliuretanowej w celu zabezpéeia przed
wyptywem masy zalewowej do szczeliny dylatacyjnej.

W pierwszej fazie wypetnia sikoryto warstw, masy zalewowej gruldoi okoto 1 cm. Na tak warstwe
uktada st katowniki mocupce i przytwierdza je za pomg@dkotew. Nasfpnie centralnie nadrodkiem
szczeliny dylatacyjnej uktadaedblachy stabilizatora.

Koryto wypetnia st kolejnymi warstwami masy zalewowej. Ostafnivykonczeniowg warstwe masy
wykonuje s¢, gdy warstwa poprzednia nie kleg¢ girzy dotkngciu (w zalenosci od temperatury otoczenia
po okoto 2 do 6 godzin od chwili jej wykonania). ¥t ta wyrbwnuje s¢ do poziomu nawierzchni.

W przypadku przekey przeznaczonych dla przesuwéw paely 30 mm koryto wypetnia si mas
zalewowy do poziomu spodu otworOw w pionowejeéai katownika aurowego. Wtedy mocuje giw
otworach jw. Elementy stabilizage. Monta naley przeprowadzi zgodnie z projektem przekrycia.
Po rozmieszczeniu elementow stabilizyjch koryto wypetnia gikolejma warstwy masy, a gdy nie klei si
ona przy dotkriciu (w zalenosci od temperatury otoczenia po okoto 2 do 6 godzih chwili jej
wykonania), wykonywana jest ostatnia, wyikaeniowa warstwa wypetnienia. Warsgtty wyréwnuje s¢
do poziomu nawierzchni.

Szczegoblna uwagnalery zwrécic na obszar poradizy katownikiem mocowania przekrycia i paizeniem
Z powierzchry jezdni.

Po utwardzeniu masy zalewowej ma zdj¢ tasmy zabezpieczage nawierzchni

7. Dopuszczenie do ruchu.

Poliuretanowe urgdzenie dylatacyjne nmie by oddane do eksploatacji:

- po 12 godzinach, gdy nie wykonuje siarstwy wykaczeniowej (dla temperatury otoczenia 25°C);

- po 24 godzinach, gdy wykonuje: sivarstwe wykonczeniows (dla temperatury otoczenia 25°C).
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Og0dlne zasady kontroli jakoi robét podano w STWIORB M-00.00.00 ,Wymagania logd.

6.2. Badania przed przysipieniem do robé6t

Materiaty do wykonania ugzizenia dylatacyjnego powinny bglostarczone przez producenta jako zestaw
gotowy do zabudowania po odpowiednim przygotowamiantrola wykonania materiatdw sktadowych
dylatacji w wytworni spoczywa na producencie. Pkotg kontroli materiatdbw powinny ki dostarczone
na budow tacznie z materiatami.

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

a) uzyska wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodém, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odtio

w wytwaorni itp.), potwierdzajce zgodné¢ materialdw z wymaganiami punktu 2 niniejszej spiéegji,

b) skontrolowa stan nawierzchni i fysk na obiekcie mostowym.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi ignierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

Po wyckciu koryta naley skontrolowé:

- szeroké¢ koryta wycktego w nawierzchni, ktora nie powinnazn& si¢ od szerokéci przewidzianej w
dokumentacji projektowej,

- stan szczeliny dylatacyjnej - z@i nasipito uszkodzenie jej kraydzi, naley je napraw
polimerobetonem,

- stan plyty pomostu ktar- jezeli ulegta uszkodzeniu, naig naprawé polimerobetonem,

- wszystkie powierzchnie koryta, ktore powinnyc¢bgczyszczone z pytdw, taych frakcji i innych
zanieczyszcae

W trakcie zabudowy uszizenia dylatacyjnego okdlenego typu naley kontrolowa:

- doktadnd¢ trasowania otworéw poduby montaowe,

- prawidtowa¢ zamocowaniadtownikdw - ustabilizowanie za pommérub mocujcych,

- utozenie blachy stabilizarej wzgkdem szczeliny dylatacyjnej,

- zamocowanie elementdw stabilizoych w kgtownikach.

W trakcie wypetniania koryta naig kontrolowa:

- temperatug powietrza w czasie wbudowywania polimerobetonasynzalewowej,

- temperatug podtaza, wilgotnag¢ poditaza temperatur punktu rosy,

- temperatuf masy zalewowej, ktéra powinnadggodna z zaleceniami producenta,

- zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wplyi@m masy zalewowej walt szczeliny dylatacyjnej,

- gruba¢ uktadanych warstw polimerobetonu i masy zalewowak aby zapewnione bylo dokfadne
wypetnienie przez mieszagkvszystkich pustych przestrzeni,

- wykonczenie powierzchni przekrycia,

- roboty naprawcze obejmge uzupetnienie kragznikdw i odtworzenie konstrukcji chodnika zgodnie z
dokumentagj projektows.

Kontrola gotowego przekrycia powinna stwierélza:

- urzdzenie dylatacyjne po wbudowaniu w obiekt jest shwz, bez sgkan, odspojé, wybrzuszé

i pecherzy, a przejazd przez dylaianje powoduje wstesdw i hatasu,

- powierzchnia przykrycia jest rownolegta do pow@mi jezdni i nie wystaje ponad poziom warstwy
scieralnej.

Ocere jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza siizualnie przy odbiorze robét oraz po uptywie
okresu gwaranciji.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB M-000 ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest m (metr) uradzenia dylatacyjnego okilenego typu.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB M-0@O0 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektova, STWIORB i wymaganiami tiyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu podlegaj
- koryto wyckte w nawierzchni,

- przygotowana do przekrycia szczelina dylatacyjna,

- przygotowanie koryta do wykonania warstw polinestonu,
- przygotowanie koryta do wypetnienia,

- wywiercone otwory pod sworznie mogog,

- zamocowanie &¢ownikow mocowania przekrycia,

- utozenie blach stabilizatora oddzielegj,

- monta elementow stabilizggych,

- uktadanie kolejnych warstw masy zalewowe;.

Odbior tych robét powinien yzgodny z wymaganiami STWIORB M-00.00.00 ,Wymagaogolne”
oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Og0dlne ustalenia dotygee podstawy platrici podano w STWIORB M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Podstaw ptatngci jest ilaés¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pmiona przez cen
jednostkowy ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

Cena jednostkowa za 1 m (metr) wykonania mechaoieimstomerowego wdzenia dylatacyjnego
okreslonego typu obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- dostarczenie materiatow i spta,

- wyciecie koryta w nawierzchni,

- przygotowanie koryta do wypetnienia,

- wykonanie warstw wyrownawczych i przejowych z polimerobetonu,

- wiercenie otworéw péruby montaowe,

- monta elementow mocygych, stabilizatora i elementow stabilizeych,

- zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wplyi@m masy zalewowe]j walg szczeliny,

- wypetnienie koryta kolejnymi warstwami masy zateve],

- odtworzenie konstrukcji kramnikdw i chodnika wg dokumentacji projektowe;j.
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Wszystkie roboty powinny ly wykonane wedlug wymaga dokumentacji projektowej, instrukcji
producenta i niniejszej ST.

9.2. Sposob rozliczenia rob6t tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robét okdlenych niniejsa STWIORB obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktorea potrzebne do wykonania robo6t podstawowych, alespiprzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysze, ktore s niezlzdne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczaneraboét
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (STWiORB)
1. STWIORB M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

10.2. Normy

1. EN 1993-1-10/AC:2009 Eurocode 3 - BemessungKordstruktion von Stahlbauten - Teil 1-10:
Stahlsortenauswahl im Hinblick auf BruchzahigkeitluEigenschaften in Dickenrichtung (konsolidierte
Fassung).

2. EN 10025-2:2004+AC:2005 Warmgewalzte ErzeugrasseBaustahlen

- Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir unlegidBaustéhle.

3. EN 13501-1:2007+A1:2009 Klassifizierung von Bangukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten
- Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen aas @rifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten.
4. EN 12697-22+A1:2011 Asphalt — PrufverfahrenHigilRasphalt

- Teil 22: Spurbildungstest.

5. EN 13036-4:2011 Oberflacheneigenschaften vaal3gtr und Flugplatzen — Prifverfahren

-Teil 4: Verfahren zur Messung fiur Griffigkeit vadberflachen: Der Pendeltest.

6. EN ISO 527-2:2011 Kunststoffe - Bestimmung deg&igenschaften

- Teil 2: Prifbedingungen fir Form und Extrusionssen (ISO 527-2:2012).

7. EN ISO 1461:2009 Durch Feuerverzinken auf Saafdebrachte Zinkuberzige (Stuckverzinken)

- Anforderungen und Prifungen (ISO 1461:2009).

8. ISO 868:2003 Kunststoffe und Hartgummi - Bestumign der Eindruckharte mit einem Durometer
(Shore-Harte).

9. ISO 4628-4:2003 Beschichtungsstoffe - Beurtgjluan Beschichtungsschaden - Bewertung der Menge
und der GroRe von Schaden und der Intensitat \v@olghalligen Veranderungen im Aussehen

- Teil 4: Bewertung des Rissgrades.

10. 1ISO 7619-1:2010 Elastomere oder thermoplagti&tastomere - Bestimmung der Eindringhérte

- Teil 1: Durometer-Verfahren (Shore-Harte).

11.1SO 7619-2:2010 Elastomere oder thermoplagti&tastomere - Bestimmung der Eindringhérte

- Teil 2: IRHD-Taschengerateverfahren.

10.3. Inne dokumenty
1. Europejska Aprobata Techniczna ETA
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