SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
i ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.19.01.04.

ZABEZPIECZENIA PRZECIWPORA ZENIOWE NA
OBIEKTACH MOSTOWYCH



1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Technicznej (ST) Przedmiotem niniejszej Symagania dotycce zabezpiecze
przeciwporaeniowych na wiadukcie nad zelektryfikowealinia kolejowa na obiektach mostowych w
ramach budowy nowej ktadki nad AL. Jana Ill Sobiegk we Wroctawiu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt®wlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacp6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST mapstosowanie przy wykonywaniu i montezabezpiecze
przeciwporaeniowych na drogowych obiektachrymierskich nad trakejelektryczm pojazdow
szynowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S zgodne zobowgzujacymi polskimi normami ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdélne”, pkt 1. Ostona przeciwpaaiowa — konstrukcja mocowana na zetianej
krawedzi obiektu irtynierskiego nad zelektryfikowaninia kolejowa w obrebie prowadzenia sieci
trakcyjnej. Podstawowe wymagania w stosunku donogftaeciwporaeniowych zawiera BN-
77/9317-115. Polieglan - jest tawiattoprzepuszczalny materiat budowlany stosowamy d
wykonywania rénego rodzaju oston ze wzglu na bardzo dohmwytrzymatad¢ mechanicza,
odpornd¢ termiczn, lekkas¢ i mozliwosé wyginania na zimno.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og§lpkt 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowa, ST i poleceniami lzyniera.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanST
DM.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 2.

2.1. Ostony przed poraeniem pradem

2.1.1. Konstrukcja wsporcza Stupki pionowe do osadzoston wykonaz dwuteownika
szerokostopowego HEB 120 i HEB 100 wg PN-H-9345Q&2@e stali o granicy plastyczu 235
N/mm2 odpowiadajcej wikasndciom stali St3S. Zamocowanie stupkow oston wykiowadwojaki
sposob: - dla oston ustawionych w linii balustradabiekcie lub na schodach stoséwpawanie do
marek stalowych zakotwionych w podtobetonowym, - dla oston ustawionych na kgeai obiektu
za barieropagtza sztywry stupki oston mocowiaza pomog obejm z petdw do elementéw rurowych
barieropogczy.

2.1.2. Wypetnienie oston Jako wypetnienie ostorsaieg ptyty poliweglanowe min. dwukomorowe
0 grubdci 16 mm, o wysokéi 2,10 m od poziomu ustawienia.

Wiasciwosci ogblne poliveglanu sa nagpujace:



2.1.3. Mocowanie oston

Ostony z poliveglanu mocowéwewratrz ksztattownika HEB za pomesystemowych profili z
tworzyw sztucznych, stosyg dodatkowy dociskdownikiem stalowym réwnoramiennym o gruieo
scianki 4mm dobranym zgodnie z PN-EN- 10056-2:19p&ytwierdzonym do profilu HEB nauby.

2.3. Uszynienie

Wszystkie elementy wiaduktu wykonane z materiatdozrepodacych pad elektryczny, znajdage
si¢ w odlegt@ci mniejszej nt 5 m od osi toru, powinny kByuszynione.

Do uczynienia naley uzy¢ materialdw zgodnie z projektem roboczym uszyniefigktu,
opracowanym przez Wykonawc3. SPRZT Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-
M-00.00.00 "Wymagania ogolne” pkt 3.3.1. Jakikokvdprzt, maszyny i urzdzenia nie
gwarantujce zachowania wymaggakaosciowych robot zostanprzez Irkzyniera zdyskwalifikowane i
nie dopuszczone do robot. Moataston przed poreniem padem wykonuje sirecznie.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymaganiame" pkt 4. 4.1.
Transport elementéw zabezpieczenia przeciwg@mawego Transport konstrukcji oston przed
porazeniem pgdem, elementow pagtzeniowych oraz materiatéw do uszynieniazesk odbywa
dowolnymisrodkami transportu. Elementy te nie powinny wystapwaza gabarydrodka transportu.
Elementy montzowe i pohczeniowe zalecagprzewozé w opakowaniu handlowym producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania Robo6t podano w ST D-M-Q0@OWymagania ogolne™ pkt 5.
5.1. Montaz oston przed poraeniem pradem i zadaszé

Montaz oston przed porgniem rozpoczynaesid okrélenia skrajnych potaen stupkdw konstrukciji
wsporczych oston w stosunku do paaia sieci trakcyjnej. W przypadku mosmteoston ,w linii”
balustrady stalowej na wiaduktach, rozstaw stupi@mwosi 1,50m. Na kragdziach wiaduktéw,
gdzie wystpuje barieropaicz sztywna, rozstaw stupkéw oston odpowiada rozstavstupkow
barieropogczy, tj. wynosi 1,33 m. Mongastupkéw odbywa za pomeobejm st z prtow, blach i
przektadek dystansowych pokzonych z pagcza i dolnym przecigiem rurowym barieropqczy.
Przygotowan i zabezpieczona antykorozyjnie konstrukajsporca wypeinia s¢ panelami z piyt
poliweglanowych. Na obrzeach ptyt w miejscu przylegania do konstrukcji stedp stupkdw naley
zastosowa przektadki z tworzyw sztucznych. Pozostpizestrzé miedzy potkami ksztattownika
HEB nalery wypetnic odpowiednio dobranym profilem atownika rGwnoramiennego stalowego i
sztywno zamocowago do elementu HEB. Piyty polaglanowe mocuje giza pomog uchwytow
systemowych do uktadu stalowych ram poprzecznygiginajac je na zimno do wymaganego
ksztattu.

5.2. Zabezpieczenie przed korogj

Wszystkie stalowe elementy konstrukcji wsporczydwgiez taczniki) nalery zabezpieczy
antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe, w talosfb aby zapewéairwatas¢ powtoki przez
okres co najmniej 25 lat. Warstwa powtoki cynkowajelementach powinna wynésio najmniej
70um, a nadcznikach 5am. Metalizacg nalezy przeprowadz zgodnie z normPN-EN I1SO
2063:2006 . Naley jedynie zwroat uwag; na to, aby nie uszkodzpowtoki cynkowej podczas
montazu oston i zadasze Ubytki powtoki cynkowej naley naprawé przez cynkowanie



elektrolityczne lub natryskowe wzglnie sposobem zapewnjaym nie mniejsz trwatos¢
antykorozyjmn.

5.3. Wykonanie uszynienia elementéw wiaduktu

Dla wykonania uszynienia elementow wiaduktu malepracowa dokumentag technicza,
uzgodnion przez odpowiednie stby PKP i zatwierdzomprzez Irtyniera. Roboty naley prowadzé
zgodnie z warunkami zawartymi w w/w dokumentacji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogblpiet 6.
6.1. Kontrola robot

Sprawdzeniu podlegajprostoliniowa¢ i prawidtowa¢ wykonania i zamocowania oston przed
porazeniem pgdem oraz prawidtowdg ochrony antykorozyjnej. Ocefjakosci powtoki ochronnej
nalezy przeprowadzi wg PN-EN ISO 2063:2006 .

6.2. Kontrola wykonania uszynienia

Kontrolg wykonania uszynienia elementow wiaduktu pglprzeprowadzi zgodnie z zaleceniami
dokumentacji technicznej wymienionej w pkt. 5.3.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@OWymagania ogolne” pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy dla zabezpieczenia przeciwpaeaiowego jest 1 m (metr) wykonanych i
zmontowanych oston przeciwpaeniowego o wysokai i diugasci okreslonej na podstawie
Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie. Jestkpobmiarowg dla uszynienia obiektu nad lini
kolejows jest caté¢ robot zwhzanych z tym zagadnieniem wg spatzonej dokumentacji
techniczne.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00@0Wymagania ogolne” pkt 8. dgnier oceni
wyniki bada i pomiaréw przedtzone przez Wykonaweczgodnie z pkt 6 niniejszej ST. W przypadku
stwierdzenia usterek gnier ustali zakres Robot poprawkowych do wykonaai#/ykonawca
wykona je na koszt witasny w ustalonym terminie.

8.1. Odbior czsciowy

Odbiorowi czsciowemu podlegaj - dostarczone na budewlementy zabezpieczenia
przeciwporaeniowego, - zamocowania zabezpieczenia przeciwpoiawego do innych elementéw
zabezpieczajacych obiektu, - wykonanie element&yniajacych.

8.2. Odbior koncowy

Odbiorowi kaxcowemu podlega prawidtoweé ustawienia oston wraz z zabezpieczeniem
antykorozyjnym oraz prawidtow6é dziatania systemu uszynienia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsei podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 9.

9.1. Cena wykonania robot



Cena jednostkowa wykonania oston przeciwpendgowych obejmuje:
- opracowanie projektu technologii i organizacpddoraz PZJ,

- wykonanie projektu roboczego zabezpidgcgezeciwporaeniowych obiektow, projektu roboczego
zadaszé schodow terenowych oraz projektu uczynienia okt

- koszt zapewnienia niegttnych czynnikéw produkcji,

- koszt zabezpieczenia antykorozyjnego wszystkiementéw konstrukcyjnych,
- wykonanie pomiaréw,

- wykonanie i montazabezpieczeprzeciwporaeniowych,

- regulacja elementéw zamocowanie zabezpigcze

- wykonanie lub uzupetnienie zabezpieczenia antykginego,

- uporazidkowanie miejsca robét,

- wykonanie badai pomiaréw. Cena ryczattowa wykonania uszynietgamentow wiaduktu
obejmuje:

- opracowanie, uzgodnienie i zatwierdzenie dokuagntechnicznej,

- koszt zapewnienia niegthnych czynnikéw produkcji,

- wykonanie i dostarczenie elementow uszynieniaukéu na budow,

- wykonanie pomiaréw,

- wykonanie i montauszynié,

- koszt prac wykfaczeniowych i uzupetniagych,

- uporzdkowanie miejsca robot,

- wykonanie badai pomiarow. Odpady i ubytki materiatowe swzgkdnione w cenie jednostkowe;j.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 2063:2006 Natryskiwanie cieplne -- Powlolketalowe i inne nieorganiczne -- Cynk,
aluminium i ich stopy

PN-H-93452 Dwuteowniki szerokostopowe HEB PN-EN3®Q Katowniki rownoramienne L.
PN-EN 10056-2 Ktowniki rownoramienne L. Tolerancja ksztattu i wyardw.

PN-H-92200 Blachy stalowe grube walcowane nagmr\Wymiary

PN-H-93215 Walcéwka i gty stalowe do zbrojenia betonu



