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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczgce wykonania, naprawy i odbioru

bitumicznej dylatacji szczelnej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy

zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Roboét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace

na celu wykonanie na obiekcie bitumicznej (elastycznej) dylatacji szczelnej oraz umieszczenie
wktadki neoprenowej miedzy gzymsami.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogolne” i podanymi ponizej:

1.4.1. Koryto przykrycia dylatacyjnego - przestrzen wycigta w nawierzchni, symetrycznie wzgledem
szczeliny dylatacyjne;.

1.4.2. Stabilizator - blacha aluminiowa lub stalowa zabezpieczona przed korozja. Zamyka szczeling
dylatacyjng od gory, podtrzymuje szkielet przykrycia dylatacyjnego.

1.4.3. Membrana — elastomerowa tasma nieprzylepna z PCV lub neoprenu odporna na wysoka
temperaturg i charakteryzujaca si¢ malym wspolczynnikiem tarcia.

1.4.4. Masa zalewowa - elastyczna masa bazujgca na substancjach bitumicznych - stanowi lepiszcze
wypekienia.

1.4.5. Kruszywo - jednofrakcyjne grysy famane ze skat magmowych, np. bazaltowe, granitowe lub
gabro o uziarnieniu 16/22 — dla gr. przykrycia dylatacyjnego 75+175mm i 11/16 - dla gr. przykrycia
dylatacyjnego 50+75mm. Pelni role szkieletu wypehienia.

1.4.6. Srodek gruntujacy-substancja spetniajaca role spoiwa materiatu konstrukcji i nawierzchni z
wypehieniem.

1.4.7. Gabka wypelniajaca - wktadka neoprenowa umieszczona w szczelinie dylatacyjne;j,
zabezpiecza przed wyplywem goracej masy zalewowej z koryta.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé

z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania dotyczace

Robot w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogodlne".

2. MATERIALY
2.1. Dylatacja bitumiczna (elastyczna) szczelna

Jest to elastyczna masa, wykonana na bazie asfaltu modyfikowanego dodatkiem kauczuku,



polimeréw, wypetniaczy oraz substancji powierzchniowo czynnych, wymieszana z kruszywem,
utozona w uprzednio wycietej w nawierzchni szczelinie.

Cechy jakim powinna odpowiadaé¢ dylatacja:

- stabilna i samopoziomujaca

- stawia¢ opor dziataniu czynnikow ruchu kotowego

- odporna na powstawanie pgknigé

- poddawa¢ si¢ sitom poziomym i pionowym

- przyjmowaé wibracje konstrukeji

- zapewniac¢ szczelno$¢ pomigdzy réznymi materiatami w nawierzchni

- elastyczna 1 przejmowaé duze naciski sit

- dobre wlasciwosci klejace

- dobra przyczepnos¢ do betondow i betondéw asfaltowych

Dylatacja powinna posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiM.

2.2. Materialy sktadowe przykrycia dylatacyjnego

2.2.1. Stabilizator

Stabilizator nalezy wykonan¢ z blachy aluminiowej, blachy stalowej nierdzewnej lub blachy ze stali
St3S lub StOS.

Rodzaj stabilizatora zalezy od szerokoS$ci szczeliny dylatacyjnej i powinien by¢ okreslony w
rysunkach roboczych dylatacji. Dla szczelin dylatacyjnych powyzej 30mm nalezy stosowac blache
stalowg o gr. 3+12 mm i szerokosci 175+250 mm. Dla szczelin dylatacyjnych do 30 mm nalezy
stosowa¢ tasmg aluminiowg o grubosci 1,5 mm i szerokosci 100 mm. W przypadku zastosowania
stabilizatora z blachy stalowej, nalezy zabezpieczy¢ go antykorozyjnie przez oczyszczenie
powierzchni i pomalowanie masg szczelinowa.

2.2.2 Membrana

Membrana wykonana z PCV lub neoprenu, powinna charakteryzowaé si¢ matym wspotczynnikiem
tarcia, odporno$cia na temperaturg do 2000C.

Szerokos$¢ membrany powinna by¢ wigksza o 0,10 m od szerokoSci stabilizatora.

Membrang nalezy uzy¢, gdy zastosowano blache stalowa (stabilizator) o gr. 6 mm lub wigkszej, a
grubos¢ dylatacji jest wigksza, rowna 100 mm.

2.2.3.. Kruszywo

Nalezy stosowac jednofrakcyjne grysy tamane ze skal magmowych takich jak np. granit,

bazalt lub gabro o uziarnieniu 16+22 mm dla grubosci przykrycia dylatacyjnego 75+175mm i 11/16
dla grubosci przykrycia dylatacyjnego 50+75mm.

Grysy winny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:

- §cieralnos¢ w bebnie kulowym Los Angeles <25% wg PN-B-06714/42:1979

- nasigkliwos¢ <1,2% wg PN-B-06714/18:1977



- odpornos$¢ na dziatanie mrozu, metoda bezposrednia <2% wg PN-B-06714/19:1978

- odpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej <10% wg BN-84/6774-02

- zawarto$¢ pylow mineralnych < 0.075 mm <0,5% wg PN-C-04501:1971

- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych <0,1% wg PN-B-06714/12:1976

- zawarto$¢ ziaren nieforemnych <25% wg PN-B-06714/16:1978

- zawarto$¢ nadziarna <8% wg PN-B-06714/15:1978

- zawarto$¢ frakcji podstawowej >85% wg PN-B-06714/15:1978

- zawarto$¢ podziarna <10% wg PN-B-06714/15:1978

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych barwa cieczy nie ciemniejsza niz

wzorcowa wg PN-B-06714/26:1978

2.2.4. Masa zalewowa

Masa zalewowa powinna odpowiada¢ nastgpujagcym wymaganiom technicznym:

- temperatura migknienia wg metody " pierscien i kula" >600C wg PN-C-04021:1973

- ciggliwo$¢ w temperaturze 100C 50 cm wg PN-C-04132:1985

- penetracja w temperaturze 25°, igta <100 wg PN-C-04134:1984

- penetracja w temperaturze 25°, stozek <40 wg PN-C-04133:1988

- sptywnos¢ <5% wg BS2499:1973

2.2.5. Gagbka wypekniajaca

Wktadka neoprenowa umieszczona w szczelinie dylatacyjnej o dobrej elastycznos$ci oraz o
dobrych wiasno$ciach rozprezeniowych.

2.3. Swiadectwo jakosci na materiaty i wyrdb

Producent powinien posiada¢ Aprobate Techniczng IBBiM na wykonanie dylatacji.

Przed przystapieniem do wbudowania Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Deklaracje
zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci z Polska Normg lub Aprobatg Techniczng

Producent na zgdanie zamawiajacego ma obowigzek dostarczy¢ "Warunki techniczne
wykonania dylatacji", ktére powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm oraz zawiera¢ dane dotyczace:
- wymagan dla stosowanych materialow

- wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej

- zakres 1 sposob wykonania badan odbiorczych

- wymagania dotyczace technologii wykonania.

3. SPRZET

Sprzet do wykonania wycigcia: tarczowa pita diamentowa, mtot pneumatyczny;
Urzadzenie do podgrzewania i mieszania masy. Urzadzenie powinno posiada¢ wlasny system grzania
z mozliwos$cig regulacji, mieszadla przeciwstawne i pompe z zestawem we¢zy;
Podgrzewany beben mieszalniczy;

Reczny palnik z dlugim trzonkiem, opalany propanem / butanem.



Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT
Materialy moga by¢ przewozone przy uzyciu dowolnych srodkow transportu. Nalezy je
rozmie$ci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem lub

przesunig¢ciem oraz przestrzegac zalecen producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji Projekt Organizacji

i Harmonogram Roboét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek dostarczenia rysunkow roboczych, w celu

zaakceptowania ich przez Inzyniera kontraktu.

5.2. WARUNKI ATMOSFERYCZNE

Wypehienia bitumiczne mozna wykonywac przy temperaturze otoczenia powyzej 5°C.
Niedozwolone jest uktadanie materiatu podczas deszczu lub na mokrym podtozu.

5.3. WYKONANIE KORYTA

Koryto pod dylatacje wykonuje si¢ po utozeniu i przestygni¢ciu warstwy $cieralnej

nawierzchni na obiekcie. Istniejacg nawierzchni¢ jezdni nacina si¢ na szerokos¢ 50 cm na calg
glebokos$¢ nawierzchni. Dno 1 §ciany boczne koryta oczyszcza si¢ z pytow, wilgoci i1 luznych frakcji.
Ewentualne uszkodzenia krawedzi szczeliny dylatacyjnej nalezy naprawic¢ zaprawami do napraw
betonow.

5.4. PRZYGOTOWANIE MATERIALOW

5.4.1. MASA ZALEWOWA

Masa zalewowa powinna by¢ rozgrzana do temperatury 1700 + 1900C i wymieszana w celu
uzyskania jednakowej temperatury. Przed przystagpieniem do wykonywania wypelnienia, masa w kotle
powinna by¢ wymieszana w celu wyréwnania temperatury. Temperatur¢ masy nalezy sprawdzic¢
termometrem zewngtrznym w réznej odleglosci od $cian kotta.

5.4.2. KRUSZYWO

Kruszywo nalezy wysuszy¢ i podgrza¢ w przewoznej suszarce. Temperatura kruszywa

powinna by¢ w granicach 1500 + 1900C. Kruszywo nalezy przechowywac¢ w uprzednio wygrzanych
wozkach-termosach.

5.5. ZAMKNIECIE SZCZELINY DYLATACYJNEJ

Po oczyszczeniu koryta zamyka si¢ szczeling dylatacyjng gabka wypelniajaca, a nastgpnie dno

1 boki koryta smaruje si¢ lepiszczem rozgrzanym do temp. 170+190°C do catkowitego pokrycia
powierzchni, bez widocznych powierzchni oryginalnych. Nastepnie szczeling dylatacyjng nalezy
przykry¢ blachg stalowg lub aluminiowsg. Blach¢ nalezy ustabilizowa¢ gwozdziami lub powinna ona

posiadac¢ kotki ustalajace osiowe utozenie blach przyspawane na spodniej stronie blachy. Nalezy



zwraca¢ uwagg, aby kotki te miescily si¢ swobodnie w szczelinie dylatacyjnej. Blacha powinna by¢
odpowiednio ustabilizowana, aby zapobiec przesunigciom podczas wykonywania nastgpnych
czynno$ci. Po utozeniu blachy nalezy blache, dno i boki koryta posmarowac lepiszczem. W
przypadku, gdy jest konieczna taSma nieprzylepna, nalezy ja utozy¢ i wylaé ponownie spoiwo na
tasme eclastomerowa.

5.6. WYKONANIE WYPELNIENIA

Wszystkie operacje wypetniania powinny by¢ ciggle. Wypelnienie musi by¢ konstruowane
warstwowo, aby nie bylo pustych przestrzeni oraz aby kruszywo catkowicie bylo otoczone spoiwem.
Pracujac odcinkami nie wigkszymi niz 3 metry, rozgrzane kruszywo nalezy uktada¢ w warstwami
grubosci 2+4cm, rozprowadzajac je grabiami. Zala¢ powierzchni¢ wycigcia wytozonego kruszywem
podgrzanym spoiwem i wymiesza¢ grabiami go z kruszywem. Nastepng warstwe potozy¢ na
poprzedniej, powtarzajac czynno$ci, az wypelni ona glebokos¢ wycigeia 25mm+5Smm ponizej
ptaszczyzny nawierzchni. Wierzchnia warstwa dylatacji wykonana jest z chudej mieszanki spoiwa z
kruszywem. Mieszanke spoiwa z kruszywem nalezy umiesci¢ ptaskg warstwa na masie dylatacji tak,
aby ponad ptaszczyzng nawierzchni drogi wystawato okoto poét ziarna kruszywa. Uzywajac plyty
wibracyjnej lub walca wibracyjnego nalezy zagesci¢ warstwe przykrycia minimum trzema powolnymi
przejsciami, az do zréwnania z nawierzchnig drogi.

5.7. POWLOKA WYKONCZAJACA

Wykonczenie przekrycia dylatacyjnego jest konieczne, aby je uszczelnic i zabezpieczy¢ przed
innymi zanieczyszczeniami. Zamaskowac¢ krawedzie przekrycia uktadajgc tasme maskujaca ok.
4+5cm szerzej od krawedzi nacigcia pila, tak aby wykona¢ powloke na zaktadke. Uzywajac skrzyni do
malowania pasow roztozy¢ spoiwo na powierzchni przekrycia dylatacyjnego, aby wypetni¢ wszelkie
ubytki. Powloka wykonczajaca moze by¢ dodatkowo posypana piaskiem o uziarnieniu 0,5/2 mm

spetniajagcym wymagania dla gatunku 1 wg BN-84/6774-02.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dylatacje powinny by¢ wykonane zgodnie z:

- rozwigzaniami materiatowymi, konstrukcyjnymi i technologicznymi opracowanymi przez
producentow

- wymaganiami dotyczgcymi szczeliny dylatacyjnej: minimalnych i maksymalnych oraz montazowych
rozwar¢ 1 geometrii uktadu podanymi w rysunkach roboczych dylatacji

Wykonawca powinien udzieli¢ gwarancji na dylatacje.

Dylatacja powinna by¢ szczelna (proba wodna).

Nalezy kontrolowa¢ jako$¢ prowadzonych prac zgodnie z p. 5 ST.

1. Odbiorowi podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe koryta (szeroko$¢, gtebokos¢)
oraz jego stan techniczny.

2. W trakcie odbioru koficowego nalezy sprawdzi¢ rowno$¢ przykrycia. Powierzchnia tego przykrycia



powinna by¢ rownolegta do powierzchni asfaltu i znajdowac si¢ ponad nig od 0 - 3 mm. Powierzchnia
wykonczeniowa powinna zachodzi¢ na powierzchni¢ asfaltu od 4 + Scm.

Wypelnienie powinno mie¢ ksztalt regularny.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr (m) dylatacji szczelnej oraz metr (m) wktadki neoprenowe;j.

Dhugosc¢ przykrycia mierzy si¢ w $wietle zewngtrznych $cianek gzymsoéw wzdhuz dylatacji, wg
ksztattu gérnej krawedzi przekroju poprzecznego pomostu. Do dlugosci nie wlicza si¢ oston bocznych

szczeliny dylatacyjnej gzymsow.

8. ODBIOR ROBOT

Wykonawca powinien udzieli¢ pigcioletniej gwarancji na dylatacje.

Dylatacja powinna by¢ szczelna - sprawdzenie poprzez przeprowadzenie proby wodne;.

1. Odbiorowi podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe koryta (szeroko$¢, gtebokos¢)
oraz jego stan techniczny.

2. W trakcie odbioru koficowego nalezy sprawdzi¢ rowno$¢ przykrycia. Powierzchnia tego przykrycia
powinna by¢ rownolegta do powierzchni asfaltu i znajdowa¢ si¢ ponad nig od 0+3 mm. Powierzchnia
wykonczeniowa powinna zachodzi¢ na powierzchnig asfaltu od 4 + Scm. Wypehienie powinno mieé

ksztalt regularny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) dylatacji szczelnej wedlug dokonanego
obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup materiatow i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkc;ji,

- przygotowanie i wykonanie dylatacji szczelnej bitumicznej,

- dostarczenie i montaz oston bocznych szczeliny dylatacyjnej gzymsow,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- wykonanie wszystkich niezbg¢dnych pomiarow, préb i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot i1 jego utrzymanie.



