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Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
1.1 Uwagi ogdine

Prace przy platformie moze przeprowadza¢ jedynie kwalifikowany personel.

1.2  Srodki bezpieczenstwa przy pracach z platforma

Przed rozpoczeciem prac lub recznym opuszczaniem platformy nalezy zawsze
gléwnym wylacznikiem odigczy¢ zasilanie. Jesli praca prowadzona jest przy
wylaczniku gldwnym lub linii zasilajacej nalezy odlaczy¢ zasilanie
wylacznikiem zewnetrznym (zobacz miejscowe przepisy).

Odtacz zasilanie wylacznikiem gléwnym w ponizszy sposob:

1. Zdemontuj pokrywe szafy sterowej znajdujacej sie po lewej lub prawej
stronie drzwi dolnego przystanku. Wylacznik gltéwny znajduje sie pod
pokrywa, Szafa sterowa moze by¢ zamontowana rowniez na innym
przystanku lub w innym miejscu.

2. Odlacz zasilanie wylacznikiem gldéwnym i powies szyld ,, Prace
konserwatorskie”.

Dotyczy tylko pracy w szybie platformy

W przypadku prac w szybie odjezdza sie platforma na wysoko$¢ minimum
jednego metr. Podpore (Rys. 2 Poz.5) mozna teraz opusci¢ przy pomocy dzwigni
(Rys.2 Poz.1). Ramie zwalnia sie wyciagajac srube ustalajaca i przesuwa w
polozenie zabezpieczajace wg szyldu (Rys.2 Poz.3). W polozeniu
zabezpieczajacym podpora strefy bezpieczenistwa jest wychylona i blokuje
platforme, zasilanie jest odlaczone, drzwi odryglowane poprzez linke. (Rys. 2
Poz.7).



Rys. I Czes¢ dolna szafy sterowej. Rysunek pokaznfe prawaq massynownlg playformy w causie

eksploatacyi.

Poz. Nazwa Poz. Nazwa

1 Kierunek obrotu korby 5 Dzwignia podpory

2 Korba 6 Wrylacznik pradu

3 Uchwyty mocujace korbe 7 Przyrzad do demontazu ostony maszynowni

4" Szyld podpory strefy 8 Klucz do awaryjnego otwierania drzwi
bezpieczenstwa

Tabela 1
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Rys. 2 Szyb 1 szafa sterowa, cze$¢ dolna. Zdjecie pokazuje prawq maszynownie z podporq w
polozeniu zabezpieczajqcym.

Poz. Nazwa Poz. Nazwa

1 DzZwignia podpory 4 Przycisk STOP

2 Linka laczaca dzwignie z ryglem 5 Podpora bezpieczenstwa
3 Szyld podpory 6 Wylacznik zasilania

Tabela 2



1.3  Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Uwaga - Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Przy kontrolowaniu samohamownos$ci (rozdzial 6.2,3 "Jednostka
napedowa”) istnieje niebezpieczenstwo zmiatdzenia, Bqdz
szczegolnie ostrozny w czasie pracy.

1.4  Srodki postepowania przy porazeniu pradem

W przypadku porazenia pradem dzialaj nastepujaco:

1. Wylacz natychmiast zasilanie. Jesli nie ma mozliwosci odlaczenia pradu
uwolnij poszkodowanego od kontaktu z przedmiotem znajdujacym si¢ pod
napieciem. Nalezy postuzyé si¢ przedmiotem z materialu nie przewodzacego
prad np. rekawiczkami gumowymi. Jesli jest mozliwo$é osoba udzielajaca
pomocy powinna staé na izolacyjnym podlozu.

2. Jesli poszkodowany nie oddycha sprawdz czy drogi oddechowe sg wolne i
zréb sztuczne oddychanie. W przypadku braku akcji serca rozpocznij jego
masaz.

3. Jesli poszkodowany oddycha i jest nieprzytomny uldz go w pozyciji boczngj
przednio kuczne;j.

4. Wezwij lekarza.

Q
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Instrukcja obstugi
2.1 Uzytkowanie .

21.1  Pulpit sterowniczy
Platforma w ksztalcie litery L wyposazona jest w uchwyty i pulpit sterowniczy
z tatwo dostgpnymi przyciskami. Na pulpicie sterowniczym znajduje sig
przycisk wzywania pomocy, Rys 3 Poz.5, przycisk awaryjnego zatrzymywania
stop, Rys 3 Poz.4, i przyciski jazdy na okreslony przystanek, Rys.3 Poz.2. Na
zewnatrz szybu na kazdym przystanku znajduje si¢ takze przycisk (kaseta)
wezwan.,

W czasie jazdy nalezy caty czas trzymac przycisk jazdy wcisniety. Puszczenie
przycisku powoduje zatrzymanie platformy. Po osiagnieciu przystanku
platforma zatrzymuje si¢ automatycznie.

Wewnetrzny przycisk jazdy ma zawsze pierwszefistwo przed kaseta wezwan.
Oznacza to, 2e przycisk jazdy zawsze przerywa i przejmuje sterowanie kasety
wezwan.

W razie niebezpieczenstwa nalezy nacisnaé przycisk ,,stop”. Przycisk ten odcina
natychmiast zasilanie i zatrzymuje platforme. Aby wznowié zasilanie nalezy
przycisk ,,stop” przekrecié zgodnie ze wskazdwkami zegara. Jesli platforma nie
funkcjonuje sprawdz zawsze czy przycisk stop nie jest wcisniety.

6
5 4 a3 2
Rys. 3. Pulpit sterujqcy
Poz. Nazwa Poz. Nazwa
1 Tabliczka znamionowa 4 Przycisk awaryjnego zatrzymywania
2 Przyciski jazdy 5 Sygnal wzywania pomocy

3 Zamek pokrywy inspekcyjne; 6 Informacja o maks. obcigzeniu

Tabela 3



2.2 Awaryjne zatrzymywanie

224 Sygnat wzywania pomocy

W przypadku awarii zasilania osoba uwieziona na platformie moze wezwaé
pomoc naciskajac przycisk na pulpicie sterowniczym. Naci$niecie przycisku
powoduje wydawanie dzwigku przez brzeczyk. Istnieje rowniez mozliwo$é

podiaczenia sygnatu wzywania pomocy do portierni lub centrali.

Sygnal wzywania pomocy jest w razie przerwy w dostawie pradu zasilany z
akumulatora. Poniewaz platforme mozna podtaczy¢ do miejskiej lub
wewngtrznej sieci telefonicznej istnieja nastepujace alternatywy wzywania
pomocy:

e Sygnal wzywania pomocy

Sygnat dzwigkowy wydobywa si¢ tak dtugo jak dlugo weisniety jest
przycisk. Naciskanie dhuzej niz 10 sekund powoduje przestanie sygnatu do
recepcji lub jej odpowiednika, wskazanego przez uzytkownika.

e Sygnal i telefon wewnetrzny
Sygnat dzwigkowy wydobywa sie tak dlugo jak dtugo weisnigty jest
przycisk. Wcisnigcie przycisku wzywania pomocy dhuzej niz 10 sekund
powoduje wigczenie telefonu bezpieczenstwa. Zyskuje si¢ w ten sposéb
lacznosci z recepcja, centralg lub innym miejscem wskazanym przez
uzytkownika.

e Telefon windowy
Telefon jest zawsze podtaczony do sieci. Telefon jest dostepny bez
naciskania przycisku wzywania pomocy.

e Sygnat i telefon sieciowy

Sygnat dzwigkowy wydobywa sig tak dtugo jak dtugo wcisniety jest
przycisk. Platforma wyposazona jest w normalny telefon. Po 10 sekundach
trzymania weisnigtego przycisku wzywania pomoc, telefon podlaczany jest
automatycznie do zaprogramowanego numeru telefonu sieciowego.

e W niektorych krajach jest dozwolone wyposazanie platformy w
bezposrednie, stale polaczenie nadajacy — odbierajacy.

Linia telefoniczna wewnetrzna/zewnetrzna jest odtaczana automatycznie po
uplywie jednej godziny. Mozna takze odtaczy¢ lini¢ manualnie przyciskiem w
na plytce sterujacej uktad wzywania pomocy w szafie sterowej. Umiejscowienie
przycisku Rys 13, poz. 2.

2.2.2 Reczne opuszczanie platformy

W przypadku awarii zatrzymang miedzy poziomami platforme mozna
sprowadzi¢ w celu uwolnienia pasazera zarowno na poziom nizszy, jak i
wyzszy. Sprowadzenie na poziom wyzszy wymaga wickszego wysitku
fizycznego. Dzwig opuszcza lub podnosi si¢ za pomoca korby znajdujacej sie w
szafie sterowniczej dZwigu umieszczonej zwykle na najnizszym przystanku.

Przed rozpoczgciem recznego opuszczania sprébuj w miare mozliwosci odszukaé
przyczyng uszkodzenia wg rozdziatu 4 Szukanie przyczyn usterek”

Opuszczanie dZwigu przeprowadz wg ponizszych punktow:

1. Odlacz zasilanie wg 1.2 “Srodki bezpieczefistwa przy pracach z platforma”.

2. Wyjmjj korbe, Rys. 1 Poz.2, z uchwytéw, Rys. 1 Poz.3, (bywa nie mocowana).

3. Obracaj korba w wybranym kierunku. Tabliczka, Rys. 1 Poz.1, pokazuje kiorunki ruchu.
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2,.2.3 Awaryjne otwieranie drzwi
W przypadku awarii zawsze jest mozliwe otwarcie drzwi szybu zaréwno z
zewnatrz jaki i we wewnatrz szybu.
Otwarcie z zewnatrz

Sprobuj w miare mozliwosci odszukad przyczyng uszkodzenia wg rozdzialu 4
-Szukanie przyczyn usterek”, nastepnie rozpocznij reczne opuszczanie wg 2.2.2
,.,Reczne opuszczanie platformy™.

Otworz awaryjnie drzwi w nastepujacy sposob:
1. Odlacz zasilanie wg 1.2 ,,Srodki bezpieczenistwa przy pracach z platforma”.

2. Wyjmij plastikows zatyczke znajdujaca si¢ ponad drzwiami, rys. 4. Wioz w
otwor tréjkaty klucz, Rys 1, poz. 8, dostarczony z platforma. Przekred
klucz w prawo lub lewo (w zaleznosci od zawieszenia drzwi). Rygiel
podnosi sio do géry. Mozesz otworzy¢ drzwi.

3. W drzwiach AGO i pdlfroncie zatyczka jest na oScieznicy po przeciwnej
stronie niz zawiasy.

Rys. 4. Awaryjne otwieranie drzwi z zewnqirz

Poz. Nazwa

1 Plastykowa zatyczka, awaryjne otwieranie

Tabela 4

Otwarcie z wewnatrz

Nie wchodzi si¢ do szybu bez otwarcia podpory strefy bezpieczenstwa, Rys. 2.
W platformach z przelotem katowym jest linka z raczka.



Konstrukcja i funkcjonowanie
3.1 Warianty platformy

Platforma dZzwigowa ma wiele wariantéw wykonania z maksymalnie siedmioma
przystankami. Obydwa typy moga mie¢ cate drzwi lub poléwkowe na gémym
przystanku. Platforma moze mie¢ drzwi na jednej $cianie, przelotowe proste lub
pod katem. Typowe wykonania pokazano na stronach 10 - 12, Jako wybdr
istniéje wykonanie z falownikiem dajace tagodny start i zatrzymanie.




5) 6)

Rys. 5. Dwa przystonki

Poz. Nazwa

Poz.

Nazwa

1 Potfront, przejazd

4

2 Caly front, przejazd 5

3 Poffront

6

Caly front
Potfront, przejazd katowy
Caly front, przejazd katowy

Tabela 5
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Fig6



Rys. 6. Trzy przystanki

Poz. Nazwa Poz.

Nazwa

1 Poélfront, przejazd 3

4

2 Caly front, przejazd 4

Polfront, przejazd katowy i prosty
Caly front, przejazd prosty i katowy

Tabela 6

11

Fig7



1) 2) Fig 8

Rys. 7. Do sze$ciu przystankow

a Poz. Nazwa

1 Pélfront, przejazd
2 Caly front, przejazd
Tabela 7

12



3.2  Szybijego Sciany

Szyb platformy ma konstrukcje modutowa. Sciany szybu zbudowane sa
standardowo z paneli blaszanych lub jako opcja z paneli szklanych. Panele
blaszane posiadaja wypehienie dZzwiekochtonne. Zaréwno diuga jak i krotka
$ciana zbudowana jest z paneli co daje réwna i gtadka powierzchnie wewnatrz i
na zewnatrz szybu.

Rys. 8 Szyb z przeszklonymi Scianami

Poz. Nazwa Poz. Nazwa
| Dhuga $ciana 4 Panel standardowy, $ciana diuga i krétka
2%+ Krébtka$ciana . 5 Krawedzie taczice panele szybu
3 Panel szklany, $ciana dhuga i 6 Krawedzie laczace panele ostony
krotka maszynowni

Tabela 8

13



3.2.1 Ostona maszynowni montaz i demontaz
Pojedynczy panel mozna demontowaé w kazdym momencie i w kazdym
miejscu ostony. Do demontazu uzywa si¢ przyrzadu dostarczonego z platforma.
Zobacz Rys. 1 Poz.7.

Zaczep przyrzadem za krawedz profilu zamykajacego jak na Rys. , i naci$nij na
uchwyt tak aby profil zwolnil docisk panelu.

Powtérz czynnoéé z profilem po przeciwnej stronie. Teraz mozna fatwo rgkoma
wyjaé panel. W celu zdemontowania panelu w srodku sciany oslaniajacej
maszynownie nalezy zdjaé profile zamykajace z dwdch sasiednich paneli 1
kolejno je wyjaé.

UWAGA! W przypadku demontowania paneli ostony maszynowni pod
platformg nalezsy zawsze wychyli¢ podpore strefy bezpieczenstwa wg
rozdzialu 1.2 ,,Srodki bezpieczenistwa przy pracach z platforma™.

Aby zamontowaé panele z powrotem nalezy je umiesci¢ w poprzednim
polozeniu i docisngé profilami zamykajacymi. Profile dociska si¢ rownomiernie
na catej dlugosci az do ustyszenia dzwicku zatrzaskiwania.

Rys. 9 Demontaz ostony maszynowni

14



Drzwi

Drzwi platformy sa skrzydiowe, wykonane jako drzwi wysokie (front) lub
niskie (potfront). Drzwi moga by¢ umieszczone na kazdej Scianie z wyjatkiem
$ciany z maszynownig. Drzwi posiadaja dtuga waska szybe, lub na zyczenie, sa-
przeszklone laminowanym szkltem hartowanym. Drzwi aluminiowe na dlugiej
Scianie maja przeswit 1050x2000, ulatwia to wjazd na i wyjazd z platformy
osobom na wozkach. Przeswit standardowych drzwi wynosi 900 x 2 000 mm.

A S S S

1 2

Rys. 10. Polfronty

Poz. Nazwa

1 Poélfront krotka $ciana, typ Al
2 Potfront diuga $ciana typ A3

Tabela 9

Rys. 101 Rys. 11 przedstawiaja drzwi w wariancie lewostronnym. Wariant
prawostronny jest rowniez wytwarzany. Wszystkie drzwi moga by¢
wyposazone w automatyczne otwieracze. Otwieracze moga by¢ zdalnie
sterowane.

15
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PV Ve a4y S P Vi
1 2 3

Rys. 11. Cale fronty

Poz. Nazwa

1 Caly front krotka $ciana, typ Al alt typ AG0 P
2 Caly front krétka sciana, typ A2
Caly front dluga éciana, typ A3

Tabela 10
1) Drzwi ognioodporme, szwedzki certyfikat

3.2.2 Zamykanie drzwi przed osobami niepowotanymi

Jako opcje mozna zamawia¢ rézne rodzaje zamykania platformy przed osobami
niepowolanymi.

Alt.1 Kaseta wezwan zastapiona jest kaseta z kluczem ze sprezyna
powracajaca. Drzwi zamykaja si¢ w czasie migdzy 10 a 30 sekundach.
Czas regulowany wg Zyczenia uzytkownika. Zamek otwiera drzwi po
aktywowaniu kluczem.

Alt2  Zamek polaczony szeregowo z kaseta wezwan, zobacz alt.1.

Alt3 Platforma wyposazona jest w wylacznik pradu uruchamiany kluczem.
Wytacznik znajduje sie na pulpicie sterowniczym ew. na o$cieznicy.
Mozliwe jest tez przeniesienie wylacznika w inne miejsce.

16




3.2.3 Otwieracz drzwiowy
Jako opcja drzwi moga by¢ wyposazone w automatyczny otwieracz drzwiowy.
Przy przegladzie i regulacji otwieracza prosimy postugiwac si¢ instrukcja
otwieracza drzwiowego.

Rys. 12. Otwieracz drzwiowy

Poz. | Nazwa

1 Otwieracz drzwiowy
2 Ramie
3 Szyna prowadzaca

Tabela 11

3.3 Oswietlenie

Platforma jest wyposazona w o$wietlenie umieszczone pod pulpitem
sterowniczym. Oswietlenie dziata w trakcie awarii zasilania.

3.4 Zabezpieczenie powierzchni

Wszystkie powierzchnie metalowe sa zabezpieczane farbg gruntowa. Sciana
pionowa platformy jest lakierowana proszkowo.

3.5 Szafa sterowa

Szafa sterowa z zasady umieszczona jest na najnizszym przystanku, z lewej lub
prawej strony drzwi zaleznie od konfiguracji platformy, pod pokrywa zamykana
naklucz.

Na plytce uktadu scalonego alarmu i prostownika znajduje si¢ przycisk do
odwolywania alarmu, zobacz Rys. 3 Poz.3.

Dolna czesé szafy sterowej przedstawiona jest na Rys. 1.

17



1. Karta alarmu

2. Przcisk odwolywania alarmu

3. Przycisk wytaczajacy hamulec

4. Jazda dot, géra

5. Transformator

6. Bezpieczniki

\ 7. Filtr przeciwzaktéceniowy

_‘-‘-‘_‘-\_

8. Lacznik bezpieczenstwa i przecigzenia

Rys. 13 Szafa sterowa, czg$¢ gorma

Mogag warianty w zaleznosci od wyposazenia.

3.6 Sterowanie

Platforma jest wyposazona w procesor sterujacy. Uklad sterowania
umieszczony na platformie za ostong serwisowa nazywany bedzie dalej kartg
glowna,

W kazdych drzwiach znajduje si¢ takze uktad scalony, ktéry dalej bedzie
nazywany karta drzwiowa.

W zalemmodci od wyposazenia platformy, ilosci przystankéw mostkowania na
kartach drzwiowych maja pewna liczb¢ kombinacji. Ponizej zestawiono
mostkowania dla réznych alternatyw, zob. rozdzial 6.4, Rys. 24.

Mostkowania dla konkretnego egzemplarza platformy podane sa na schemacie
elektrycznym.

18



3.6.1 SYGNALIZACJA W TRAKCIE UZYTKOWANIA

Mozna obserwowa¢ podczas uzytkowania, po przez sygnalizacje diod, jak
funkcjonuje platforma, czy ktérys wylacznik lub obwod bezpieczenstwa nie jest

przerwany.

Sygnalizacja

Usterka

Dioda karty gtdwnej miga, a dioda jednego z
przystankdw Swieci $wiattem statym

Drzwi sygnalizowanego przystanku st otwarte.

Dioda karty gtownej pali si¢ i gasnie, co druga
sekundg dioda jednego z przystankow $wieci
Swiatlem statym.

Cylinder zamka nie opadl.

Dioda karty gléwnej $wieci $wiattem statym, a
dioda 1 przystanku miga jeden raz na sek.

Podpory strefy bezpieczefistwa lub wylacznik
stop w podszybiu przerwaly obwéd

bezpieczenstwa.
Dioda karty gtéwnej $wieci §wiatlem statym, a | Wylacznik nakretki przerwat obwad
dioda 2 przystanku miga jeden raz na sek.. bezpieczefistwa.

Dioda karty gléwnej Swieci $wiatlem statym, a
dioda 3 przystanku miga jeden raz na sek.

Listwy przeciwzakleszczeniowe przerwaly
obwod bezpieczenstwa.

Dioda karty gléwnej $wieci $wiattem statym, a
dioda 4 przystanku miga jeden raz na sek.

Wytacznik stop na panelu sterujacym przerwal
obwod bezpieczenstwa

Dioda karty gtownej $wiect swiatlem stalym, a
dioda 5 przystanku miga jeden raz na sek.

Wylacznik ostony platformy przerwat obwéd
bezpieczenstwa

1 Dioda karty gléwnej miga, a dioda 3przystanku éwieci éwiattem statym = drzwi przystanku 3 nie zamknigte,

o~ O O o O O O O

2: Dioda karty gtéwnej pali si¢ i gaénie, co druga sekunde dioda 2 przystanku swieci §wiatlem statym =Cylinder zamka
drugiego przystanku nie opadt.

e~ o) ® e ®) e) O O

3: Dioda karty gtéwnej $wieci dioda przystanku 1 miga = Podpory strefy bezpieczenstwa lub wylacznik stop w podszybiu
przerwaly obwdd bezpieczenstwa

o ® ~ O O O @) @) o
4: Dioda karty gtéwnej $wieci dioda przystanku 2 miga = Wylacznik nakretki przerwal obwéd bezpieczenstwa.

® @) ® 7 O O O @) O
5: Dioda karty gtéwnej $wieci dioda przystanku 3 miga = Listwy przeciwzakieszczeniowe przerwaty obwéd
bezpieczefistwa.

® O O ® 7 O O ®) O
6: Dioda karty gléwnej swieci dioda przystanku 4 miga = Wylacznik stop na panelu sterujacym przerwaly obwéd
bezpigczenstwa. ’

® O o O ® 7 O O O
7: Dioda karty gtownej $wieci dioda przystanku 5 miga = Wylacznik ostona platformy przerwat obwéd bezpieczenstwa.

o O O O O ® 7 O O

Tabela 12. Diody sygnalizujace
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Tu znajduja si¢ diody
poszezegdlnych
przystankéw. Przystanek 0
pierwszy na lewo pozostate

6 przystankéw na prawo.

Tu znajduje si¢
dioda karty
gléwne;.

Rys. 14 Karta gléwna.
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Szukanie przyczyn usterek

Jesh platforma nie funkcjonuje sprawdz wg ponizszej instrukeji:

Objawy Przyczyna Spos6b dzialania
Platforma nie rusza. Wecisniety przycisk stop. Wrylacz przycisk obracajac zgodnie
ze wskazdwkami zegara.
Nie zamkniete drzwi. Sprawdz czy wszystkie drzwi sa

Naciénieta listwa przeciw
zakleszczeniowa.

Odtaczone zasilanie.

dokladnie zamkniete.

Skontroluj czy listwa nie jest
wecisnieta 1 zablokowana.
Skontroluj czy wszystkie wlaczniki
pradu sa w pozycji zasilania.

Gléwny bezpiecznik zadzialal. Skontrolyj trzy bezpieczniki na
zasilaniu (16 A, zwloczne).

Automatyczny bezpiecznik Skontroluj automatyczne

zadziatal. bezpieczniki w szafie sterowe;j.

Tabela 13

Indykowanie bledéw na karcie gléwnej

Jesli wystapi btad w czasie, gdy platforma jest w ustawieniu normalna jazda
nastepuje zgloszenie przyczyna wystapienia bledow, zob. tabela 14.

Sygnalizacja

Usterka

Dioda karty gléwnej swieci §wiatlem statym, a
dioda jednego z przystankow miga

Nie odpowiada karta przystanku, ktérego dioda
swiecl.

Dioda karty gléwnej miga i dioda przystanku 1
$wieci $wiattem statym

Induktywny czujnik impulséw nie odpowiada

* Dioda karty gtéwnej miga i dioda przystanku 2
$wiecl $wiatltem statym

Nie mozna otworzy¢ jednego rygla

* Dioda karty gléwnej miga i diody przystankow
1,2 $wiecq Swiatlem stalym.

Nie mozna zamkna¢ jednego rygla.

* Dioda karty gldwnej miga i dioda przystanku 3
Swiecl $wiattem statym.

Nie mozna otworzy¢ jednych drzwi.

}Dloda karty gléwnej miga i dioda przystanku
1,3 $wieci swiatlem statym.

Nie mozna zamkna¢ jednych drzwi,

* Dioda karty gtéwnej miga 1 dioda przystanku
2,3 $wieci $wiattem stalym.

Jedna lub kilka nie wlasciwych wartosci trafito do
pamieci e2prom

Dioda karty gléwnej miga i dioda przystanku
1,23 swieci swiatlem statym.

Kontakt przystanku nie odpowiada

Dioda karty gtéwnej miga i dioda przystanku 4
swieci Swiattem statym.

Blad fazy
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Dioda karty gléwnej i diody zainstalowanych

przystankéw gwiocq éwiatlom ciaglym

Cztery drzwi w zainstalowane. Nie ma zadnego
bledu w systemie

1: Diodn karly gléwna) kwiooi swiatlom stalym, a dioda 3 miga = Nie odpowiada karta 3 przystanku

® O O ® ~* O O ®) O

2. Dioda karly gléwne) miga i diodu przysianku 1 dwieci $wiattem stalym = Induktywny czujnik impulséw nic odpowiada

@ Ax ® O O

O O O O

* 3 Diodn karty gléwnaf migu | dioda przystanku 2 $wieci $wiatlem stalym'= Nie mozna otworzyé jednego rygla

e O e ®)

O O O O

* 4; Diodn karty gidwne) mige | diody przystankéw 1, 2 éwieca §wiattem stalym = Nie mozna zamknaé jednego rygla

o » ® L O

O O ®) ®)

* 5: Dioda karty gléwng) mign | diody przystankéw 3 éwieca $wiatlem statym = Nie mozna otworzyé jednych drzwi

® O O o

O O O O

* 6: Dioda karly gléwne] mign i diody przystankéw 1 i 3 §wieca $wiatlem statym = Nie mozna zamknag jednych drzwi

@ L O e

O ®) o ©)

* 7. Diodu karly gléwnej miga i diody przystankéw 2, 3 $wiecq $wiattem statym = Blad w pamigei e2prom

® "~ O o ®

O O O O

8. Dioda karty gléwna) migu i diody przystankéw 1, 2, 3 $wiecq §wiatlem stalym = Kontakt przystanku nie odpowiada

@ ¥ | ® ®

®) ®) O @)

9. Dioda karty gléwnoj miga i diody przystankéw 1, 2 $wiecs $wiatter statym = Blad fazy

® x O O O

L O O O

10: Cztery karty drzwiowe w systemie, wszystkie funkcjonuja

e O O O

Tabela 14. Diody sygnalizujqce

Dioda karty gidwnej miga 2 razy/sek.

*) W konfiguracji normalne;j ostatni blad pokazuje si¢ przez okoto 2 sekundy po

zalaczeniu zasilania.
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Konfigurowanie

5.1 Konfigurowanie karty giéwnej.

Winde mozna konfigurowa¢ dla uzywania réznych programéw. Robi si¢ to po
przez mostkowanie. Mostkuje wedlug ponizszego Rys. 15. Dwie czame kropki
nad soba oznaczaja, ze dany styk jest zwarty mostkiem.

S1 S2 S3 S1 S2 S3
. O & @ 3.0 0 @
©C e e O 0 ®
2@ O @ ®
® O ©
g
Rys. 15 Mostkowanie karty gléwnej

Poz. Rodzaje konfiguracji

1 Normalna - w trakcie normalnej eksploatacji
2 Serwis — w trakcie programowania przystankow

Montaz — w trakcie montazu platformy

Tabela 15

Tu jest naklejona informacja jak
nalezy mostkowad.

| Tuzwierasie
mostkiem styki. el 0

Rys. 16
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5.2 Konflgurowanle karty drzwiowej

Dwie czarne kropki nad soba oznaczaja, ze dany styk jest zwarty mostkiem Rys.

17.
S1 82
L
o o
e O '

. Rys.17

Poz. Nazwa
, S1  Zwiera siQ, kiedy drzwi wyposazone sa w otwieracz drzwi.
y S2:  Zwiera sig, kiedy drzwi wyposazone sa w syreng alarmowa

Tabela 16

CANTERM J1.

Uwaga! Montuje si¢ zawsze na karcie drzwiowej najwyzszego przystanku.

°| Tu zwiera si¢
; . mostkiem karte
° ' it | ostatnich drzwi.
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Konserwacja

6.1 Uwagi ogodine
W przypadku normalnego uzytkowania serwis platformy przeprowadza sig
minimum raz w roku. Przeglad dokonuje sie w nastgpujacych miejscach:

e maszynownia
e szyb
o szafa sterowa

e platforma

Przeprowadz czynnosci serwisowe w nizej opisany sposob. e
6.2 Maszynownia

6.2.1 Smarowanie
1. Zdemontuj ostone maszynowni wg rozdziatu 3.2.1.

2. Zjedz platforma na najnizszy przystanek.

3. Wylacz zasilanie wg rozdziatu 1.2 . Srodki bezpieczenistwa przy pracach z
platforma”.

4. Otwoérz 1 zdejmij pokrywe serwisowa, zobacz Rys. 3 Poz. 3.

5. Skontroluj smarownice knotowa pod wzgledem zuzycia i mozliwosci
smarowania. Je§li gabka jest zuzyta wymien na nowa.

6. Uzupehnij poziom oleju. Pojemnik miesci 0,4 litra oleju. Olej powinien by¢
klasy Omega SAE 20 lub odpowiednik (olej przektadniowy o zwigkszonej
lepkosci).

7. Oczy$¢ pomieszczenie maszynowni z kurzu, brudu 1 oliwy. Uzywaj lagodny
$rodek czyszczacy.

minimum 20 min przed rozpoczeciem pracy aby kondensator mdgt sie

8. W przypadku serwisu platformy z falownikiem prad musi by¢ odlaczony ‘
roztadowad i nie zagrazal wykonujacemu serwis personelowi. 3

9. Zamontuj ostone maszynowni wg rozdziatu 3.2.1.
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Rys. 19. Maszynownia znajdujaca si¢ za pokrywa serwisowa platformy

Poz. Nazwa Poz. Nazwa

1 Nakrotka napedowa 8 Silnik

2 Wylgoznik przeciazeniowy 9 Pojemnik olejowy

3 Paski klinowo 10  Gabka smarujaca

4 Sruby mocujace silnik 11 Wylacznika nakretki bezpieczenstwa
5 Regulacja napiecio paskéw 12 Dzwignia wylacznika przeciaZenia

6 Nakretka bezpieczenstwa 13 Czujnik impulsdéw

7 Sruba

Tabela 17

26




|
|
J[:jD:H_J_

2MAX

A==

Mutteravstand

Nut Distance

X= mm

Rys. 20

6.2.2 Kontrola wzrokowa nakretki

1. Skontroluj zuzycie nakretki po przez skontrolowanic polozenie wskaznika
zuzycia, zamontowanego w dolnej czesci nakretki bezpieczenstwa, w
stosunku do nakrgtki. W trakcie montazu dolna czeéé wskaznika musi byc w
linii dolnej krawedzi nakretki bezpieczefistwa, Rys20. Jesli goma czesé
wskaznika lezy w linii dolnej krawedzi nakretki bezpieczenstwa oznacza to
zuzycie rowne 2 mm, Rys. 20, i koniecznodé wymiany napedu. Wymiany
musi dokona¢ autoryzowany serwis.

Zwré¢ uwage!
Jesli nakretka napedowa zuzyje sie platforma opadnie na nakretke
bezpieczenstwa. Wylacznik nakretki (rys. 19 poz 11) przerwie doplyw pradu
1 uniemozliwia jazde. Platforme nalezy opuscié recznie na najblizszy
przystanek.

2. Po zmianie nakretki napedowej wyreguluj polozenie wskaznika zgodnie z
wielko$cia X odczytang z naklejonej etykiety. Skontrolu j czy w takim
polozeniu wylacznik nakretki zadziata przy Zuzyciu 2 mm.
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6.2,3 Jednostka napedowa

Skontroluj samohamownoé¢ napedu wg ponizszego:

Uwaga!

Przoczytaj uwngi o bezpieczenstwie w akapicie 1.2 ,,Srodki bezpieczenstwa
przy pracach z platformg”1.3 , Niebezpieczenstwo zmiazdzenia™.

L.

Aby sprawdzié samohamowno$é napedu platforma musi znajdowaé si¢ nad
dolnym przystankiom. Otwoérz pokrywe szafy sterowej i odjedz platforma na
okolo 0,5 m, Polozenie przyciskéw jazdy zob. Rys.13 Poz. 4

Rys. 13 Poz.3, Platforma powinna pozosta¢ na miejscu. Nacisnij przez
chwilo przycisk jazdy w szafie sterowe (U) tak, aby platforma ruszyta. Po
zwolnieniu przyoisku platforma powinna stanaé na odcinku jednego metra.
Jeéli platforma nie spelnia tych warunkéw skontaktuj si¢ z autory zowanym

serwisem,

Zamknij luke serwisowa, zob. Rys. 3 Poz.3. Uwaga! Pamietaj, ze luka ma
kontakt elekiryczny, zachowaj ostrozno$¢ przy montazu.

Wiacz zasilanie.
Zambknij szall sterowa,
Wykonaj jazde prébna,

8.2.3.1 Regulacja hamulca silnika

W przypadku pottzsby wyreguluj hamulec w ponizszy sposob:

1.

7.
8.
9.

Odkreé éruby oslony wentylatora (Rys. 21 Poz.1) i zdejmij ostong.

2. Poluzuj éruby wontylatora (Rys. 21 Poz.7).
3.
4

. Wsun jeden lub dwa szezelinomierze (t = 0,6 mm) miedzy tarcze hamujaca

Zdejmij pierfoion uszczelniajacy (Rys. 21 Poz.4).

(Rys. 21 Poz.5) i tarcze lozyska hamujacego (Rys. 21 Poz.2). Aby uzyskaé
jednakowa przostrzon powietrzng (Rys. 21 Poz.9) najlepiej jest uzywac
dwéch szezolinomiorzy po dwdch stronach tarczy.

. Dokreé érubg czolows na tyle silnie, aby szczelinomierz mozna bylo

wyciagnaé,

. Dokreé éruby wentylatora réwnomiemnie kluczem dynamometrycznym

momentem 13 — 15 Nm.
Dokre¢ srube czolowg i wyciggnij szczelinomierz.
Zaldz pierscien uszczelniajacy.

Przykrec ostone wentylatora.

10. Zamknjj luke serwisowa, zob. Rys. 3 Poz.3.

11. Wlacz zasilanie.

12. Wykonaj jazde probna.
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Rys. 21. Hamulec silnika

Poz. Nazwa Poz. Nazwa

1 Sruby ostony 6 Wentylator

2 Tarcza lozyska hamujacego 7 Sruba mocujaca wentylator
3 Oslona 8 Sruba czolowa

4 Uszczelka 9 Przestrzen powietrzna

5 Tarcza hamujaca

Tabela 18

6.3 Serwis

Kiedy winda jest skonfigurowana dla serwisu $wieci si¢ dioda karty gléwnej w
$wiattem ciaglym, Rys. 22 Poz 1.

W konfiguracji serwis programuje si¢ zatrzymywanie platformy na
przystankach. Robi sie to w nastepujacy sposdb.

Uwaga! Pamigtaj, ze platforma nie zatrzymuje si¢ sama przy
skonfigurowanej karcie glownej na prace w serwisie! Przestan naciskaé
przycisk jazdy, aby zatrzyma¢ platforme.

Jedz windg do strefy ryglowania przystanku O. Kiedy platforma jest na
miejscu nacisnyj krotko (1/2 sek. wystarczy) przycisk alarmu, a nastepnie
przycisk najnizszego przystanku. Dioda najnizszego przystanku zacznie
$wieci¢, Rys. 22 Poz. 2.

. Naci$nij przycisk najwyzszego przystanku. Po wykonani tych czynnosci
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¢

$wiccq diody tyoh przystankéw, ktdre znajduja w systemie Rys. 22 Poz. 3.
Diody zgaang po 2 sokundach i dioda karty glownej zacznie migaé Rys. 22
Poz. 4,

3. Teraz moima zdefiniowaé gdzie kazdy przystanek lezy w systemie. Robi sig
to jadqo na najwy2szy przystanek i z powrotem na dét. Po wykonaniu jazdy
$wiocaq sio éwiatlem cigglym dioda kary gtéwnej i diody poszczegdlnych
przystankéw Rys, 22 Poz. 5. Konfiguracja jest zakonczona.

4, Wylgez zasilanie skonfiguruj system do normalnej pracy. Wiacz zasilanie,
system sczyta nowe parametry i rozpocznie normalng prace.

1: Dioda karty gléwnej éwieci $wiatlem cigglym.
PY o) o O O o o) o

Poz. 1

2: Dioda karty gtéwne;j i przystanku najnizszego $wieci sie $wiatlem cigglym.
® ® O ®) O @) @) O

Poz. 2

3: Dioda karty gtéwnej i diody przystankéw bedacych w systemic wiecg, w przykiadzie jest 5 przystankow.
® o ® e ® ® O @)

Poz. 3

4: Dioda karty gléwnej mige diody przystankow gasna.
o O o) O O O O O

Poz. 4

5: Dioda karty gltéwnej, diody przystankéw 1-5 §wiecq $wiatlem statym. Wszystkie przystanki sa zdefiniowane.
e e o o L o @ @

Poz. 5.

Rys. 22 Sygnalizacja diod w konfiguracji serwis.
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Tu znajdujg si¢ diody
poszozegolnych przystankow.
Przystanek 0 pierwszy na lewo
pozostale 6 przystankow na prawo

Tu znajduje sig

dioda karty
gléwnej.

Rys. 23 Karta glowna
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6.4 Konflgurowanie polaczert ID na karcie drzwiowej
Azeby nadaé potaczeniom ID numer umieszcza si¢ mostki na stykach C2, C1 1 C0. Znajduja sig
one na karcie drzwiowej (J3). Dwie czame kropki nad soba oznaczaja, ze dany styk jest zwarty
mostkiem.

1. 2 3. 4. 5. 6. 7.
C2 e 060 00 00 OO | OO |0O0
Cl 0 00 CO|OC| 00|00 OO ’
0 ee|0c0|@e@|00C|0@|00O |00
Rys. 24

Poz. Nazwa Poz. Nazwa

L. Styk przystanku 0 5. Styk przystanku 4

2. Styk przystanku 1 Styk przystanku 5

3. Styk przystanku 2 7. Styk przystanku 6

4, Styk przystanku 3

Tabela 19

Tu zwiera sie
mostkiem C2,C1 i
C0. Daje to
polaczeniom ID
numer.

Tu jest umieszczony
tekst jak nalezy
zwieraé styki.
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6.5 Platforma
1. Skontroluj funkcjonowanie wszystkich przyciskow jazdy na pulpicie
platformy.

2. Skontroluj czy platforma zatrzymuje si¢ po naci$nieciu przycisku ,,stop”.
Odblokuj przycisk obracajac zgodnie ze wskazéwkami zegara.

Poinformuj odpowiedzialne stuzby o prébie sygnatu. wzywania pomocy. Sprawd’ dziatanie
sygnatu diwiekowego. Trzymaj przycisk wcisniety 10 sek., aby sprawdzi¢ czy sygnal dotart do
stuzb odpowiedzialnych (jesli platforma ma takie wyposazenie). W zaleznosci od wyposazenia,
zob. rozdzial 2.2.1,,Sygnat wzywania pomocy”, jesli jest zamontowany telefon zewnetrzny lub
wewnetrzny sprawdz jego dzialanie.

3. Rys. Poz. 3. Samoczynne odwolanie nastgpuje po 1 godzinie.

5. Skontroluj czy listwy przeciw zakleszczeniowe dziataja prawidlowo. Po ich
nacisnigciu platforma powinna zatrzymac sie.

Rys. 26. Usytuowanie listew przeciw zakleszczeniowych

Poz. Nazwa

1 Oscieznica
2 Listwa przeciw zakleszczeniowa
3 Listwa przeciw zakleszczeniowa

4 Skrzydto drzwi

Tabela 20
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4
Rys. 27. Zaczep rygla
Poz. Nmzwa Poz. Nazwa
' 1 Sruba mocujaca zaczep rygla 4 Regulacja
- 2 Rygiol 5 Skrzydlo drzwi
3 Zaczep rygla
‘ Tabela 21
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6.6 Szyb
1. Wytacz zasilanie wg 1.2 , Srodki bezpieczefistwa przy pracach z platforma”.

2. Skontrolyj zuzycie wiszacych przewodow zasilania.
3. Odkurzi posprzataj szyb.

4. Skontroluj zamykanie drzwi. Jesli platforma jest wyposazona w
automatyczny otwieracz drzwiowy skontroluj jego dziatanie postugujac sie
instrukcja automatycznego otwieracza.

5. Skontroluj kontakty drzwiowe na skrzydle drzwi i oscieznicy. Platforma nie
powinna jechaé przy otwartych drzwiach. Skontroluj czy platforma nie
zatrzymuje si¢ w trakcie jazdy przy pociagnieciu lub nacisnieciu na drzwi.

6. Skontrolyj czy rygiel bez oporéw wehodzi w otwér w skrzydle drzwi.

7. Skontrolyj luz drzwi. W przypadku za duzego luzu istnieje ryzyko nie
zadziatania kontaktu drzwiowego. W razie potrzeby wyreguluj $ruba
regulacyjna. Za maty luz utrudnia zamykanie drzwi. W razie potrzeby
wyreguluj zaczep rygla zob. Rys. 27

8. Skontroluj podpore strefy bezpieczenstwa. Uruchom platforme przyciskami
Jazdy w szafie sterowej. Wyciagnij Srubg ustalajacq ramienia podpory,
przekreé rami¢ w polozenie zabezpieczajace strefe bezpieczenstwa.
Platforma powinna stangé. Uwaga! Platforma powinna zatrzyma¢ sie zanim
rygiel zamka zostanie uniesiony.

6.7 Szafa sterowa
1. Akumulator nalezy wymienia¢, co trzy lata.

2. Skontroluj 1 ew. wyregulyj linke otwierajaca zamek.
3. Zamknij pokrywe szafy sterowe;.
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Normy | oznaczenia

7.4 Normy

Platforma A 5000 speiaja wymogi i warunki ponizszych norm:
o AFS 1993:10 (AFS 1994.48)

BFS 1995:3

S5 20976 (7)
EN 50 081.1, Class 1

EN 50 08241, Class 1

7.2 Ozhaczenla

4

[IA‘._ 2t

Wt ':wr
Al
i

A

P aka s ilate L

Dziennik Ustaw Zarzadu Inspekcji Pracy (EG:s
maskindirektiv 89/392/EEC z uzupehieniami)

Szwedzki standard, dZzwigi wolnobiezne

Elektromagnetyczne promieniowanie i
ekranizacja
Elektromagnetyczne promieniowanie i
ekranizacja

Przepisy budowlane

| CIBES-HISSEN |
A 5000 — |

Sacwming

Rys. 28. Oznaczenia

Poz. Nazwa

i Oznaczenie typu
2 Numer serii

3 Serwis

4 Data produkgji
Tabela 22
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Dane techniczne
Platforma A 5000

Udzwig

Predkosé

Wysokos¢ podnoszenia
Ilo$¢ przystankdéw
Powierzchnia platformy "
Przeswit drzwi szer.
Przes$wit drzwi wys. ?

Pozostate wymiary

Przewody przylaczeniowe 2

Zasilanie ¥

Falownik (na zamdowienie)
Moc silnika
Bezpiecznik gtéwny 2 ¥

Prad znamionowy ¥

Napiecie sterujace 1.

Napigcie sterujace 2.
Bezpiecznik uktadu sterujacego

Oswietlenie pulpitu
Podswietlenie przyciskdw
Glosnos¢ (sygnal alarmowy)
Sterowanie

Regulacja zatrzymywania

4 osoby lub maksymalnie 400 kg przy szerokosci 1004
350 kg przy szerokosci 1104

9 m/min (0,15 m/s)

bez ograniczen

7

1467x1004mm,1467x1104 mm

900 mm

2 000 mm

Zobacz wymiary na osobnych ’

rysunkach
5%2,5 mm®

400V, 50 Hz, 3-fas

230V, 50 Hz, 1-faza

2,2 kW, krotko zwarty, samohamowny
16 A, zwloczn

54 A

24V AC, 50 Hz

32VDC

10 A/2 szt.

2 A

12V, 5 W zar6wka halogenowa
5V

<70 dB(A)

procesor .

czujnik impulsow

-l. — .

D Standard. Inne wymiary na zaméwienie.

2
) Nie dostarcza si¢ w dostawie.

) Standard,
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: 9 Specjaine narzedzia

W dostawlo znajduja sie nastgpujace narzedzia:

‘Poz,  8pecjaine narzedzia Zastosowanie

1 Kluox Pokrywa szafy sterowej i luki serwisowej
2 Kluez. do awaryjnego otwierania Drzwi

3 Preymliar Nakretka napgdowa

4 Pﬂ;’rqu do zdejmowania paneli Do demontazu paneli ostony maszynowni
Tabela 23

10 Czescl zapasowe

& v Zywotnofé platformy wynosi 25 lat i w tym czasie normalnic nie potrzebne sa
] czeéei zamienno do konserwacji. Jednak zawsze mozna zamoéwié czgsci
zamionne w Cibes Lift AB lub u najblizszego dystrybutora platform

Serwis Cibes Lift AB:
Cibes Lift AB
o Postal address Btreet address Telephon Telefax Org. Nr Cibes Lift AB
P.O.Box 6, SE-811 02 Jiirbo  Spelboviigen 9 +46 (0)290-295 50 +46 (0)290-295 69 556226-7806 Member of EPSA
Sweden E-mallr gepyieedheiheslift.com Web: www.clbeslift.com
L
v
CIBES LIFT AB
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